CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPIO DO EXTREMO SuUL DE MINAS — CIMESMI

ANEXO I — TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

Registro de pregos para futura e eventual aquisicao de itens planejados em marcenaria
que serdo utilizadas pelo CIMESMI e pelas Secretarias diversas dos Municipios
Consorciados, conforme quantidades e especificacbes constantes neste Anexo I
durante a vigéncia do registro de precos, por um periodo previsto de 12 (doze) meses.

2. DA JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA DO REGISTRO DE PRECOS

A realizagdo deste procedimento licitatorio na forma registro de precos com o
objetivo de formalizar Ata de Registro de Precos, para que nao seja necessario realizar-
se outro processo licitatdrio para contratacao do objeto supracitado para novas
demandas, que estao pretensas a surgir.

Vale lembrar que a opcao pela adocao do Sistema de Registro de Precos (SRP),
para esta licitagdo, deve-se ao fato de este sistema ser um forte aliado aos principios
da eficiéncia e da economicidade, por ser um procedimento que resulta em vantagens
a Administracdo, descomplicando procedimentos para contratacdao de servicos,
reduzindo a quantidade de licitacdes, propiciando e facilitando um maior nimero de
ofertantes, inclusive a participacdo das pequenas e médias empresas, enxugando os
gastos do erario, por registrar precos e disponibiliza-los por um ano em Ata para
quando surgir a necessidade, executar o objeto registrado, sem entraves burocraticos,
entre outras vantagens.

O SRP, segundo Marcal Justen Filho, “apresenta diversas virtudes, propiciando
a reducéo de formalidades e a obtencdo de ganhos econémicos para a Administracao
Publica’. Tal o é que, diante de situacdo que se amolde as hipdteses previstas no art.
39 do Regulamento, a adocao do Sistema de Registro de Precos constitui-se em
verdadeira obrigacao para o gestor, devendo apresentar justificativa em caso de nao
adocao.

3. DA ESCOLHA DO JUGAMENTO POR LOTE

Considerando a possibilidade do procedimento licitatério realizar-se-a através
do sistema de registro de pregos, estando ciente que os objetos desta pretensa
aquisicdo sao bens da mesma natureza € que sugerimos pelo agrupamento dos itens
em lote, que decorre da necessidade de manter-se a estética visual das aquisicoes,
que equivale a padronizacao do mobiliario.

Ha que se destacar, ainda, que a maioria dos itens sao complementares, o que
s6 sera garantido com o atendimento da demanda por apenas um
fornecedor/fabricante. Tome-se, por exemplo, a tonalidade de uma determinada
cadeira que, invariavelmente, possui @ mesma cor, porém com inimeras variagoes de
tonalidades entre os diversos fabricantes.

Acerca de agrupamento em caso desta natureza (padronizagao), veja-se
excerto do Acérdao 7243/2017 - TCU — 2@ Camara:
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Os itens estao agrupados pois sao da mesma natureza e
visam a padronizacdo do design e do acabamento dos
diversos moveis que compordo os ambientes e objetiva
‘garantir um minimo de estética e identidade visual
apropriada, por LOTE e localidade, ja que os itens fazem
parte de um conjunto que devera ser harménico entre si,
conforme previsto e pacificado nos acordaos: Acordao
5.301/2013-Segunda Ciamara, Acorddo 5.260/2011-13
Camara e Acordao 861/2013-Plenario-TC
006.719/2013-9.”

Ademais, a adogdo de licitacdo por itens isolados exigiria elevado nimero de
procedimentos para selecao, o que tornaria extremamente oneroso a atividade da
Administracao Publica, sob o ponto de vista do emprego de recursos humanos e da
dificuldade de controle, de sorte que poderia colocar em risco a economia de escala e
a celeridade processual, comprometendo a selecao de proposta mais vantajosa
buscada no certame. Por sua vez, a medida nao prejudicara a competitividade, mas
sim o oposto. Exatamente pela quantidade de itens agrupados e o tamanho e o valor
total do lote tornara o certame mais atraente as empresas do ramo.

4. DESCRICAO DOS LOTES E QUANTITATIVOS

LOTE 1

ITEM | DESCRICAO

UND | QTD

01 | MOVEL PLANEJADO COM 25MM, UTILIZADO PARA CONFECCAO | M2 2970
DE CAMAS, BELICHES, APARADORES, GUARDA ROUPAS COM OU
SEM PORTAS E GAVETOES, ARMARIOS DE PISO, ARMARIOS
AEREOS, MESAS PARA COPA, MESAS RETAS ESPECIAIS,
ESTACOES DE TRABALHO ESPECIAIS, MESA DE REUNIAO
ESPECIAIS, PARA CALCULO DA TOTALIZACAO DOS M2 DE CADA
MOVEL SERAO UTILIZADOS OS SEGUINTES PARAMETROS EM
CONFORMIDADE COM O MOVEL FABRICADO: (LARGURA X
ALTURA). MOVEL PLANEJADO ABERTO E/OU FECHADO COM
CORPO/TAMPO SUPERIOR EM MDF/MDP DE 18/25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. VISAO FRONTAL
DAS PORTAS PODERAO SER DE ABRIR OU CORRER. EM CASO DE
PORTAS DE ABRIR DEVERAO SER UTILIZADAS DOBRADICAS EM
ZAMAK DO TIPO SLOW COM AMORTECEDOR EM CASO DE PORTA
DE CORRER. DEVERA SER COLOCADO TRILHOS INFERIOR E
SUPERIOR EM ALUMINIO OU ABS. KITS DE ROLDANAS PARA
PORTAS E BATENTES DE TRAVAMENTO. TODAS AS PORTAS
DEVERAO TER PUXADORES EM PERFIL DE ALUMINIO COM
ACABAMENTO. O MOVEL DEVERA CONTER ACABAMENTO EM FITA
BORDA 2MM DA MESMA COR DO MOVEL COM COLAGEM EM
HOTMELT. MESAS E ESTACOES DE TRABALHO COM BORDA
FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3
MM DE ESPESSURA. DOTADAS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO
DE 60 MM EM POLIESTIRENO. UM PAINEL FRONTAL EM MDF/MDP
DE 18 MM DE ESPESSURA, FIXADO A ESTRUTURA LATERAL/PE DE
CANTO, ATRAVES DE PARAFUSO DE ZAMAK PARA MINIFIX COM
ROSCA, E TAMBOR MINIFIX DE ZAMAK. DUAS ESTRUTURA
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LATERAL EM MDF/MDP DE 25 MM DE ESPESSURA OU EM CHAPA
DE ACO COM COLUNA VERTICAL DE 40 X 180 X 1,2MM COM
CANALETA VERTICAL INTERNA EM POLIPROPILENO COM BASE
SUPERIOR EM TUBO DE ACO E INFERIOR COM ACO OBLONGO 50
X 25MM, COM PONTEIRAS DE ACABAMENTO INJETADAS EM
POLIPROPILENO. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL REAJUSTADA: APRESENTAR EM NOME
DO LICITANTE/FABRICANTE. COMPROVAGAO DE MADEIRA
UTILIZADA (FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO
MATERIAL A SER ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE
NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO
MEIO AMBIENTE E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS —
IBAMA — PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E
UTILIZADORAS DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO
FABRICANTE. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT, OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. COR A
SER DEFINIDA.

02 | MOVEL PLANEJADO 18/25MM MDP FECHADO, UTILIZADO PARA | M2 1480
CONFECCAO DE GAVETEIROS MOVEIS E FIXOS E ESCANINHOS
COM OU SEM PORTAS. PARA CALCULO DA TOTALIZACAO DOS
M2 DE CADA MOVEL SERAO UTILIZADOS OS SEGUINTES
PARAMETROS EM CONFORMIDADE COM O MOVEL FABRICADO:
(LARGURA X ALTURA). MOVEL PLANEJADO CONFECCIONADO EM
MDP DE 18MM / 25MM. VISAO FRONTAL DAS PORTAS DE ABRIR OU
VAOS ABERTOS. EM CASO DE PORTAS DE ABRIR DEVERAO SER
UTILIZADAS DOBRADICAS EM ZAMAK DO TIPO SLOW COM
AMORTECEDOR. TODAS AS PORTAS DEVERAO TER PUXADORES
EM PERFIL DE ALUMINIO COM ACABAMENTO. O MOVEL DEVERA
CONTER ACABAMENTO EM FITA BORDA 2MM DA MESMA COR DO
MOVEL COM COLAGEM EM HOTMELT. A CHAPA DE MDP
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FAIXAS. CORREDICAS,
DOBRADICAS, PUXADORES, PES, RODAS E ESTRUTURAS
METALICAS, FICARAO A CARGO DO LICITANTE VENCEDOR E
DEVERAO ESTAR INCLUSOS NA CONFECCAO DOS MOVEIS
PLANEJADOS. BASE METALICA ESTRUTURAL PARA UTILIZACAO
NOS ESCANINHOS, CONFECCIOANDO EM TUDO DE ACO COM
PINTUTURA ELETROSTATICA EPOXI PO. A PARTE INTERNA DAS
GAVETAS DEVERAO CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO #24
(0,60 MM) DE ESPESSURA (MiNIMO), DOBRADA E SOLDADA
ATRAVES DE ELETRO-FUSAO, COM DESLIZAMENTO SUAVE
SOBRE CORREDICAS EM ACO, ROLDANAS EM NYLON E EIXOS EM
ACO. DEVERA POSSUIR FECHADURA COM FECHAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS, COM 02 CHAVES DOBRAVEIS. O
LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL REAJUSTADA APRESENTAR EM NOME DO
LICITANTE/FABRICANTE. COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO
AMBIENTE E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA —
PARA  ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E
UTILIZADORAS DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO
FABRICANTE. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
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ABNT, OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARAGCAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. COR A
SER DEFINIDA.

03 | PAINEL PLANEJADO LISO EM MDP 18/25MM, UTILIZADO PARA | M2 1030
CONFECCAO DE PAINEIS E DIVISORIAS. PARA CALCULO DA
TOTALIZACAO DOS M2 DE CADA MOVEL SERAO UTILIZADOS OS
SEGUINTES PARAMETROS EM CONFORMIDADE COM O MOVEL
FABRICADO: (LARGURA X ALTURA). MOVEL PLANEJADO LISO EM
18MM. O PAINEL DEVERA CONTER ACABAMENTO EM FITA BORDA
1MM DA MESMA COR DO MOVEL COM COLAGEM EM HOTMELT. A
CHAPA DE MDP REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FAIXAS. TODOS OS
COMPONENTES E ESTRUTURAS NECESSARIAS AO MOVEL
FICARAO A CARGO DO LICITANTE VENCEDOR E DEVERAO ESTAR
INCLUSOS NA CONFECCAO DOS PAINEIS PLANEJADOS. O
LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL REAJUSTADA APRESENTAR EM NOME DO
LICITANTE/FABRICANTE. COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO
AMBIENTE E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA —
PARA  ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E
UTILIZADORAS DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO
FABRICANTE. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT, OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. COR A
SER DEFINIDA.

04 | SERVICOS DE MONTAGEM DE MOVEIS, DIVISORIAS, | M2 5210
REVESTIMENTOS E OUTROS SERVICOS EM GERAL.

05 | GABINETE EXECUTIVO, MEDINDO 2000X2000X765MM(LXPXH). UND 22
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO INFERIOR SECCIONADO, CONFECCIONADO EM MDF 25MM
DE ESPESSURA COM ACABAMENTO EM RESINA POLIURETANA NA
COR A DEFINIR E BORDAS FRONTAIS COM CHANFRO INVERTIDO.
TAMPO SUPERIOR EM MDF DE 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO DE MADEIRA NATURAL, FIXADO AO MDF ATRAVES
DE COLA ADESIVA DE CONTATO E PRENSADA. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FOLHA NATURAL, FIXADA ATRAVES DE COLA DE
CONTATO EM TODO SEU PERIMETRO. BIVAR EM MDF 18MM DE
ESPESSURA COM ACABAMENTO EM RESINA POLIURTANICA E
BORDAS RETAS. CAIXA DE TOMADAS EM CHAPA DE ACO #18,
ESPELHO DE TOMADAS PARA RECEBER QUATRO TOMADAS
ELETRICA E TRES RJ, TAMPA BASCULANTE COM ABERTURA
ASCENDENTE PARA FACIL MANUSEIO E ACESSO AO ESPELHO DE
TOMADAS, CONFECCIONADA EM MDF COM 18MM DE ESPESSURA
PINTADO EM AMBAS AS FACES COM TINTA PULBR/ 30 OU SIMILAR
COM ACABAMENTO GOFFRATO OU SIMILAR, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZAS, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FINAL FOSCO, BORDA FRONTAL SEMI CHANFRADA COM
O MESMO ACABAMENTO DAS FACES, SISTEMA DE ABERTURA
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COMPOSTO DE BUCHA DOBRADICA DIAMETRO 1/2X16MM
ENCAIXADA NA TAMPA BASCULANTE E DOBRADICA EM ACO
CHAPA #14 MEDINDO 30X65X24MM COM SISTEMA DE APOIO PARA
TAMPA BASCULANTE FIXADA AO TAMPO ATRAVES DE PARAFUSOS
ESPECIAIS PARA MADEIRA. ESTRUTURADA ATRAVES DE DUAS
COLUNAS DE SUSTENTACAO ELIPTICAS EM ACO, CHAPA #14,
MEDINDO 700X250X715MM, COM PASSAGEM DE FIACAO INTERNA,
FOSFATIZADO ATRAVES DE 09 BANHOS DE IMERSAO E PINTADO
EM EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO CURADO EM ESTUFA,
FIXADAS AO TAMPO COM BUCHA ZAMACK (LIGA DE METAL NAO
FERROSO) ATRAVES DE QUATRO PONTOS NA ESTRUTURA, COM
REGULADORES DE NiVEL. PAINEL FRONTAL EM ACO ARQUEADO
COM #16 SUSPENSO DA MESA COM ALTURA DE 350MM. ANEXO
RETANGULAR MEDINDO 1500X500X740 MM, COM TAMPO INFERIOR
COM BORDAS SEMI CHANFRADAS EM MDF 25MM DE ESPESSURA
COM ACABAMENTO EM RESINA POLIURETANA E SOBRE TAMPO
PRODUZIDO EM MDF DE 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO DE MADEIRA NATURAL, FIXADO AO MDF ATRAVES DE
COLA ADESIVA DE CONTATO E PRENSADA. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FOLHA NATURAL, FIXADA ATRAVES DE COLA DE
CONTATO EM TODO SEU PERIMETRO. ANEXO RETANGULAR
ESTRUTURADO ATRAVES DE UM GAVETEIRO PEDESTAL COM
QUATRO GAVETAS MEDINDO 400X470X680MM, FIXADO A MESA
ATRAVES DE DOIS ESPACADORES DE ALUMINIO, COM DIAMETRO
DE 1” E %, TAMPO PRODUZIDO EM MDF DE 25MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA EM LAMINADO DE MADEIRA NATURAL, FIXADO AO MDF
ATRAVES DE COLA ADESIVA DE CONTATO E PRENSADA. BORDAS
COM ACABAMENTO EM FOLHA NATURAL, FIXADA ATRAVES DE
COLA DE CONTATO EM TODO SEU PERIMETRO. CORPO
PRODUZIDO EM MDF DE 18 MM DE ESPESSURA, COM
ACABAMENTO EM RESINA POLIURETANA NA COR A DEFINIR, COM
BORDAS SEMI CHANFRADAS. GAVETAS CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE ACO #24 (0,60 MM) DE ESPESSURA (MINIMO), DOBRADA
E SOLDADA ATRAVES DE ELETRO-FUSAO, COM DESLIZAMENTO
SUAVE SOBRE CORREDICAS EM ACO, ROLDANAS EM NYLON E
EIXOS EM ACO. FRENTE DAS GAVETAS MDF DE 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO DE MADEIRA NATURAL,
FIXADO AO MDF ATRAVES DE COLA ADESIVA DE CONTATO E
PRENSADA. BORDAS COM ACABAMENTO EM FOLHA NATURAL,
FIXADA ATRAVES DE COLA DE CONTATO EM TODO SEU
PERIMETRO. FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEO DAS
QUATRO GAVETAS, COM DUAS CHAVES DOBRAVEIS, QUATRO PES
REGULADORES EM ALUMINIO, COM DIAMETRO DE 1" E %. O
LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL AJUSTADA: LAUDO TECNICO EMITIDO POR
ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO OU MEDICO DO
TRABALHO, HABILITADO PELO MINISTERIO DO TRABALHO E
DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO CONSELHO DE
CLASSE, E POR PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE
EM ERGONOMIA, CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA (ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO
ESTA EM CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA
NR-17 (ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
PELA ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO
INMETRO, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O
DISPOSTO NA NORMA NBR 13966/2008; COMPROVACAO DE
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MADEIRA UTILIZADA (FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE
DO MATERIAL A SER ENTREGUE. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO
BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE E DOS RECURSOS NATURAIS
RENOVAVEIS — IBAMA — PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM
NOME DO FABRICANTE. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA
PELO INMETRO, COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS. DECLARAGCAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ASSINADA POR PESSOA
DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O PERIODO MINIMO DE
GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER MOMENTO SE O
PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA
DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA
CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

06 | MESA DE REUNIAO EXECUTIVA OVALIZADA, MEDINDO | UND 20
5400X1200X740MM(L XPXH).

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO BIPARTIDO DUPLO COM 43MM DE ESPESSURA, SENDO O
TAMPO INFERIOR EM MDF 25MM DE ESPESSURA COM
ACABAMENTO EM RESINA POLIURETANA, BORDAS CHANFRADAS.
SOBRE TAMPO EXTERNO EM MDF DE 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA EM LAMINADO DE MADEIRA NATURAL, FIXADO AO MDF
ATRAVES DE COLA ADESIVA DE CONTATO E PRENSADA. BORDAS
COM ACABAMENTO EM FOLHA NATURAL, FIXADA ATRAVES DE
COLA DE CONTATO EM TODO SEU PERIMETRO. SOBRE TAMPO
INTERNO EM MDF 18MM DE ESPESSURA COM ACABAMENTO EM
RESINA POLIURETANA COM BORDAS RETAS. TAMPO DOTADO DE
DUAS TAMPAS BASCULANTES DUPLAS COM ABERTURA
ASCENDENTE PARA FACIL MANUSEIO E ACESSO AO ESPELHO DE
TOMADAS, CONFECCIONADA EM MDF COM 25MM DE ESPESSURA
PINTADO EM AMBAS AS FACES COM TINTA PULBR/ 30 OU SIMILAR
COM ACABAMENTO GOFFRATO OU SIMILAR, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZAS, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FINAL FOSCO, BORDA FRONTAL SEMI CHANFRADA COM
O MESMO ACABAMENTO DAS FACES, CADA TAMPA BASCULANTE
MEDINDO 400X194MM, SISTEMA DE ABERTURA COMPOSTO DE
BUCHA DOBRADICA DIAMETRO 1/2X16MM ENCAIXADA NA TAMPA
BASCULANTE E DOBRADICA EM ACO CHAPA #14 MEDINDO
30X65X24MM COM SISTEMA DE APOIO PARA TAMPA BASCULANTE
FIXADA AO TAMPO CENTRAL ATRAVES DE PARAFUSOS ESPECIAIS
PARA MADEIRA. PAINEIS FRONTAIS PRODUZIDOS EM MDF 18MM
DE ESPESSURA COM ACABAMENTO EM RESINA POLIURETANA
COM BORDAS RETAS. SISTEMA DE FIXACAO DOS PAINEIS NAS
ESTRUTURAS LATERAIS REALIZADA ATRAVES DE BUCHA E
PARAFUSO COM ROSCA MILIMETRICA, FACILITANDO A
MONTAGEM E DESMONTAGEM SEM DANIFICAR O PRODUTO.
CALHAS ESTRUTURAIS DE FIACAO DUPLA EM ACO CHAPA #20
MEDINDO 1400X240X140MM COM DOIS ESPELHOS DE TOMADAS
EM ACO CHAPA #20 MEDINDO 418X98MM CADA, COM TRES
PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS DE ENERGIA
(CONFORME NOVO PADRAO BRASILEIRO DE PLUGUES E
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TOMADAS) E TRES PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS TIPO
RJ. ESTRUTURADA ATRAVES DE TRES BASES TUBULARES COM
FORMATO  ELIPTICO EM ACO COM TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO PINTADO COM TINTA EPOXI EM PO, PELO
SISTEMA ELETROSTATICO, CONFECCIONADA EM CHAPA SAE
1010/1020 COM O REVESTIMENTO EXTERNO COM CHAPA NA
BITOLA #18 DOBRADA E CALANDRADA EM FORMA ELIPTICA E COM
CHAPA PARA FECHAMENTO INFERIOR E SUPERIOR NA BITOLA #16.
FUROS PARA PASSAGEM DE FIACAO NO DIAMETRO DE 60 MM NA
PARTE INFERIOR E SUPERIOR DO LADO INTERNO E NO
FECHAMENTO SUPERIOR. NA PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA
DEVE CONTER 2 SUPORTES DE ACO SAE 1010/1020 SOLDADOS
POR SOLDA MIG PARA FIXACAO NA PARTE INFERIOR DO TAMPO).
DOTADO DE SAPATAS REGULADORAS E ANTIDERRAPANTES PARA
UM EVENTUAL DESNIVEL DO PISO. O LICITANTE DEVERA
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:
LAUDO TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO, HABILITADO PELO
MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU
RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13966/2008; COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

07

MESA DE SECRETARIO COM APOIO LATERAL, MEDINDO
1800X1800X740MM (LXPXH).

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

MESA PRINCIPAL MEDINDO 1800X900X740MM, SUPERFICIE
PRODUZIDA EM MDP 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE
3MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM.
DOTADA DE COLUNA DE TOMADAS NBR + USB, PRODUZIDA EM

UND 62
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PERFIL TUBULAR EM ALUMINIO EXTRUDADO LIGA 6063 T5 E
DEMAIS COMPONENTES EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
ABS PC DE ACORDO COM DIRETRIZ ROHS E UL94, SISTEMA DE
ABERTURA MANUAL TIPO PUSH PULL, COM MOLA INTERNA DE
15MM DE DIAMETRO, DISPOSITIVO CLICK DE INTER TRAVAMENTO
DO PUSH PULL E BOTAO TRAVA. SISTEMA DE FECHAMENTO COM
TRAVA QUE EXERCE RESISTENCIA A DESCIDA. TENDO ALTURA
TOTAL 286,2MM MAIS CABO DE ALIMENTAGCAO DE 1,6 METROS,
QUANDO INSTALADO SUA ALTURA VISIVEL A CIMA DO MOVEL E DE
234MM COM O PUSH PULL ABERTO E 214MM COM ELE FECHADO E
SEU GABARITO DE CORTE NECESSARIO E DE 60MM DE DIAMETRO.
PARAFUSOS DE FECHAMENTO COM GEOMETRIA TRIANGULAR DE
ABERTURA, A FIM DE POSSIBILITAR SOMENTE ABERTURA COM
FERRAMENTA PROPRIA, DE ACORDO COM PORTARIA INMETRO.
PRODUTO ENSAIADO E TESTADO EM LABORATORIO INTERNO
GIGA DE TESTES HIPOT, SENDO TESTADOS 100% FUNCIONAL,
RIGIDEZ DIELETRICA, ATERRAMENTO, TESTE DE TRACAO E
TORCAO. POSSUINDO CERTIFICADO INMETRO EM SUA MAIORIA
OU EM PROCESSO DE CERTIFICACAO. POSSUI 4 TOMADAS
ELETRICAS NBR COM SISTEMA DE ALIMENTACAO VIA
BARRAMENTO ELETRICO INTERNO. CONTEM USB TIPO A E C COM
POTENCIA MAXIMA DE 5V/3A 15W. ACOMPANHA CABO DE
ALIMENTAGCAO PP 3X0,75MM2 CONTENDO POTENCIA MAXIMA
TOTAL 2200W**, OU MODELO COM CABO DE 3X1,50MM2 CONTENDO
POTENCIA MAXIMA TOTAL 3520W** SOLDADO NO SISTEMA DE
BARRAMENTO E ANCORADO AO PRODUTO CONFORME
EXIGENCIAS NORMATIVA, CABO COM COMPRIMENTO DE 1,6
METROS. ENSAIADO EM LABORATORIO TESTE DE ROTINA DE
INTER TRAVAMENTO DE CABO. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA
MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, EM
TODO SEU PERIMETRO. MONTANTES LATERAIS MEDINDO
900X715MM EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE
3MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM,
DOTADO DE SAPATAS REGULADORAS E ANTIDERRAPANTES PARA
UM EVENTUAL DESNIVEL DO PISO. MESA AUXILIAR MEDINDO
900X600X740MM, SUPERFICIE PRODUZIDA EM MDP DE 25MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO,
COM RAIO MINIMO DE 2,5MM. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP
DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO. MONTANTE AUXILIAR MEDINDO 600X715MM EM MDP
25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO,
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COM RAIO MINIMO DE 25MM, DOTADO DE SAPATAS
REGULADORAS E ANTIDERRAPANTES PARA UM EVENTUAL
DESNIVEL DO PISO. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA: LAUDO TECNICO
EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO OU
MEDICO DO TRABALHO, HABILITADO PELO MINISTERIO DO
TRABALHO E DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO
CONSELHO DE CLASSE, E POR PROFISSIONAL/ENTIDADE COM
ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA, CERTIFICADO PELA
ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA (ABERGO),
ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13966/2008; COMPROVAGCAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

08 |MESA DE REUNIAO COM FORMATO REDONDO, MEDINDO | UND | 260
1000X740MM (DXH).

(VARIAGAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES. BORDA COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE
3MM DE ESPESSURA, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM. AS BORDAS
SAO COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO O
SEUPERIMETRO. ESTRUTURA DE SUSTENTACAO COMPOSTAPOR
UMA CRUZETA SUPERIOR EM ACO TUBULAR MEDINDO 762MM COM
ACABAMENTO DE PONTEIRAS MEDINDO 40X20MM, UMA COLUNA
TUBULAR DE ACO CENTRAL COM DIAMETRO DE 4” MEDINDO
654X#1,9MM, UMA BASE INFERIOR COMPOSTA POR QUATRO
PATAS ESTAMPADAS MEDINDO 860MM, CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO COM #1,5MM DE ESPESSURA, COM SUPORTE DE
ACO EM “U” PARA SAPATAS NIVELADORAS COM ROSCA MEDINDO
50MMXM8X25MM. SISTEMA DE MONTAGEM E DESMONTAGEM
COMPOSTO POR BUCHAS METALICAS FIXADAS NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO E PARAFUSOS DE FIXACAO. TODAS AS
PECAS METALICAS DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DE
FOSFATIZACAO (FOSFATO DE ZINCO) POR IMERSAO, ONDE A
PINTURA DEVERA SER REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA
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ELETROSTATICO EPOXI|. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA: LAUDO
TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO, HABILITADO PELO
MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU
RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13966/2008; COMPROVAGCAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

09

MESA DE REUNIAO FORMATO RETANGULAR, MEDINDO
2000X1200X740MM (LXPXH).

(VARIAGAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES. BORDA FRONTAL E POSTERIOR, COM
ACABAMENTO EMFITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS BORDAS SAO
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO O SEU
PERIMETRO. SISTEMA DE MONTAGEM E DESMONTAGEM
COMPOSTO POR BUCHAS METALICAS FIXADAS NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL PRODUZIDO EM MDP DE
18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA.
TODAS AS BORDAS SAO COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA
HOLT-MELT EM TODO O SEU PERIMETRO. PAINEL FRONTAL
FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DE SUSTENTACAO DA MESA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO DE ACO E PARAFUSOS MINIFIX
COM ROSCA M6. PES LATERAIS DE SUSTENTACAO PRODUZIDOS
EM ACO, ONDE CADA ESTRUTURA E COMPOSTA POR DUAS
COLUNAS VERTICAIS, SENDO UMA COLUNA CEGA COM TAMPA
SOLDADA MEDINDO 635X118X#1,5MM E UMA COLUNA COM TAMPA
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SACAVEL MEDINDO  635X118X#0,90MM, PATA  INFERIOR
ESTAMPADA MEDINDO 600MM, CONFECCIONADA EM CHAPA DE
ACO COM #1,5MM DE ESPESSURA, COM SUPORTE DE ACO EM “U”
PARA SAPATAS NIVELADORAS COM ROSCA MEDINDO
50MMXM8X25MM.SISTEMA DE MONTAGEM E DESMONTAGEM
COMPOSTO POR BUCHAS METALICAS FIXADAS NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO E PARAFUSOS DE FIAGAO. TODAS AS PECAS
METALICAS DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DE FOSFATIZAGCAO
(FOSFATO DE ZINCO) POR IMERSAO, ONDE A PINTURA DEVERA
SER REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI. O
LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL AJUSTADA: LAUDO TECNICO EMITIDO POR
ENGENHEIRO DE SEGURANGCA DO TRABALHO OU MEDICO DO
TRABALHO, HABILITADO PELO MINISTERIO DO TRABALHO E
DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO CONSELHO DE
CLASSE, E POR PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE
EM ERGONOMIA, CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA (ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO
ESTA EM CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA
NR-17 (ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
PELA ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO
INMETRO, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O
DISPOSTO NA NORMA NBR 13966/2008; COMPROVAGCAO DE
MADEIRA UTILIZADA (FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE
DO MATERIAL A SER ENTREGUE. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO
BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE E DOS RECURSOS NATURAIS
RENOVAVEIS - IBAMA — PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM
NOME DO FABRICANTE. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA
PELO INMETRO, COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS. DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ASSINADA POR PESSOA
DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O PERIODO MINIMO DE
GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER MOMENTO SE O
PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA
DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA
CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

10

MESA DE REUNIAO FORMATO RETANGULAR, MEDINDO
2700X1200X740MM (LXPXH).

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO BIPARTIDO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDA FRONTAL E
POSTERIOR, COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE
ESPESSURA, COM RAIO MINIMO DE 25MM. BORDAS
TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE
ESPESSURA. TODAS AS BORDAS SAO COLADAS A QUENTE PELO
SISTEMA HOLT-MELT EM TODO O SEU PERIMETRO. SISTEMA DE
MONTAGEM E DESMONTAGEM COMPOSTO POR BUCHAS
METALICAS FIXADAS NA PARTE INFERIOR DO TAMPO. PAINEIS
FRONTAIS PRODUZIDOS EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA,
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REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS BORDAS SAO
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO O SEU
PERIMETRO. PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS
DE SUSTENTACAO DA MESA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO DE
ACO E PARAFUSOS MINIFIX COM ROSCA M6. PES LATERAIS E
INTERMEDIARIOS DE SUSTENTACAO PRODUZIDOS EM ACO, ONDE
CADA ESTRUTURA E COMPOSTA POR DUAS COLUNAS VERTICAIS,
SENDO UMA COLUNA CEGA COM TAMPA SOLDADA MEDINDO
635X118X#1,5MM E UMA COLUNA COM TAMPA SACAVEL MEDINDO
635X118X#0,90MM, PATA INFERIOR ESTAMPADA MEDINDO 600MM,
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM #1,5MM DE
ESPESSURA, COM SUPORTE DE ACO EM “U” PARA SAPATAS
NIVELADORAS COM ROSCA MEDINDO 50MMXM8X25MM. SISTEMA
DE MONTAGEM E DESMONTAGEM COMPOSTO POR BUCHAS
METALICAS FIXADAS NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E
PARAFUSOS DE FIACAO. TODAS AS PECAS METALICAS DEVERAO
RECEBER TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO (FOSFATO DE ZINCO)
POR IMERSAO, ONDE A PINTURA DEVERA SER REALIZADA
ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI. O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
AJUSTADA: LAUDO TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO,
HABILITADO PELO MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE
REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13966/2008; COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

11 | ARMARIO BAIXO DUPLO COM 04 PORTAS DE GIRO, MEDINDO | UND | 128
1800X475X740MM (LXPXH).

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).
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TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, TODAS AS BORDAS SAO
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO. BUCHAS DE FIXACAO METALICAS, INSERIDAS NA
PARTE INFERIOR PARA MONTAGEM E DESMONTAGEM. BASE
PRODUZIDA EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE
1MM DE ESPESSURA, COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO. BUCHAS DE FIXACAO
METALICAS, INSERIDAS NA PARTE SUPERIOR PARA MONTAGEM E
DESMONTAGEM. LATERAIS PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS EM
PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOLT-MELT. FURACAO PARA REGULAGEM EQUIDISTANTES DE
PRATELEIRAS, COM PASSO DE 64MM, E DIAMETRO DE 5X10MM,
PINOS METALICOS COM 8MM DE DIAMETRO, COM ENCAIXE
PRECISO PARA REGULAGEM. QUATRO PONTOS DE FIXACAO
ATRAVES DE TAMBOR E MINIFIX, PARA MONTAGEM E
DESMONTAGEM. FUNDOS PRODUZIDOS EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, SEM BORDAS, COM
ENCAIXE INFERIOR E SUPERIOR ATRAVES DE CAVILHAS, E
FIXACAO AS LATERAIS ATRAVES DE BUCHA METALICA, TAMBOR E
MINIFIX. PORTAS PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS EM PVC DE
2MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-
MELT. 08 DOBRADICAS METALICAS RETAS TIPO CANECO, COM
ABERTURA DE 110°, DUAS TRAVAS CENTRAIS COM BATENTE
RETANGULAR, FIXADO AS PORTAS ATRAVES DE PARAFUSO
4X10MM, CABECA CHATA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK
NIQUELADO REDONDO COM FORMA CONCAVA COM
APROXIMADAMENTE 130MM DE COMPRIMENTO. FECHADURAS
SUPERIORES COM LINGUETA DE GIRO 180°, E CHAVE COM CAPA
PLASTICA DOBRAVEL. DUAS PRATELEIRAS REGULAVEIS
PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, COM BORDAS EM PVC DE 1MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT. COM ENCAIXE
USINADO PARA PINO METALICO DE SUSTENTACAO. RODAPE
METALICO PRODUZIDO EM TUBO DE ACO SECAO RETANGULAR DE
60X30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM, FOSFATIZADO ATRAVES DE
09 BANHOS DE IMERSAO, PINTADO EM EPOXI PELO SISTEMA
ELETROSTATICO CURADO EM ESTUFA COM SAPATAS
REGULADORAS DE NIiVEL PARAFUSO M8, ROSCA METRICA E
SAPATAS TIPO ROSETA EM NYLON INJETADO. O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
AJUSTADA: LAUDO TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO,
HABILITADO PELO MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13961/2010; COMPROVAGCAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELAABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

12 | ARMARIO EXTRA ALTO COM 02 PORTAS DE GIRO, MEDINDO | UND | 333
800X475X2100MM (LXPXH).

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, TODAS AS BORDAS SAO
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO. BUCHAS DE FIXACAO METALICAS, INSERIDAS NA
PARTE INFERIOR PARA MONTAGEM E DESMONTAGEM. BASE
PRODUZIDA EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE
1MM DE ESPESSURA, COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO. BUCHAS DE FIXACAO
METALICAS, INSERIDAS NA PARTE SUPERIOR PARA MONTAGEM E
DESMONTAGEM. LATERAIS PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS EM
PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOLT-MELT. FURACAO PARA REGULAGEM EQUIDISTANTES DE
PRATELEIRAS, COM PASSO DE 64MM, E DIAMETRO DE 5X10MM,
PINOS METALICOS COM 8MM DE DIAMETRO, COM ENCAIXE
PRECISO PARA REGULAGEM. QUATRO PONTOS DE FIXACAO
ATRAVES DE TAMBOR E MINIFIX, PARA MONTAGEM E
DESMONTAGEM. FUNDO PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
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PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, SEM BORDAS, COM
ENCAIXE INFERIOR E SUPERIOR ATRAVES DE CAVILHAS, E
FIXACAO AS LATERAIS ATRAVES DE BUCHA METALICA, TAMBOR E
MINIFIX. PORTAS PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS EM PVC DE
2MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-
MELT. 08 DOBRADICAS METALICAS RETAS TIPO CANECO, COM
ABERTURA DE 110°, TRAVA CENTRAL COM BATENTE
RETANGULAR, FIXADO A PORTA ATRAVES DE PARAFUSO 4X10MM,
CABECA CHATA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADO
REDONDO COM FORMA CONCAVA COM APROXIMADAMENTE
130MM DE COMPRIMENTO. FECHADURA SUPERIOR COM
LINGUETA DE GIRO 180°, E CHAVE COM CAPA PLASTICA
DOBRAVEL. QUATRO PRATELEIRAS REGULAVEIS PRODUZIDAS EM
MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, COM BORDAS EM PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT. COM ENCAIXE USINADO
PARA PINO METALICO DE SUSTENTACAO. UMA PRATELEIRA FIXA
PRODUZIDA EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, COM BORDAS EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, FIXACAO AS
LATERAIS ATRAVES DE BUCHA METALICA, TAMBOR E MINIFIX COM
QUATRO PONTOS DE FIXACAO. RODAPE METALICO PRODUZIDO
EM TUBO DE ACO SECAO RETANGULAR DE 60X30MM COM
ESPESSURA DE 1,5MM, FOSFATIZADO ATRAVES DE 09 BANHOS DE
IMERSAO, PINTADO EM EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO
CURADO EM ESTUFA COM SAPATAS REGULADORAS DE NIVEL
PARAFUSO M8, ROSCA METRICA E SAPATAS TIPO ROSETA EM
NYLON INJETADO. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA: LAUDO TECNICO
EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO OU
MEDICO DO TRABALHO, HABILITADO PELO MINISTERIO DO
TRABALHO E DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO
CONSELHO DE CLASSE, E POR PROFISSIONAL/ENTIDADE COM
ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA, CERTIFICADO PELA
ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA (ABERGO),
ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13961/2010; COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
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ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

13

ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS DE GIRO, MEDINDO
800X475X1600MM (LXPXH).

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, TODAS AS BORDAS SAO
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO. BUCHAS DE FIXACAO METALICAS, INSERIDAS NA
PARTE INFERIOR PARA MONTAGEM E DESMONTAGEM. BASE
PRODUZIDA EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE
1MM DE ESPESSURA, COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO. BUCHAS DE FIXACAO
METALICAS, INSERIDAS NA PARTE SUPERIOR PARA MONTAGEM E
DESMONTAGEM. LATERAIS PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS EM
PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOLT-MELT. FURACAO PARA REGULAGEM EQUIDISTANTES DE
PRATELEIRAS, COM PASSO DE 64MM, E DIAMETRO DE 5X10MM,
PINOS METALICOS COM 8MM DE DIAMETRO, COM ENCAIXE
PRECISO PARA REGULAGEM. QUATRO PONTOS DE FIXACAO
ATRAVES DE TAMBOR E MINIFIX, PARA MONTAGEM E
DESMONTAGEM. FUNDO PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, SEM BORDAS, COM
ENCAIXE INFERIOR E SUPERIOR ATRAVES DE CAVILHAS, E
FIXACAO AS LATERAIS ATRAVES DE BUCHA METALICA, TAMBOR E
MINIFIX. PORTAS PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS EM PVC DE
2MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-
MELT. 06 DOBRADICAS METALICAS RETAS TIPO CANECO, COM
ABERTURA DE 110°, TRAVA CENTRAL COM BATENTE
RETANGULAR, FIXADO A PORTA ATRAVES DE PARAFUSO 4X10MM,
CABECA CHATA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADO
REDONDO COM FORMA CONCAVA COM APROXIMADAMENTE
130MM DE COMPRIMENTO. FECHADURA SUPERIOR COM
LINGUETA DE GIRO 180°, E CHAVE COM CAPA PLASTICA
DOBRAVEL. TRES PRATELEIRAS REGULAVEIS PRODUZIDAS EM
MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS
FACES, COM BORDAS EM PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT. COM ENCAIXE USINADO
PARA PINO METALICO DE SUSTENTACAO. RODAPE METALICO
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

PRODUZIDO EM TUBO DE ACO SECAO RETANGULAR DE 60X30MM
COM ESPESSURA DE 1,5MM, FOSFATIZADO ATRAVES DE 09
BANHOS DE IMERSAO, PINTADO EM EPOXI PELO SISTEMA
ELETROSTATICO CURADO EM ESTUFA COM SAPATAS
REGULADORAS DE NiVEL PARAFUSO M8, ROSCA METRICA E
SAPATAS TIPO ROSETA EM NYLON INJETADO. O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
AJUSTADA: LAUDO TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO,
HABILITADO PELO MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE
REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13961/2010; COMPROVAGCAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

14 | ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS DE GIRO, MEDINDO | UND | 381
800X475X740MM (LXPXH).

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, TODAS AS BORDAS SAO
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO. BUCHAS DE FIXACAO METALICAS, INSERIDAS NA
PARTE INFERIOR PARA MONTAGEM E DESMONTAGEM. BASE
PRODUZIDA EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE
1MM DE ESPESSURA, COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO. BUCHAS DE FIXACAO
METALICAS, INSERIDAS NA PARTE SUPERIOR PARA MONTAGEM E
DESMONTAGEM. LATERAIS PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM DE

Pagina 17 de 126

CNPJ: 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 — Jardim Sao Benedito -
Cambui — MG — CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99703-3934



VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
IMUNICIPIO DO EXTREMO SUL DE MINAS —

CIMESMI

ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS EM
PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOLT-MELT. FURACAO PARA REGULAGEM EQUIDISTANTES DE
PRATELEIRAS, COM PASSO DE 64MM, E DIAMETRO DE 5X10MM,
PINOS METALICOS COM 8MM DE DIAMETRO, COM ENCAIXE
PRECISO PARA REGULAGEM. QUATRO PONTOS DE FIXACAO
ATRAVES DE TAMBOR E MINIFIX, PARA MONTAGEM E
DESMONTAGEM. FUNDO PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, SEM BORDAS, COM
ENCAIXE INFERIOR E SUPERIOR ATRAVES DE CAVILHAS, E
FIXACAO AS LATERAIS ATRAVES DE BUCHA METALICA, TAMBOR E
MINIFIX. PORTAS PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS EM PVC DE
2MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-
MELT. QUATRO DOBRADICAS METALICAS RETAS TIPO CANECO,
COM ABERTURA DE 110°, TRAVA CENTRAL COM BATENTE
RETANGULAR, FIXADO A PORTA ATRAVES DE PARAFUSO 4X10MM,
CABECA CHATA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADO
REDONDO COM FORMA CONCAVA COM APROXIMADAMENTE
130MM DE COMPRIMENTO. FECHADURA SUPERIOR COM
LINGUETA DE GIRO 180°, E CHAVE COM CAPA PLASTICA
DOBRAVEL. UMA PRATELEIRA REGULAVEL PRODUZIDA EM MDP
DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM
BORDAS EM PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE
PELO SISTEMA HOLT-MELT. COM ENCAIXE USINADO PARA PINO
METALICO DE SUSTENTACAO. RODAPE METALICO PRODUZIDO EM
TUBO DE ACO SECAO RETANGULAR DE 60X30MM COM
ESPESSURA DE 1,5MM, FOSFATIZADO ATRAVES DE 09 BANHOS DE
IMERSAO, PINTADO EM EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO
CURADO EM ESTUFA COM SAPATAS REGULADORAS DE NIVEL
PARAFUSO M8, ROSCA METRICA E SAPATAS TIPO ROSETA EM
NYLON INJETADO. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA: LAUDO TECNICO
EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO OU
MEDICO DO TRABALHO, HABILITADO PELO MINISTERIO DO
TRABALHO E DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO
CONSELHO DE CLASSE, E POR PROFISSIONAL/ENTIDADE COM
ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA, CERTIFICADO PELA
ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA (ABERGO),
ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13961/2010; COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARAGAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

15 | ACESSORIO PARA PASTA SUSPENSA PARA ARMARIO DE 800MM | UND | 188
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

ACESSORIO PARA PASTA SUSPENSA, PARA ARMARIO DE 800MM,
MEDINDO 760MM, DE SAQUE FRONTAL COM ABERTURA TOTAL,
PERMITINDO ACESSO AO FUNDO, CONFECCIONADO EM ACO
FOSFATIZADO ATRAVES DE 09 BANHOS DE IMERSAO, PINTADO EM
TINTA EPOXI NA COR PRETA. CORREDICAS TELESCOPICAS
FABRICADAS EM CHAPA DE ACO COM ACABAMENTO EM ZINCO
ELETROLITICO COM DESLIZAMENTO LEVE E SUAVE ATRAVES DE
ROLAMENTOS, ROLDANAS E ESFERAS DE ACO, CAPACIDADE DE
ARQUIVAMENTO DE ATE 35KG. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:
COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA (FSC / CERFLOR) EM
NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER ENTREGUE.
CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE E DOS
RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA — PARA ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DOS
RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE. CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

16 | MESA DE TRABALHO LINEAR, MEDINDO 900X600X740MM (LXPXH). [ UND | 165
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES. BORDA FRONTAL E POSTERIOR, COM
ACABAMENTO EMFITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS BORDAS SAO
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO O SEU
PERIMETRO. TAMPO DOTADO COM UM PASSA CABOS, COM
DIAMETRO DE 60MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO
IMPACTO. SISTEMA DE MONTAGEM E DESMONTAGEM COMPOSTO
POR BUCHAS METALICAS FIXADAS NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO. PAINEL FRONTAL PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE
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ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS
BORDAS SAO COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM
TODO O SEU PERIMETRO. PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DE SUSTENTACAO DA MESA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO DE ACO E PARAFUSOS MINIFIX COM ROSCA
M6. CALHA DE FIACAO ESTRUTURAL CONFECCIONADA EM CHADA
DE ACO COM #0,46MM DE ESPESSURA, PERMITINDO O ACESSO A
TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, COM
PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS DE ENERGIA
(CONFORME NOVO PADRAO BRASILEIRO DE PLUGUES E
TOMADAS) E PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS TIPO RJ,
FIXADA AS DUAS ESTRUTURAS ATRAVES DE PARAFUSOS M6. PES
LATERAIS DE SUSTENTACAO PRODUZIDOS EM ACO, ONDE CADA
ESTRUTURA E COMPOSTA POR DUAS COLUNAS VERTICAIS,
SENDO UMA COLUNA TRIANGULAR CEGA MEDINDO 668X64X40MM
E UMA COLUNA TRIANGULAR COM REPUXOS MEDINDO
58/160_668X64X40MM, AMBAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
ACO COM #0,90MM DE ESPESSURA, DUAS TAMPAS CEGAS
SACAVEIS MEDINDO 590X60X18MM, CONFECCIONADA EM CHADA
DE ACO COM #0,46MM DE ESPESSURA PERMITINDO A PASSAGEM
DE CABOS NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DA ESTRUTURA,
TRAVESSA SUPERIOR MEDINDO 480X44X15MM CONFECCIONADA
EM CHAPA DE ACO #1,9MM DE ESPESSURA, PATA INFERIOR
ESTAMPADA MEDINDO 580X72X25MM, CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO COM #1,5MM DE ESPESSURA, COM SUPORTE DE
ACO EM “U” PARA SAPATAS NIVELADORAS COM ROSCA MEDINDO
50MMXM8X25MM. TODAS AS PECAS METALICAS DEVERAO
RECEBER TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO (FOSFATO DE ZINCO)
POR IMERSAO, ONDE A PINTURA DEVERA SER REALIZADA
ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI. O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
AJUSTADA: LAUDO TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO,
HABILITADO PELO MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE
REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13966/2008; COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
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ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

17

MESA DE TRABALHO LINEAR, MEDINDO 1200X600X740MM
(LXPXH).

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES. BORDA FRONTAL E POSTERIOR, COM
ACABAMENTO EMFITADE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS BORDAS SAO
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO O SEU
PERIMETRO. TAMPO DOTADO COM DOIS PASSA CABOS, COM
DIAMETRO DE 60MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO
IMPACTO. SISTEMA DE MONTAGEM E DESMONTAGEM COMPOSTO
POR BUCHAS METALICAS FIXADAS NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO. PAINEL FRONTAL PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS
BORDAS SAO COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM
TODO O SEU PERIMETRO. PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DE SUSTENTAGCAO DA MESA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO DE ACO E PARAFUSOS MINIFIX COM ROSCA
M6. CALHA DE FIACAO ESTRUTURAL CONFECCIONADA EM CHADA
DE ACO COM #0,46MM DE ESPESSURA, PERMITINDO O ACESSO A
TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, COM
PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS DE ENERGIA
(CONFORME NOVO PADRAO BRASILEIRO DE PLUGUES E
TOMADAS) E PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS TIPO RJ,
FIXADA AS DUAS ESTRUTURAS ATRAVES DE PARAFUSOS M6. PES
LATERAIS DE SUSTENTACAO PRODUZIDOS EM ACO, ONDE CADA
ESTRUTURA E COMPOSTA POR DUAS COLUNAS VERTICAIS,
SENDO UMA COLUNA TRIANGULAR CEGA MEDINDO 668X64X40MM
E UMA COLUNA TRIANGULAR COM REPUXOS MEDINDO
58/160_668X64X40MM, AMBAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
ACO COM #0,90MM DE ESPESSURA, DUAS TAMPAS CEGAS
SACAVEIS MEDINDO 590X60X18MM, CONFECCIONADA EM CHADA
DE ACO COM #0,46MM DE ESPESSURA PERMITINDO A PASSAGEM
DE CABOS NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DA ESTRUTURA,
TRAVESSA SUPERIOR MEDINDO 480X44X15MM CONFECCIONADA
EM CHAPA DE ACO #1,9MM DE ESPESSURA, PATA INFERIOR
ESTAMPADA MEDINDO 580X72X25MM, CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO COM #1,5MM DE ESPESSURA, COM SUPORTE DE
ACO EM “U” PARA SAPATAS NIVELADORAS COM ROSCA MEDINDO
50MMXM8X25MM. TODAS AS PECAS METALICAS DEVERAO
RECEBER TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO (FOSFATO DE ZINCO)
POR IMERSAO, ONDE A PINTURA DEVERA SER REALIZADA
ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI. O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
LAUDO TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO

UND 621
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO, HABILITADO PELO
MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU
RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13966/2008; COMPROVAGCAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

18 |MESA DE TRABALHO LINEAR, MEDINDO 1300X600X740MM | UND | 587
(LXPXH).

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES. BORDA FRONTAL E POSTERIOR, COM
ACABAMENTO EMFITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS BORDAS SAO
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO O SEU
PERIMETRO. TAMPO DOTADO COM DOIS PASSA CABOS, COM
DIAMETRO DE 60MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO
IMPACTO. SISTEMA DE MONTAGEM E DESMONTAGEM COMPOSTO
POR BUCHAS METALICAS FIXADAS NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO. PAINEL FRONTAL PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS
BORDAS SAO COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM
TODO O SEU PERIMETRO. PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DE SUSTENTACAO DA MESA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO DE ACO E PARAFUSOS MINIFIX COM ROSCA
M6. CALHA DE FIACAO ESTRUTURAL CONFECCIONADA EM CHADA
DE ACO COM #0,46MM DE ESPESSURA, PERMITINDO O ACESSO A
TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, COM
PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS DE ENERGIA
(CONFORME NOVO PADRAO BRASILEIRO DE PLUGUES E
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

TOMADAS) E PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS TIPO RJ,
FIXADA AS DUAS ESTRUTURAS ATRAVES DE PARAFUSOS M6. PES
LATERAIS DE SUSTENTACAO PRODUZIDOS EM ACO, ONDE CADA
ESTRUTURA E COMPOSTA POR DUAS COLUNAS VERTICAIS,
SENDO UMA COLUNA TRIANGULAR CEGA MEDINDO 668X64X40MM
E UMA COLUNA TRIANGULAR COM REPUXOS MEDINDO
58/160_668X64X40MM, AMBAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
ACO COM #0,90MM DE ESPESSURA, DUAS TAMPAS CEGAS
SACAVEIS MEDINDO 590X60X18MM, CONFECCIONADA EM CHADA
DE ACO COM #0,46MM DE ESPESSURA PERMITINDO A PASSAGEM
DE CABOS NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DA ESTRUTURA,
TRAVESSA SUPERIOR MEDINDO 480X44X15MM CONFECCIONADA
EM CHAPA DE ACO #1,9MM DE ESPESSURA, PATA INFERIOR
ESTAMPADA MEDINDO 580X72X25MM, CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO COM #1,5MM DE ESPESSURA, COM SUPORTE DE
ACO EM “U” PARA SAPATAS NIVELADORAS COM ROSCA MEDINDO
50MMXM8X25MM. TODAS AS PECAS METALICAS DEVERAO
RECEBER TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO (FOSFATO DE ZINCO)
POR IMERSAO, ONDE A PINTURA DEVERA SER REALIZADA
ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI. O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
AJUSTADA: LAUDO TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO,
HABILITADO PELO MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE
REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13966/2008; COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

19 [MESA DE TRABALHO LINEAR, MEDINDO 1500X600X740MM | UND | 174
(LXPXH).

(VARIAGAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EMMDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
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AMBAS AS FACES. BORDA FRONTAL E POSTERIOR, COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS BORDAS SAO
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO O SEU
PERIMETRO. TAMPO DOTADO COM UM PASSA CABOS, COM
DIAMETRO DE 60MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO
IMPACTO. SISTEMA DE MONTAGEM E DESMONTAGEM COMPOSTO
POR BUCHAS METALICAS FIXADAS NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO. PAINEL FRONTAL PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS
BORDAS SAO COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM
TODO O SEU PERIMETRO. PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DE SUSTENTACAO DA MESA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO DE ACO E PARAFUSOS MINIFIX COM ROSCA
M6. CALHA DE FIACAO ESTRUTURAL CONFECCIONADA EM CHADA
DE ACO COM #0,46MM DE ESPESSURA, PERMITINDO O ACESSO A
TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, COM
PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS DE ENERGIA
(CONFORME NOVO PADRAO BRASILEIRO DE PLUGUES E
TOMADAS) E PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS TIPO RJ,
FIXADA AS DUAS ESTRUTURAS ATRAVES DE PARAFUSOS M6. PES
LATERAIS DE SUSTENTACAO PRODUZIDOS EM ACO, ONDE CADA
ESTRUTURA E COMPOSTA POR DUAS COLUNAS VERTICAIS,
SENDO UMA COLUNA TRIANGULAR CEGA MEDINDO 668X64X40MM
E UMA COLUNA TRIANGULAR COM REPUXOS MEDINDO
58/160_668X64X40MM, AMBAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
ACO COM #0,90MM DE ESPESSURA, DUAS TAMPAS CEGAS
SACAVEIS MEDINDO 590X60X18MM, CONFECCIONADA EM CHADA
DE ACO COM #0,46MM DE ESPESSURA PERMITINDO A PASSAGEM
DE CABOS NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DA ESTRUTURA,
TRAVESSA SUPERIOR MEDINDO 480X44X15MM CONFECCIONADA
EM CHAPA DE ACO #1,9MM DE ESPESSURA, PATA INFERIOR
ESTAMPADA MEDINDO 580X72X25MM, CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO COM #1,5MM DE ESPESSURA, COM SUPORTE DE
ACO EM “U” PARA SAPATAS NIVELADORAS COM ROSCA MEDINDO
50MMXM8X25MM. TODAS AS PECAS METALICAS DEVERAO
RECEBER TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO (FOSFATO DE ZINCO)
POR IMERSAO, ONDE A PINTURA DEVERA SER REALIZADA
ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI. O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
AJUSTADA: LAUDO TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO,
HABILITADO PELO MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE
REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13966/2008; COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
IMUNICIPIO DO EXTREMO SUL DE MINAS —

CIMESMI

ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELAABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARAGAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

20

MESA DE TRABALHO EM e, MEDINDO
1300_600X1300_600X740MM (LXPXH).

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES. BORDA FRONTAL E POSTERIOR, COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS BORDAS SAO
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO O SEU
PERIMETRO. TAMPO DOTADO COM TRES PASSA CABOS, COM
DIAMETRO DE 60MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO
IMPACTO. SISTEMA DE MONTAGEM E DESMONTAGEM COMPOSTO
POR BUCHAS METALICAS FIXADAS NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO. PAINEIS FRONTAIS PRODUZIDOS EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS
BORDAS SAO COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM
TODO O SEU PERIMETRO. PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DE SUSTENTACAO DA MESA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO DE ACO E PARAFUSOS MINIFIX COM ROSCA
M6. DUAS CALHAS DE FIACAO ESTRUTURAL CONFECCIONADA EM
CHADA DE ACO COM #0,46MM DE ESPESSURA, PERMITINDO O
ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E
TELEFONICO, COM PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS DE
ENERGIA (CONFORME NOVO PADRAO BRASILEIRO DE PLUGUES E
TOMADAS) E PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS TIPO RJ,
FIXADA A ESTRUTURA LATERAL E DE CANTO ATRAVES DE
PARAFUSOS M6. COLUNA DE CANTO SEXTAVADA PRODUZIDA EM
CHAPA DE ACO FINO FRIO 1.2MM DE ESPESSURA MEDINDO
80X80X715MM COM TAMPA INTERNA SACAVEL EM ACO CHAPA #22
MEDINDO 550X61X20MM COM SISTEMA DE FIXACAO COM
SUPORTE DE CREMALHEIRAS. TAMPA SACAVEL DEVERA
PROPORCIONAR NA PARTE INFERIOR E SUPERIOR PASSAGEM
PARA SUBIDA E DECIDA DE CABOS. REGULADOR DE ALTURA
M8X25 SEXTAVADO. PES LATERAIS DE SUSTENTAGCAO
PRODUZIDOS EM ACO, ONDE CADA ESTRUTURA E COMPOSTA
POR DUAS COLUNAS VERTICAIS, SENDO UMA COLUNA
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TRIANGULAR CEGA MEDINDO 668X64X40MM E UMA COLUNA
TRIANGULAR COM REPUXOS MEDINDO 58/160 668X64X40MM,
AMBAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO COM #0,90MM DE
ESPESSURA, DUAS TAMPAS CEGAS SACAVEIS MEDINDO
590X60X18MM, CONFECCIONADA EM CHADA DE ACO COM #0,46MM
DE ESPESSURA PERMITINDO A PASSAGEM DE CABOS NA PARTE
SUPERIOR E INFERIOR DA ESTRUTURA, TRAVESSA SUPERIOR
MEDINDO 480X44X15MM CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO
#1,9MM DE ESPESSURA, PATA INFERIOR ESTAMPADA MEDINDO
580X72X25MM, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM #1,5MM
DE ESPESSURA, COM SUPORTE DE ACO EM “U” PARA SAPATAS
NIVELADORAS COM ROSCA MEDINDO 50MMXM8X25MM. TODAS AS
PECAS METALICAS DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DE
FOSFATIZACAO (FOSFATO DE ZINCO) POR IMERSAO, ONDE A
PINTURA DEVERA SER REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA
ELETROSTATICO EPOXI|. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA: LAUDO
TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO, HABILITADO PELO
MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU
RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13966/2008; COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

21

MESA DE TRABALHO EM “Lv, MEDINDO
1500_600X1500_600X740MM (LXPXH).

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES. BORDA FRONTAL E POSTERIOR, COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS BORDAS SAO
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO O SEU
PERIMETRO. TAMPO DOTADO COM TRES PASSA CABOS, COM
DIAMETRO DE 60MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO
IMPACTO. SISTEMA DE MONTAGEM E DESMONTAGEM COMPOSTO
POR BUCHAS METALICAS FIXADAS NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO. PAINEIS FRONTAIS PRODUZIDOS EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS
BORDAS SAO COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM
TODO O SEU PERIMETRO. PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DE SUSTENTACAO DA MESA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO DE ACO E PARAFUSOS MINIFIX COM ROSCA
M6. DUAS CALHAS DE FIACAO ESTRUTURAL CONFECCIONADA EM
CHADA DE ACO COM #0,46MM DE ESPESSURA, PERMITINDO O
ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E
TELEFONICO, COM PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS DE
ENERGIA (CONFORME NOVO PADRAO BRASILEIRO DE PLUGUES E
TOMADAS) E PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS TIPO RJ,
FIXADA A ESTRUTURA LATERAL E DE CANTO ATRAVES DE
PARAFUSOS M6. COLUNA DE CANTO SEXTAVADA PRODUZIDA EM
CHAPA DE ACO FINO FRIO 1.2MM DE ESPESSURA MEDINDO
80X80X715MM COM TAMPA INTERNA SACAVEL EM ACO CHAPA #22
MEDINDO 550X61X20MM COM SISTEMA DE FIXACAO COM
SUPORTE DE CREMALHEIRAS. TAMPA SACAVEL DEVERA
PROPORCIONAR NA PARTE INFERIOR E SUPERIOR PASSAGEM
PARA SUBIDA E DECIDA DE CABOS. REGULADOR DE ALTURA
M8X25 SEXTAVADO. PES LATERAIS DE SUSTENTACAO
PRODUZIDOS EM ACO, ONDE CADA ESTRUTURA E COMPOSTA
POR DUAS COLUNAS VERTICAIS, SENDO UMA COLUNA
TRIANGULAR CEGA MEDINDO 668X64X40MM E UMA COLUNA
TRIANGULAR COM REPUXOS MEDINDO 58/160 668X64X40MM,
AMBAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO COM #0,90MM DE
ESPESSURA, DUAS TAMPAS CEGAS SACAVEIS MEDINDO
590X60X18MM, CONFECCIONADA EM CHADA DE ACO COM #0,46MM
DE ESPESSURA PERMITINDO A PASSAGEM DE CABOS NA PARTE
SUPERIOR E INFERIOR DA ESTRUTURA, TRAVESSA SUPERIOR
MEDINDO 480X44X15MM CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO
#1,OMM DE ESPESSURA, PATA INFERIOR ESTAMPADA MEDINDO
580X72X25MM, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM #1,5MM
DE ESPESSURA, COM SUPORTE DE ACO EM “U” PARA SAPATAS
NIVELADORAS COM ROSCA MEDINDO 50MMXM8X25MM. TODAS AS
PECAS METALICAS DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DE
FOSFATIZACAO (FOSFATO DE ZINCO) POR IMERSAO, ONDE A
PINTURA DEVERA SER REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA
ELETROSTATICO EPOXI|. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA: LAUDO
TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO, HABILITADO PELO
MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU
RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
IMUNICIPIO DO EXTREMO SUL DE MINAS —

CIMESMI

ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13966/2008; COMPROVAGCAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELAABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARAGCAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

22

MESA DE TRABALHO EM “L” PENINSULAR, MEDINDO
1800_850X1600_600X740MM (LXPXH).

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES. BORDA FRONTAL E POSTERIOR, COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS BORDAS SAO
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO O SEU
PERIMETRO. TAMPO DOTADO COM TRES PASSA CABOS, COM
DIAMETRO DE 60MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO
IMPACTO. SISTEMA DE MONTAGEM E DESMONTAGEM COMPOSTO
POR BUCHAS METALICAS FIXADAS NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO. PAINEIS FRONTAIS PRODUZIDOS EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS
BORDAS SAO COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM
TODO O SEU PERIMETRO. PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DE SUSTENTACAO DA MESA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO DE ACO E PARAFUSOS MINIFIX COM ROSCA
M6. DUAS CALHAS DE FIACAO ESTRUTURAL CONFECCIONADA EM
CHADA DE ACO COM #0,46MM DE ESPESSURA, PERMITINDO O
ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E
TELEFONICO, COM PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS DE
ENERGIA (CONFORME NOVO PADRAO BRASILEIRO DE PLUGUES E
TOMADAS) E PONTOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS TIPO RJ,
FIXADA A ESTRUTURA LATERAL E DE CANTO ATRAVES DE
PARAFUSOS M6. COLUNA DE CANTO SEXTAVADA PRODUZIDA EM
CHAPA DE ACO FINO FRIO 1.2MM DE ESPESSURA MEDINDO
80X80X715MM COM TAMPA INTERNA SACAVEL EM ACO CHAPA #22
MEDINDO 550X61X20MM COM SISTEMA DE FIXACAO COM
SUPORTE DE CREMALHEIRAS. TAMPA SACAVEL DEVERA
PROPORCIONAR NA PARTE INFERIOR E SUPERIOR PASSAGEM
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PARA SUBIDA E DECIDA DE CABOS. REGULADOR DE ALTURA
M8X25 SEXTAVADO. PES LATERAIS COMPOSTOS POR TUBO DE
ACO 40X20MM COM PAREDE DE 1,2MM, NA PARTE SUPERIOR,
COLUNA VERTICAL EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO COM
TRES SUBDIVISOES INTERNAS PARA CONDUTORES DE ELETRICA,
LOGICA E TELEFONICA, MEDINDO 100MM DE LARGURA, 53 DE
ESPESSURA E 700MM DE ALTURA. TAMPA NA FACE EXTERNA
REMOVIVEL EM CHAPA DE ACO, DE FORMATO
ARREDONDADO/RETANGULAR  COM POSSIBILIDADE DE
PASSAGEM DE FIACAO SUPERIOR E INFERIOR, PE EM ALUMINIO
FUNDIDO DE FORMATO ARQUEADO, COM BASE DE ACOPLAMENTO
AO PERFIL VERTICAL COM ALTURA DE 100MM, 56MM DE
ESPESSURA E 383MM DE COMPRIMENTO. OS COMPONENTES EM
ALUMINIO POSSUEM TRATAMENTO DECAPANTE E
DESENGRAXANTE PAIKOR E PINTURA NO SISTEMA
ELETROSTATICO CURADO EM ESTUFA. O PE FIXA-SE NA
ESTRUTURA VERTICAL ATRAVES DE PARAFUSO SEXTAVADO
INTERNO (ALLEN) E PORCA QUADRADA (PRISMA). FIXACAO NAS
SUPERFICIES, CONEXOES E ANEXOS, ATRAVES DE BUCHAS
METALICAS E PARAFUSOS M6 ROSCA METRICA. CONTEM DUAS
SAPATAS REGULADORAS DE NiVEL COM BASE EM POLIESTIRENO
INJETADO DE ALTO IMPACTO NA COR PRETA, DIAMETRO DE 38MM
E PARAFUSO M8 ROSCA METRICA. TODAS AS PECAS METALICAS
DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO (FOSFATO
DE ZINCO) POR IMERSAO, ONDE A PINTURA DEVERA SER
REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI. O
LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL AJUSTADA: LAUDO TECNICO EMITIDO POR
ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO OU MEDICO DO
TRABALHO, HABILITADO PELO MINISTERIO DO TRABALHO E
DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO CONSELHO DE
CLASSE, E POR PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE
EM ERGONOMIA, CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA (ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO
ESTA EM CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA
NR-17 (ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
PELA ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO
INMETRO, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O
DISPOSTO NA NORMA NBR 13966/2008; COMPROVACAO DE
MADEIRA UTILIZADA (FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE
DO MATERIAL A SER ENTREGUE. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO
BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE E DOS RECURSOS NATURAIS
RENOVAVEIS — IBAMA — PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM
NOME DO FABRICANTE. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA
PELO INMETRO, COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS. DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ASSINADA POR PESSOA
DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O PERIODO MINIMO DE
GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER MOMENTO SE O
PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA
DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA
CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.
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MESA RETA, MEDINDO 1100X900X760MM (LXPXH).
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO,
COM RAIO MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO.
DOTADAS COM DOIS PASSA CABOS DIAMETRO DE 60MM EM
POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL FRONTAL EM
MADEIRA MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE
1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-
MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. PAINEL FRONTAL FIXADO AS
ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO DE ACO E PARAFUSOS DE ACO E BUCHAS METALICAS.
CALHA DE FIACAO CONFECCIONADA EM CHADA DE ACO COM
#0,46MM DE ESPESSURA, PERMITINDO O ACESSO A TODO
CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, COM PONTOS
PARA INSTALACAO DE TOMADAS DE ENERGIA (CONFORME NOVO
PADRAO BRASILEIRO DE PLUGUES E TOMADAS) E PONTOS PARA
INSTALACAO DE TOMADAS TIPO RJ, FIXADA ATRAVES DE
PARAFUSOS ESPECIAIS PARA MADEIRA. PES LATERAIS EM MDP
DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM COM SUPORTE PARA
SAPATAS NIVELADORAS COM ROSCA M8. TODAS AS PECAS
DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO (FOSFATO
DE ZINCO) POR IMERSAO, A PINTURA SERA NO SISTEMA DE
ELETROSTATICO EPOXI|. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA LAUDO TECNICO
EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO OU
MEDICO DO TRABALHO, HABILITADO PELO MINISTERIO DO
TRABALHO E DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO
CONSELHO DE CLASSE, E POR PROFISSIONAL/ENTIDADE COM
ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA, CERTIFICADO PELA
ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA (ABERGO),
ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17 E
SUAS ALINEAS — ERGONOMIA, (PORTARIA/MTP Ne 423, DE 7 DE
OUTUBRO DE 2021); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
PELA ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO
INMETRO, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O
DISPOSTO NA NORMA NBR 13966/2008 E NBR 9050/2020;
COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA (FSC / CERFLOR) EM
NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER ENTREGUE.
CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE E DOS
RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA — PARA ATIVIDADES
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
IMUNICIPIO DO EXTREMO SUL DE MINAS —

CIMESMI

POTENCIALMENTE POLUIDORAS E  UTILIZADORAS DOS
RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE. CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARAGAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICA, GARANTINDO O
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS RESPECTIVAS NORMAS DA
ABNT. DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE
PELO FABRICANTE, ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE
ACREDITADA, ONDE O PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05
ANOS. A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

24

MESA DE TRABALHO LINEAR ACESSIVEL, MEDINDO 1600X700X650
A 950MM (LXPXH).

(VARIAGAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO UNICO LINEAR EM MDF COM 25MM DE ESPESSURA
PINTADO EM AMBAS AS FACES COM BORDAS FRONTAIS COM
CHANFRO SUPERIOR CURVO. DOIS FUROS PASSA-CABOS COM
ACABAMENTO EM POLIESTIRENO INJETADO COM 60MM DE
DIAMETRO. ESTE CONJUNTO, ACOPLADO A ESTRUTURA
PRINCIPAL, DEVE PERMITIR UMA VARIACAO DE ALTURA DO
TAMPO, COM ACIONAMENTO MANUAL ATRAVES DE MANOPLA EM
POLIURETANO. SISTEMA DE ELEVACAO, SEM ELEMENTOS QUE
AVANCEM ABAIXO DESTE, DANDO TOTAL LIBERDADE DE
MOVIMENTO AO USUARIO. PAINEL FRONTAL EM AGLOMERADO
MELAMINICO. CALHAS HORIZONTAIS PARA PASSAGEM
INDEPENDENTE DE FIACAO DE ELETRICA, LOGICA E TELEFONIA E
COLOCACAO DE TOMADAS UNIVERSAIS, AFIXADAS SOB O TAMPO
PRINCIPAL. ESTRUTURA TOTALMENTE EM ACO EM FORMA DE L,
DANDO TOTAL ESTABILIDADE A MESA. SISTEMA DE ELEVACAO
TOTALMENTE FORMADO POR ELEMENTOS METALICOS.
REGULAGEM DE ALTURA, PERMITINDO CURSO DE 650MM A 950MM
DE VARIACAO DE ALTURA DO TAMPO. TODAS AS PARTES
METALICAS DEVERAO TER TRATAMENTO COM FOSFATIZACAO.
SAPATAS REGULADORAS DE NiVEL COM BASE EM POLIESTIRENO
INJETADO DE ALTO IMPACTO. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA: LAUDO
TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO, HABILITADO PELO
MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU
RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13966/2008; COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELAABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARAGAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

25 | PLATAFORMA DUPLA DE TRABALHO, MODULO INDIVIDUAL, | UND | 382
MEDINDO 1300X1200X740MM (L XPXH)

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO,
COM RAIO MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO,
DOTADA DE UMA TAMPA BASCULANTE COM ABERTURA
ASCENDENTE PARA FACIL MANUSEIO E ACESSO AO LEITO DE
FIACAO E DAS TOMADAS, CONFECCIONADA EM MDF COM 25MM DE
ESPESSURA PINTADO EM AMBAS AS FACES COM TINTA PULBR/ 30
OU SIMILAR COM ACABAMENTO GOFFRATO OU SIMILAR,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZAS, COM TEXTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO NA COR A DEFINIR, BORDA
FRONTAL SEMI CHANFRADA COM O MESMO ACABAMENTO DAS
FACES, MEDINDO 87X297MM, SISTEMA DE ABERTURA COMPOSTO
DE BUCHA DOBRADICA DIAMETRO 1/2X16MM ENCAIXADA NA
TAMPA BASCULANTE E DOBRADICA EM ACO CHAPA #14 MEDINDO
30X65X24MM COM SISTEMA DE APOIO PARA TAMPA BASCULANTE
FIXADA AO TAMPO CENTRAL ATRAVES DE PARAFUSOS ESPECIAIS
PARA MADEIRA. CALHA DE FIACAO DUPLA ESTRUTURAL EM ACO
CHAPA #16 COM DOIS LEITOS DE FIACAO DE ACO CHAPA #18
MEDINDO, COM QUATRO PONTOS PARA INSTALACAO DE
TOMADAS DE ENERGIA (CONFORME NOVO PADRAO BRASILEIRO
DE PLUGUES E TOMADAS) E QUATRO PONTOS PARA INSTALACAO
DE TOMADAS TIPO RJ. CALHA FIXADA AO TAMPO ATRAVES DE
BUCHAS METALICAS M6, PARAFUSOS ALLEN M6X12 E ARRUELA DE
PRESSAO E A DOIS SUPORTES INSTALADOS NA ESTRUTURA
METALICA CHAPA DE ACO #14. BASES LATERAIS ESTRUTURAIS
TUBULAR EM ACO 80X80 #18, COM SAPATA REGULADORA DE
NIVEL. TODAS AS PECAS DE ACO DEVERAO RECEBER
TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO (FOSFATO DE ZINCO) POR
IMERSAO, A PINTURA SERA NO SISTEMA DE ELETROSTATICO
EPOXI. PAINEL DIVISOR CENTRAL ENTRE AS SUPERFICIES DE
TRABALHO, CONTENDO EM SUA ESTRUTURA UMA ALMA DE MDF
(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), FIXADO NA PLATAFORMA
ATRAVES DE UM DISPOSITIVO DE TRAVAMENTO COM UMA BARRA
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

ROSCADA M12. NESTA ALMA CENTRAL SAO FIXADOS 02 (DOIS)
PERFIS DE ALUMINIO EXTRUDADO COM ALTURA DE 294MM E
COMPRIMENTO DE 1300MM, ATRAVES DE PINOS PLASTICOS DE
PRESSAO, QUE PERMITE RIGIDEZ NA MONTAGEM, E
DESMONTAGEM FRONTAL, PARA EVENTUAIS MANUTENCOES.
POSSUI REGUA MODULAR EM PERFIL DE ALUMINIO, SEM
EMENDAS, COM 5 (CINCO) RASGOS PARA FIXACAO DOS
ACESSORIOS. ESTE PERFIL TEM RANHURAS LONGITUDINAIS EM
FORMATO (T) COM DIMENSOES DE 46X8.5X15MM QUE PERMITAM
A FIXACAO DOS ACESSORIOS, SENDO 02 (DUAS) BANDEJAS
PORTA PAPEL A4 E 01 (UM) PORTA LAPIS. O MESMO PERFIL TEM
SUAS PAREDES COM A ESPESSURA MINIMA DE 1,6MM. A PINTURA
E A PO (HIBRIDO EPOXI/POLIESTER), NA COR GRAFITE, ATRAVES
DE PROCESSO ELETROSTATICO, SEGUINDO SECAGEM POR
POLIMERIZACAO EM ESTUFA. ESTE DIVISOR FACEIA COM O
TAMPO (NAO APRESENTANDO FRESTAS ENTRE OS POSTOS DE
TRABALHO) E E FIXADO A ESTRUTURA HORIZONTAL POR MEIO DE
PARAFUSOS, COM FUNCAO DE ORGANIZACAO, AMPLIACAO DA
AREA DE TRABALHO DE MODO A OFERECER PRIVACIDADE AO
USUARIO. E COMPOSTO POR ARREMATES EXTERNOS DE TOPO E
LATERAIS EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO. O DIVISOR E
ESTRUTURADO PARA ACOPLAR 01 (UM) SUPORTE DE MONITOR
COM BRACO ERGONOMICO PNEUMATICO ARTICULADO (PESO
VARIAVEL ENTRE 7 A 15 KG). O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA: LAUDO
TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO, HABILITADO PELO
MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU
RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13966/2008; COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

26 | GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS, MEDINDO 300X450X220MM | UND | 610
(LXPXH).
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
IMUNICIPIO DO EXTREMO SUL DE MINAS —

CIMESMI

(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

DUAS TRAVESSAS PARA FIXACAO PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM
DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADAS
A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO.
PONTOS DE FIXACAO ATRAVES DE TAMBOR E MINIFIX, PARA
MONTAGEM E DESMONTAGEM E FIXACAO ATRAVES DE
PARAFUSOS CABECA CHATA 4.5X35MM. BASE PRODUZIDA EM MDP
DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA,
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO. BUCHAS DE FIXACAO METALICAS, INSERIDAS NA
PARTE SUPERIOR PARA MONTAGEM E DESMONTAGEM. LATERAIS
PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, COM BORDAS EM PVC DE 1MM DE ESPESSURA,
COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT. DOIS PONTOS DE
FIXACAO ATRAVES DE TAMBOR E MINIFIX, PARA MONTAGEM E
DESMONTAGEM, E BUCHAS DE FIXACAO METALICAS PARA
RECEBER AS TRAVESSAS. FUNDO PRODUZIDO EM MDP DE 18MM
DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, SEM BORDAS, COM
ENCAIXE INFERIOR E SUPERIOR ATRAVES DE CAVILHAS, E
FIXACAO AS LATERAIS ATRAVES DE BUCHA METALICA, TAMBOR E
MINIFIX. FRENTE DAS GAVETAS PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2MM DE ESPESSURA, COLADAS
A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO,
PUXADOR DO TIPO ZAMAK NIQUELADO REDONDO COM FORMA
CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 130 MM DE COMPRIMENTO.
GAVETAS PRODUZIDAS EM CHAPA DE ACO #24 (0,60 MM) DE
ESPESSURA (MINIMO), DOBRADA E SOLDADA ATRAVES DE
ELETRO-FUSAO, COM DESLIZAMENTO SUAVE SOBRE
CORREDICAS EM ACO, ROLDANAS EM NYLON E EIXOS EM ACO.
FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS,
COM DUAS CHAVES DOBRAVEIS. O LICITANTE DEVERA
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:
LAUDO TECNICO EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO OU MEDICO DO TRABALHO, HABILITADO PELO
MINISTERIO DO TRABALHO E DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU
RESPECTIVO CONSELHO DE CLASSE, E POR
PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE EM ERGONOMIA,
CERTIFICADO PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA
ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO,
COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O DISPOSTO NA
NORMA NBR 13961/2010; COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
IMUNICIPIO DO EXTREMO SUL DE MINAS —

CIMESMI

TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELAABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARAGAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

27

GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS, MEDINDO 300X475X580MM
(LXPXH).
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COM RAIO
MINIMO DE 2,5MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE1IMM DE ESPESSURA, TODAS AS BORDAS SAO
COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO. BUCHAS DE FIXACAO METALICAS, INSERIDAS NA
PARTE INFERIOR PARA MONTAGEM E DESMONTAGEM. BASE
PRODUZIDA EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE
1MM DE ESPESSURA, COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO. BUCHAS DE FIXACAO
METALICAS, INSERIDAS NA PARTE SUPERIOR PARA MONTAGEM E
DESMONTAGEM. DOTADA DE QUATRO RODIZIOS, COM RODAS
INJETADAS EM TERMOPLASTICO DE ALTA RESISTENCIA E DUPLA
RODAGEM. LATERAIS PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS EM
PVC DE 1MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOLT-MELT. DOIS PONTOS DE FIXACAO ATRAVES DE TAMBOR E
MINIFIX, PARA MONTAGEM E DESMONTAGEM, E BUCHAS DE
FIXACAO METALICAS PARA RECEBER AS TRAVESSAS. FUNDO
PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM
AMBAS AS FACES, SEM BORDAS, COM ENCAIXE INFERIOR E
SUPERIOR ATRAVES DE CAVILHAS, E FIXACAO AS LATERAIS
ATRAVES DE BUCHA METALICA, TAMBOR E MINIFIX. FRENTE DAS
GAVETAS PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 2MM DE ESPESSURA, COLADAS A QUENTE
PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, PUXADOR
DO TIPO ZAMAK NIQUELADO REDONDO COM FORMA CONCAVA
COM APROXIMADAMENTE 130 MM DE COMPRIMENTO. GAVETAS
PRODUZIDAS EM CHAPA DE ACO #24 (0,60 MM) DE ESPESSURA

UND 784
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
IMUNICIPIO DO EXTREMO SUL DE MINAS —

CIMESMI

(MINIMO), DOBRADA E SOLDADA ATRAVES DE ELETRO-FUSAO,
COM DESLIZAMENTO SUAVE SOBRE CORREDICAS EM ACO,
ROLDANAS EM NYLON E EIXOS EM ACO. FECHADURA COM
FECHAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES
DOBRAVEIS. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA: LAUDO TECNICO EMITIDO
POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO OU MEDICO DO
TRABALHO, HABILITADO PELO MINISTERIO DO TRABALHO E
DEVIDAMENTE REGISTRADO EM SEU RESPECTIVO CONSELHO DE
CLASSE, E POR PROFISSIONAL/ENTIDADE COM ESPECIALIDADE
EM ERGONOMIA, CERTIFICADO PELA ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA (ABERGO), ATESTANDO QUE O PRODUTO OFERTADO
ESTA EM CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA
NR-17 (ERGONOMIA); CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
PELA ABNT OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA PELO
INMETRO, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO ATENDE O
DISPOSTO NA NORMA NBR 13961/2010; COMPROVAGCAO DE
MADEIRA UTILIZADA (FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE
DO MATERIAL A SER ENTREGUE. CERTIFICADO DE
REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO
BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE E DOS RECURSOS NATURAIS
RENOVAVEIS — IBAMA — PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM
NOME DO FABRICANTE. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA CERTIFICADORA ACREDITADA
PELO INMETRO, COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS. DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ASSINADA POR PESSOA
DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O PERIODO MINIMO DE
GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER MOMENTO SE O
PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA
DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA
CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

28

PAINEL DIVISOR PARA MESA, MEDINDO 900X450X18MM (LXHXP).
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

PAINEL DIVISOR CONFECCIONADO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS
BORDAS SAO COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM
TODO O SEU PERIMETRO. SISTEMA DE MONTAGEM E
DESMONTAGEM COMPOSTO POR CANTONEIRAS EM CHAPA DE
ACO, BUCHAS METALICAS E PARAFUSOS. TODAS AS PECAS
METALICAS DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO
(FOSFATO DE ZINCO) POR IMERSAO, ONDE A PINTURA DEVERA
SER REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI. O
LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL AJUSTADA: COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS

UND 154
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSINADA POR PESSOA  DEVIDAMENTE
ACREDITADA, ONDE O PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05
ANOS. A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

29 | PAINEL DIVISOR PARA MESA, MEDINDO 1200X450X18MM (LXHXP). | UND | 298
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

PAINEL DIVISOR CONFECCIONADO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS
BORDAS SAO COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM
TODO O SEU PERIMETRO. SISTEMA DE MONTAGEM E
DESMONTAGEM COMPOSTO POR CANTONEIRAS EM CHAPA DE
ACO, BUCHAS METALICAS E PARAFUSOS. TODAS AS PEGCAS
METALICAS DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO
(FOSFATO DE ZINCO) POR IMERSAO, ONDE A PINTURA DEVERA
SER REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI. O
LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL AJUSTADA: COMPROVAGAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS — IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE
ACREDITADA, ONDE O PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05
ANOS. A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

30 | PAINEL DIVISOR PARA MESA, MEDINDO 1300X450X18MM (LXHXP). | UND | 332
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

PAINEL DIVISOR CONFECCIONADO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS
BORDAS SAO COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM
TODO O SEU PERIMETRO. SISTEMA DE MONTAGEM E
DESMONTAGEM COMPOSTO POR CANTONEIRAS EM CHAPA DE
ACO, BUCHAS METALICAS E PARAFUSOS. TODAS AS PECAS
METALICAS DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO
(FOSFATO DE ZINCO) POR IMERSAO, ONDE A PINTURA DEVERA
SER REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI. O
LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL AJUSTADA: COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSINADA POR PESSOA  DEVIDAMENTE
ACREDITADA, ONDE O PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05
ANOS. A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

31 | PAINEL DIVISOR PARA MESA, MEDINDO 1500X450X18MM (LXHXP). | UND 96
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

PAINEL DIVISOR CONFECCIONADO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA. TODAS AS
BORDAS SAO COLADAS A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM
TODO O SEU PERIMETRO. SISTEMA DE MONTAGEM E
DESMONTAGEM COMPOSTO POR CANTONEIRAS EM CHAPA DE
ACO, BUCHAS METALICAS E PARAFUSOS. TODAS AS PECAS
METALICAS DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO
(FOSFATO DE ZINCO) POR IMERSAO, ONDE A PINTURA DEVERA
SER REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI. O
LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL AJUSTADA: COMPROVACAO DE MADEIRA UTILIZADA
(FSC / CERFLOR) EM NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER
ENTREGUE. CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO
TECNICO FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE
E DOS RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA — PARA
ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DOS RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE.
DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE
ACREDITADA, ONDE O PERIODO MiNIMO DE GARANTIA SEJA DE 05
ANOS. A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

32 | MESA DE CANTO MEDINDO 600X600X350MM(LXPXH). UND 46
(VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA
MENOS).

TAMPO PRODUZIDO EM MDF COM 25MM DE ESPESSURA, PINTADO
NA FACE SUPERIOR E INFERIOR EM TINTA PU-LBR/30 OU SIMILAR
COM ACABAMENTO GOFFRATO OU SIMILAR, RESISTENTE A
RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZAS, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FINAL FOSCO, BORDAS CHANFRADAS E
ARREDONDADAS A 180° GRAUS COM O MESMO ACABAMENTO.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO COM SECAO OBLONGA (50X25) MM,
FORMATO TRAPEZOIDAL, FOSFATIZADO, PINTADO EM EPOXI-PO.
FIXADA AO TAMPO COM PARAFUSOS E BUCHAS TIPO ZAMAK OU
SIMILAR E DOTADAS DE SAPATAS ESTABILIZADORAS EM
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
IMUNICIPIO DO EXTREMO SUL DE MINAS —

POLIURETANO INTEGRAL. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL  AJUSTADA:
COMPROVAGAO DE MADEIRA UTILIZADA (FSC / CERFLOR) EM
NOME DO FABRICANTE DO MATERIAL A SER ENTREGUE.
CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO INSTITUTO BRASILEIRO DO MEIO AMBIENTE E DOS
RECURSOS NATURAIS RENOVAVEIS - IBAMA — PARA ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E  UTILIZADORAS DOS
RECURSOS AMBIENTAIS EM NOME DO FABRICANTE. CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE EMITIDO PELA ABNT, OU OUTRA
CERTIFICADORA ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARAGCAO E
PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS. DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ASSINADA POR PESSOA DEVIDAMENTE ACREDITADA, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

LOTE 2

ITEM

DESCRICAO

33

POLTRONA OU SOFA DE 01 LUGAR COM ALMOFADAS PRESAS
COM ESTRUTURA INTERNA EM MADEIRA MACICA DE
REFLORESTAMENTO COM CADEIA DE CUSTODIA CERTIFICADA E
PERCINTAS ELASTICAS COM BLOCOS EM ESPUMA FLEXIVEL DE
PU (D28 ASSENTO/ENCOSTO E D26 PARA BRACOS). PES
TUBULARES EM ALUMINIO POLIDO COM FELTRO PARA CONTATO
COM A SUPERFICIE DO PISO. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO
ENCOSTO EM LAMINADO SINTETICO DE PVC ESPALMADO SOBRE
MALHA DE COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA,
MODELAGENS DO ESTOFADO COM COSTURA LATERAL OU
PERIMETRAL. BLOCOS COM OTIMO ACABAMENTO, NAO
APRESENTAM FORMACAO DE GOMOS POR COSTURAS NO
REVESTIMENTO OU POR FRISOS NA ESPUMA. DIMENSOES
APROXIMADAS (COM VARIACAO DE 10% PARA MAIS OU PARA
MENOS): SOFA DE 01 LUGAR: 85 X 67 X 85 CM. O LICITANTE DEVERA
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:
CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR OCP
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA
ABNT NBR 15164:2004.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA
NR-17, PORTARIA MTP 4.219 DE 20 DE DEZEMBRO DE 2022,
EMITIDO POR PROFISSIONAL COMPETENTE. O LAUDO CONTEM
FOTOGRAFIAS E/OU IMAGENS E/OU ESPECIFICACOES E/OU
DETALHAMENTOS QUE POSSAM OFERECER, INDUBITAVELMENTE,
ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO
MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE MESMA FAMILIA/LINHA DE
PRODUCAO OFERTADA. DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DA ART
DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO

CIMESMI
UND | QTD
UND 85
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
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AESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO
VALIDO DO PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO COMPROVANTE
DE REGISTRO NO CRM.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE
DO MOBILIARIO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DA ESPUMA DO ASSENTO, CONSTANDO OS
SEGUINTES iNDICES DE PERFORMANCE:

- DENSIDADE MIiNIMA DA ESPUMA DE 28 KG/M3 CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTACAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 CONFORME ABNT NBR 9176:2016 OU VERSAO
POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961:2019 OU VERSAO POSTERIOR.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DO MATERIAL DE REVESTIMENTO DE
ASSENTO, CONSTANDO OS SEGUINTES INDICES DE
PERFORMANCE:

- GRAMATURA MINIMA DO LAMINADO DE 500 G/M2 CONFORME
ABNT NBR 14554:2016 OU POSTERIOR;

- RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O
ESGARCAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO
ASSENTO, DO ENCOSTO E DO APOIO DE CABECA NAO EXCEDE A
3 MM CONFORME ABNT NBR 9925:2009 OU VERSAO POSTERIOR.

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

34 | SOFAS DE 03 LUGARES COM ALMOFADAS PRESAS, COM | UND 55
ESTRUTURA INTERNA EM  MADEIRA  MACICA  DE
REFLORESTAMENTO COM CADEIA DE CUSTODIA CERTIFICADA E
PERCINTAS ELASTICAS COM BLOCOS EM ESPUMA FLEXIVEL DE
PU (D28 ASSENTO/ENCOSTO E D26 PARA BRACOS). PES
TUBULARES EM ALUMINIO POLIDO COM FELTRO PARA CONTATO
COM A SUPERFICIE DO PISO. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO
ENCOSTO EM LAMINADO SINTETICO DE PVC ESPALMADO SOBRE
MALHA DE COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA,

Pagina 40 de 126

CNPJ: 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 — Jardim Sao Benedito -
Cambui — MG — CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99703-3934



CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

AESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

MODELAGENS DO ESTOFADO COM COSTURA LATERAL OU
PERIMETRAL. BLOCOS COM OTIMO ACABAMENTO, NAO
APRESENTAM FORMACAO DE GOMOS POR COSTURAS NO
REVESTIMENTO OU POR FRISOS NA ESPUMA. DIMENSOES
APROXIMADAS (COM VARIACAO DE 10% PARA MAIS OU PARA
MENOS): SOFA DE 03 LUGARES: 194 X 67 X 85 CM. O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
AJUSTADA:

CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA
NR-17, PORTARIA MTP 4.219 DE 20 DE DEZEMBRO DE 2022,
EMITIDO POR PROFISSIONAL COMPETENTE. O LAUDO CONTEM
FOTOGRAFIAS E/OU IMAGENS E/OU ESPECIFICACOES E/OU
DETALHAMENTOS QUE POSSAM OFERECER, INDUBITAVELMENTE,
ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO
MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE MESMA FAMILIA/LINHA DE
PRODUCAO OFERTADA. DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DA ART
DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO
VALIDO DO PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO COMPROVANTE
DE REGISTRO NO CRM.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR I1SO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE
DO MOBILIARIO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DA ESPUMA DO ASSENTO, CONSTANDO OS
SEGUINTES iNDICES DE PERFORMANCE:

- DENSIDADE MINIMA DA ESPUMA DE 28 KG/M3 CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTACAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 CONFORME ABNT NBR 9176:2016 OU VERSAO
POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961:2019 OU VERSAO POSTERIOR.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DO MATERIAL DE REVESTIMENTO DE
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,
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ASSENTO, CONSTANDO OS SEGUINTES INDICES DE
PERFORMANCE:

- GRAMATURA MINIMA DO LAMINADO DE 500 G/M2 CONFORME
ABNT NBR 14554:2016 OU POSTERIOR,;

- RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O
ESGARGAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO
ASSENTO, DO ENCOSTO E DO APOIO DE CABEGCA NAO EXCEDE A
3 MM CONFORME ABNT NBR 9925:2009 OU VERSAO POSTERIOR.

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

35

POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA COM ASSENTO RECLINAVEL
COM BRACOS FIXOS E DE ESPALDAR ALTO COM APOIO DE
CABECA. OFERTA MINIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES:
AJUSTES DE RECLINACAO SIMULTANEA DE ASSENTO E ENCOSTO,
COM POSSIBILIDADE DE TRAVAMENTO EM, NO MiINIMO, 03
POSICOES, DE ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO,
ROTACAO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO. POLTRONA
GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, PADRAO PRESIDENTE, COM
ESPUMAS DE ASSENTO E ENCOSTO INDEPENDENTES OU UNICAS,
POREM ESTRUTURADAS EM CHASSI DE ASSENTO E ENCOSTO DE
FORMATO MONOBLOCO, SENDO A CONCHA DE COMPENSADO EM
FORMATO MONOBLOCO, COM APOIO DE CABECA INTEGRADO AO
ESTOFADO. ASSENTO E ENCOSTO ESTRUTURADO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO DE NO MINIMO 15 MM DE
ESPESSURA. ALMOFADAS PARA ASSENTO E PARA ENCOSTO DE
ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA (MOLDADA), COM
ALTA DENSIDADE E DIMENSOES DO ASSENTO: LARGURA DE
SUPERFICIE DE 500 MM X 450 MM DE PROFUNDIDADE DA
SUPERFICIE, SENDO ESSAS MEDIDAS ACEITAS COMO MINIMAS, E
60 MM DE ESPESSURA, DIMENSOES DO ENCOSTO DE LARGURA
500 MM X 700 MM DE EXTENSAO VERTICAL TOTAL JA
CONSIDERANDO AO APOIO DE CABECA, SENDO ESSAS MEDIDAS
ACEITAS COMO MINIMAS, E 60 MM DE ESPESSURA DA ESPUMA.
ESPUMAS DE ASSENTO E ENCOSTO DOTADAS DE GOMOS
LATERAIS, OU SEJA, HA FAIXAS NAS DUAS LATERAIS, NO SENTIDO
LONGITUDINAL PARA O ASSENTO E VERTICAL PARA O ENCOSTO,
QUE APRESENTAM RESSALTO EM RELACAO A AREA FRONTAL DAS
ESPUMAS. ACABAMENTO DE ASSENTO E ENCOSTO, ALEM DO
REVESTIMENTO, COM UTILIZACAO DE MANTA DE ESPUMA
LAMINADA, ENTRE A ESPUMA INJETADA E O REVESTIMENTO, DE
MODO A AFERIR A ESTETICA DESEJADA, RECOBRINDO TODO O
MONOBLOCO DE ASSENTO E ENCOSTO, COM ACABAMENTO
ATRAVES DA UTILIZACAO DE COSTURAS. MATERIAL DE
REVESTIMENTO EM LAMINADO SINTETICO, POPULARMENTE
CONHECIDO COMO COURO ECOLOGICO, DE COR A ESCOLHER
DENTRO DAS POSSIBILIDADES DO FABRICANTE. MECANISMO
PARA RECLINACAO DE ASSENTO E ENCOSTO DO TIPO
SIMULTANEO, PERMITINDO ANGULACAO DE ASSENTO COM
SUBPLATAFORMA MANUFATURADA EM LIGA DE ALUMINIO
INJETADA EM ALTA PRESSAO, COM POSTERIOR APLICACAO DE
PINTURA EPOXI PO NA COR PRETA, COM PLATAFORMA PARA
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FIXACAO DO ASSENTO EM CHAPA DE ACO CARBONO COM
ESPESSURA MINIMA DE 4,0 MM, APRESENTANDO FURACOES
HIBRIDAS PARA ANCORAGEM DO ASSENTO. POSSUI PONTO DE
ARTICULACAO DESLOCADO PARA FRENTE EM RELACAO AO EIXO
DE ROTACAO DA POLTRONA, APRESENTANDO RECLINACAO DO
TIPO EXCENTRICA. ACIONAMENTO DO PISTAO A GAS E DO
SISTEMA DE RECLINACAO ATRAVES DE ALAVANCAS
INDEPENDENTES.  CLASSIFICACAO DE  QUALIDADE E
DURABILIDADE DO PISTAO EM CONSONANCIA COM NORMA
INTERNACIONAL EN DIN 16955:2017. BASE DE CINCO PATAS
INJETADA EM LIGA ALUMINIO, COM ACABAMENTO POLIDO, DE
FORMATO ARCADO E COM RODIZIOS EM NYLON DE DUPLO GIRO
DE COR PRETA COM DIAMETRO DE RODA DE, NO MINIMO, 48 MM.
PAR DE BRACOS FIXOS, MANUFATURADOS EM ALUMINIO FUNDIDO
OU INJETADO EM ALTA PRESSAO, COM ACABAMENTO POLIDO,
ANCORADOS AO ASSENTO E AO ENCOSTO, UNINDO-OS E,
PORTANTO, AUXILIANDO NA RESISTENCIA ESTRUTURAL DO
MONOBLOCO. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:

CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 13962:2018. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA
NR-17, PORTARIA MTP 4.219 DE 20 DE DEZEMBRO DE 2022,
EMITIDO POR PROFISSIONAL COMPETENTE. O LAUDO CONTEM
FOTOGRAFIAS E/OU IMAGENS E/OU ESPECIFICACOES E/OU
DETALHAMENTOS QUE POSSAM OFERECER, INDUBITAVELMENTE,
ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO
MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE MESMA FAMILIA/LINHA DE
PRODUCAO OFERTADA. DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DA ART
DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO
VALIDO DO PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO COMPROVANTE
DE REGISTRO NO CRM.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
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CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
INDICES DE PERFORMANCE:

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORGCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTACAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR;

- RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DO REVESTIMENTO, CONSTANDO O SEGUINTE
iNDICE DE PERFORMANCE:

- GRAMATURA MINIMA DO LAMINADO DE 500 G/M2 CONFORME
ABNT NBR 14554:2016 OU POSTERIOR;

- RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O
ESGARCAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO
PRODUTO NAO EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 9925:2009
OU VERSAO POSTERIOR.

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

36

POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA COM ASSENTO RECLINAVEL
COM BRACOS FIXOS E DE ESPALDAR MEDIO. OFERTA MINIMA DE
AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES DE RECLINACAO
SIMULTANEA DE ASSENTO E ENCOSTO, COM POSSIBILIDADE DE
TRAVAMENTO EM, NO MINIMO, 03 POSICOES, DE ALTURA DO
ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, ROTACAO DE 360 GRAUS DO
ASSENTO/ENCOSTO. POLTRONA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO,
PADRAO DIRETOR, COM ESPUMAS DE ASSENTO E ENCOSTO
INDEPENDENTES, POREM ESTRUTURADAS EM CHASSI DE
ASSENTO E ENCOSTO DE FORMATO MONOBLOCO, SENDO A
CONCHA DE COMPENSADO EM FORMATO MONOBLOCO. ASSENTO
E ENCOSTO ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO
DE NO MINIMO 15 MM DE ESPESSURA. TAL ESTRUTURAL E
PROVIDO DE FURACAO PARA ACOPLAMENTO DA ESTRUTURA
(BASE), NA PORCAO DO ASSENTO, COM MEDIDA DE FUROS DE 160
X 200 MM. POR MEIO DE ADESIVO DE CONTATO AO ESTRUTURAL
SUPRA ESPECIFICADO, SAO FIXADAS DUAS ALMOFADAS
INDEPENDENTES PARA ASSENTO E PARA ENCOSTO DE ESPUMA
DE POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA (MOLDADA), COM ALTA
DENSIDADE E DIMENSOES DO ASSENTO: LARGURA DE
SUPERFICIE DE 500 MM X 460 MM DE PROFUNDIDADE DA
SUPERFICIE, SENDO ESSAS MEDIDAS ACEITAS COMO MINIMAS, E
60 MM DE ESPESSURA, DIMENSOES DO ENCOSTO DE LARGURA
500 MM X 520 MM EXTENSAO VERTICAL TOTAL, SENDO ESSAS
MEDIDAS ACEITAS COMO MINIMAS, E 60 MM DE ESPESSURA DA
ESPUMA. ESPUMAS DE ASSENTO E ENCOSTO DOTADAS DE
GOMOS LATERAIS, OU SEJA, HA FAIXAS NAS DUAS LATERAIS, NO
SENTIDO LONGITUDINAL PARA O ASSENTO E VERTICAL PARA O
ENCOSTO, QUE APRESENTAM RESSALTO EM RELACAO A AREA
FRONTAL DAS ESPUMAS. ACABAMENTO DE ASSENTO E ENCOSTO,
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ALEM DO REVESTIMENTO, COM UTILIZACAO DE MANTA DE
ESPUMA LAMINADA, ENTRE A ESPUMA INJETADA E O
REVESTIMENTO, DE MODO A AFERIR A ESTETICA DESEJADA,
RECOBRINDO TODO O MONOBLOCO DE ASSENTO E ENCOSTO,
COM ACABAMENTO ATRAVES DA UTILIZACAO DE COSTURAS.
MATERIAL DE REVESTIMENTO EM LAMINADO SINTETICO,
POPULARMENTE CONHECIDO COMO COURO ECOLOGICO, DE COR
A ESCOLHER DENTRO DAS POSSIBILIDADES DO FABRICANTE.
MECANISMO PARA RECLINACAO DE ASSENTO E ENCOSTO DO
TIPO SIMULTANEO, PERMITINDO ANGULACAO DE ASSENTO COM
SUBPLATAFORMA MANUFATURADA EM LIGA DE ALUMINIO
INJETADA EM ALTA PRESSAO, COM POSTERIOR APLICACAO DE
PINTURA EPOXI PO NA COR PRETA, COM PLATAFORMA PARA
FIXACAO DO ASSENTO EM CHAPA DE ACO CARBONO COM
ESPESSURA MINIMA DE 4,0 MM, APRESENTANDO FURACOES
HIBRIDAS PARA ANCORAGEM DO ASSENTO. POSSUlI PONTO DE
ARTICULACAO DESLOCADO PARA FRENTE EM RELACAO AO EIXO
DE ROTACAO DA POLTRONA, APRESENTANDO RECLINACAO DO
TIPO EXCENTRICA. ACIONAMENTO DO PISTAO A GAS E DO
SISTEMA DE RECLINACAO ATRAVES DE ALAVANCAS
INDEPENDENTES.  CLASSIFICACAO DE  QUALIDADE E
DURABILIDADE DO PISTAO EM CONSONANCIA COM O NIiVEL 03 DA
NORMA INTERNACIONAL EN DIN 16955:2017. BASE DE CINCO
PATAS INJETADA EM LIGA ALUMINIO, COM ACABAMENTO POLIDO,
DE FORMATO ARCADO E COM RODIZIOS DE DUPLO GIRO DE COR
PRETA COM BANDA DE RODAGEM DE PU SEM A UTILIZACAO DE
BUCHAS PLASTICAS COM DIAMETRO DE RODA DE, NO MINIMO, 48
MM. PAR DE BRACOS FIXOS, MANUFATURADOS EM ALUMINIO
FUNDIDO OU INJETADO EM ALTA PRESSAO, COM ACABAMENTO
POLIDO, ANCORADOS AO ASSENTO E AO ENCOSTO, UNINDO-OS E,
PORTANTO, AUXILIANDO NA RESISTENCIA ESTRUTURAL DO
MONOBLOCO. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:

CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 13962:2018. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA
NR-17, PORTARIA MTP 4.219 DE 20 DE DEZEMBRO DE 2022,
EMITIDO POR PROFISSIONAL COMPETENTE. O LAUDO CONTEM
FOTOGRAFIAS E/OU IMAGENS E/OU ESPECIFICACOES E/OU
DETALHAMENTOS QUE POSSAM OFERECER, INDUBITAVELMENTE,
ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO
MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE MESMA FAMILIA/LINHA DE
PRODUCAO OFERTADA. DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DA ART
DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO
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VALIDO DO PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO COMPROVANTE
DE REGISTRO NO CRM.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
iNDICES DE PERFORMANCE:

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTACAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR;

- RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DO REVESTIMENTO, CONSTANDO O SEGUINTE
iNDICE DE PERFORMANCE:

- GRAMATURA MINIMA DO LAMINADO DE 500 G/M2 CONFORME
ABNT NBR 14554:2016 OU POSTERIOR;

- RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O
ESGARCAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO
PRODUTO NAO EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 9925:2009
OU VERSAO POSTERIOR.

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

37

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL DO TIPO B, COM BRACOS
REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR 13962/2018, COM ESPALDAR
ALTO. AJUSTES PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA
ALTURA DO ASSENTO, RODIzIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360
GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRACOS, ALTURA
DO ENCOSTO E INCLINACAO DO ENCOSTO, REGULAGENS TODAS
INDEPENDENTES. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE MINIMA DE 40 MM. DOTADO DE CARENAGEM
PARA CONTRACAPA DO ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO,
SEM USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E
OU FIXACAO DA CONTRACAPA DE ENCOSTO. ASPECTOS
DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ENCOSTO: LARGURA
MINIMA DO ENCOSTO DE 430 MM E EXTENSAO VERTICAL MINIMA
DO ENCOSTO DE 470 MM. AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO: EM
NO MINIMO 6 PONTOS, COM CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE
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DE 60 MM. FAIXA DE INCLINACAO MINIMA DO ENCOSTO: 25 GRAUS.
ASSENTO: ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MEDIA MINIMA DE 12 MM,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA, DE ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE
MIiNIMA DE 40 MM, DOTADO DE CARENAGEM DE CONTRACAPA
PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA
TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAO DOS ELEMENTOS
AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS
GARRAS COM ROSCA METRICA. SEM USO DE PERFIL DE BORDOS
DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXACAO DA CONTRACAPA DE
ASSENTO. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO
ASSENTO: LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS
DO ASSENTO DE 460MM. REVESTIMENTO DE ASSENTO E DO
ENCOSTO EM LAMINADO SINTETICO DE PVC ESPALMADO SOBRE
MALHA EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO
FABRICANTE. MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO
CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE AJUSTE DE ALTURA DO
ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE
INCLINACAO DO ENCOSTO DE MANEIRA INDEPENDENTES ENTRE
S| (MECANISMO DO TIPO 02 ALAVANCAS), CUJO MATERIAL DO
SUPORTE DE ENCOSTO SEJA EM ACO COM NO MINIMO 3,0 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE E VINCOS DE REFORCO ESTRUTURAL.
MECANISMO DO TIPO MONOBLOCO, OU SEJA, A PORCAO DO
ENCOSTO DEVE ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE
MODO A DESACOPLA-LA DO ASSENTO. BRACOS REGULAVEIS COM
CORPO EM CHAPA DE ACO COM LARGURA MINIMA DE 50 MM,
VINCADA E COM ESPESSURA DE CHAPA MINIMA DE 4,5 MM, COM
PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA. CARENAGEM E
APOIAS SUPERIORES INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE COR
PRETA DO TIPO PP, COM BOTAO DE ACIONAMENTO DA ALTURA OS
BRACOS NA PARTE LATERAL EXTERNA DA CARENAGEM. AJUSTE
COM CURSO MINIMO DE 60 MM E, EM NO MINIMO, 6 PONTOS.
LARGURA UTIL MINIMA DO APOIA BRACO DE 70 MM E
COMPRIMENTO UTIL DE NO MIiNIMO 240 MM. COLUNA: COLUNA
PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 360° DO ASSENTO A GAS,
COM CLASSIFICACAO DE QUALIDADE E SEGURANCA MINIMAS
CONFORME NORMA EN DIN 16955:2017, COM CURSO VERTICAL DE
AJUSTE DE, NO MINIMO, 100 MM, DOTADA OPCIONALMENTE DE
TELESCOPIO PARA ACABAMENTO E PROTECAO DA COLUNA. BASE
DE CINCO PATAS EM ACO TUBULAR SECAO SEMI OBLONGA OU
SIMILAR, COM ALTURA DA VIGA DE 30 MM E ESPESSURA DE
PAREDE MINIMA DE 1,50 MM, ESTAMPADA E FUNDIDA A CONICO
OU ANEL OU ANEIS CENTRAIS PARA ALOJAMENTO DA COLUNA E
COM ESTAMPAGEM QUE PERMITEM EFICIENTE FIXACAO DO PINO
DOS RODIZIOS EM USO DE SOLDA OU BUCHAS PLASTICAS. ACO
PINTADO ELETROSTATICAMENTE DE COR PRETA E COM
CARENAGEM UNICA INJETADA EM PP DE COR PRETA PARA, PELO
MENOS A PORCAO SUPERIOR DAS PATAS. RODIZIOS: DE DUPLO
GIRO DO TIPO “H” COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM
ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXACAO DO RODIZIO A BASE
SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA, DIAMETRO DAS
RODAS DE, NO MiNIMO, 48 MM, COM RODAS DUPLAS. O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
AJUSTADA:
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 13962:2018. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA
NR-17, PORTARIA MTP 4.219 DE 20 DE DEZEMBRO DE 2022,
EMITIDO POR PROFISSIONAL COMPETENTE. O LAUDO CONTEM
FOTOGRAFIAS E/OU IMAGENS E/OU ESPECIFICACOES E/OU
DETALHAMENTOS QUE POSSAM OFERECER, INDUBITAVELMENTE,
ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO
MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE MESMA FAMILIA/LINHA DE
PRODUCAO OFERTADA. DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DA ART
DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO
VALIDO DO PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO COMPROVANTE
DE REGISTRO NO CRM.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
iNDICES DE PERFORMANCE:

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTACAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR;

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

38 | CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL DO TIPO B, COM BRAGOS | UND 1540
REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR 13962/2018, COM ESPALDAR
MEDIO. AJUSTES PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA
ALTURA DO ASSENTO, RODIzZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360
GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRACOS, ALTURA
DO ENCOSTO E INCLINACAO DO ENCOSTO, REGULAGENS TODAS
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INDEPENDENTES. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE MINIMA DE 40 MM. DOTADO DE CARENAGEM
PARA CONTRACAPA DO ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO,
SEM USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E
OU FIXACAO DA CONTRACAPA DE ENCOSTO. ASPECTOS
DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ENCOSTO: LARGURA
MINIMA DE 450 MM, EXTENSAO VERTICAL MINIMA DE 400 MM.
AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO: EM NO MINIMO 6 PONTOS, COM
CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 60 MM. FAIXA DE
INCLINACAO MINIMA DO ENCOSTO: 25 GRAUS. ASSENTO:
ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO
DE ESPESSURA MEDIA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA, DE
ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE MINIMA DE 40 MM, DOTADO
DE CARENAGEM DE CONTRACAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E
BORDOS. FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA
METRICA. SEM USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA
ACABAMENTO E OU FIXACAO DA CONTRACAPA DE ASSENTO.
ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ASSENTO:
LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS DE 460 MM.
REVESTIMENTO DE ASSENTO E DO ENCOSTO EM LAMINADO
SINTETICO DE PVC ESPALMADO SOBRE MALHA EM COR A DEFINIR
DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. MECANISMO:
MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE
POSSIBILITE AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE
ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINACAO DO ENCOSTO DE
MANEIRA INDEPENDENTES ENTRE SI (MECANISMO DO TIPO 02
ALAVANCAS), CUJO MATERIAL DO SUPORTE DE ENCOSTO SEJA
EM ACO COM NO MINIMO 3,0 MM DE ESPESSURA DE PAREDE E
VINCOS DE REFORCO ESTRUTURAL. MECANISMO DO TIPO
MONOBLOCO, OU SEJA, A PORCAO DO ENCOSTO DEVE ESTAR
UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPLA-LA DO
ASSENTO. BRACOS REGULAVEIS COM CORPO EM CHAPA DE ACO
COM LARGURA MiNIMA DE 50 MM, VINCADA E COM ESPESSURA DE
CHAPA MINIMA DE 4,5 MM, COM PINTURA ELETROSTATICA A PO DE
COR PRETA. CARENAGEM E APOIAS SUPERIORES INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE COR PRETA DO TIPO PP, COM BOTAO DE
ACIONAMENTO DA ALTURA OS BRACOS NA PARTE LATERAL
EXTERNA DA CARENAGEM. AJUSTE COM CURSO MINIMO DE 60 MM
E, EM NO MINIMO, 6 PONTOS. LARGURA UTIL MINIMA DO APOIA
BRACO DE 60 MM E COMPRIMENTO UTIL DE NO MINIMO 230 MM.
COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 360° DO
ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICACAO DE QUALIDADE E
SEGURANCA MINIMAS CONFORME NORMA EN DIN 16955:2017,
COM CURSO VERTICAL DE AJUSTE DE, NO MINIMO, 100 MM,
DOTADA OPCIONALMENTE DE TELESCOPIO PARA ACABAMENTO E
PROTECAO DA COLUNA. BASE DE CINCO PATAS EM ACO TUBULAR
SECAO RETANGULAR OU QUADRADA OU OVAL OU SEMI OBLONGA
OU SIMILAR, COM ALTURA DA VIGA MINIMA DE 30 MM E
ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,50 MM, ESTAMPADA E
FUNDIDA A CONICO OU ANEL OU ANEIS CENTRAIS PARA
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ALOJAMENTO DA COLUNA E COM ESTAMPAGEM QUE PERMITEM
EFICIENTE FIXACAO DO PINO DOS RODIZIOS EM USO DE SOLDA
OU BUCHAS PLASTICAS. ACO PINTADO ELETROSTATICAMENTE DE
COR PRETA E COM CARENAGEM UNICA INJETADA EM PP DE COR
PRETA PARTA, PELO MENOS A PORCAO SUPERIOR DAS PATAS.
RODIZIOS: DE DUPLO GIRO DO TIPO “H” COM EIXO VERTICAL DE,
NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXACAO
DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA,
DIAMETRO DAS RODAS DE, NO MINIMO, 48 MM, COM RODAS
DUPLAS. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:

CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 13962:2018. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA
NR-17, PORTARIA MTP 4.219 DE 20 DE DEZEMBRO DE 2022,
EMITIDO POR PROFISSIONAL COMPETENTE. O LAUDO CONTEM
FOTOGRAFIAS E/OU IMAGENS E/OU ESPECIFICACOES E/OU
DETALHAMENTOS QUE POSSAM OFERECER, INDUBITAVELMENTE,
ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO
MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE MESMA FAMILIA/LINHA DE
PRODUCAO OFERTADA. DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DA ART
DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO
VALIDO DO PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO COMPROVANTE
DE REGISTRO NO CRM.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR I1SO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
iINDICES DE PERFORMANCE:

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTACAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;
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- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR,;

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

39

CADEIRA FIXA PARA DIALOGO NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO,
COM BRACOS, ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADOS, ESTRUTURA
FIXA BALANCO (EM “S” OU “C”) COM SAPATAS FIXAS. ENCOSTO
ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM
ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO MINIMO, 40 MM E
DOTADO DE CARENAGEM PARA CONTRACAPA DO ENCOSTO
INJETADA EM POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO
APARENTE OS PONTOS DE FIXACAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO
NO CHASSI DO ESPALDAR E QUE CUBRA O MESMO EXTENSOR,
NAO DEIXANDO-O APARENTE. LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE
410 MM, EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 360 MM.
ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO
INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM
COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA
MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE ESPESSURA
MINIMA MEDIA PREDOMINANTE COM CONTRA CAPA PARA O
ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O
CONTRA ASSENTO E BORDOS, NAO SENDO USADO PERFIL DE PVC
PARA OS BORDOS. FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE
ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM
ROSCA METRICA. LARGURA MINIMA E PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIES MINIMAS DE 460 MM. REVESTIMENTO DE ASSENTO
E DO ENCOSTO EM LAMINADO SINTETICO DE PVC ESPALMADO
SOBRE MALHA EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA
DO FABRICANTE. SUPORTE DE JUNCAO DO ENCOSTO: EM CHAPA
DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 6,35 MM, ESTAMPADA COM
VINCO DE REFORCO ESTRUTURAL, OU TUBO ELIPTICO OU
OBLONGO DE ACO, DIMENSOES MINIMAS 18X43X1,50 MM COM
REFORCO INTERNO, COM FIXACAO NA ESTRUTURA METALICA DA
VIGA OU FLANGE (E NAO DIRETO NO ASSENTO), PINTURA
ELETROSTATICA A PO E CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO EM ALTA PRESSAO (NAO CAPAS SANFONADAS
OU CORRUGADAS EXECUTADAS POR PEAD SOPRADO).
ESTRUTURA METALICA FIXA, DO TIPO BALANCO/BALANCIM (EM “S”
OU EM “C’), CUJO ASSENTO FICA EM SUSPENSAO,
MANUFATURADA A PARTIR DE TUBO DE ACO CARBONO DE
DIAMETRO MINIMO DE 25,40 E ESPESSURA MiNIMA DE PAREDE DE
2,25 MM, COM PLATAFORMA PARA FIXACAO DO ASSENTO E DA
JUNCAO DO ENCOSTO EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE,
NO MINIMO, 2,25 MM DO TIPO FLANGE UNIVERSAL. TRATAMENTO
DE SUPERFICIE DO ACO DA ESTRUTURA ATRAVES DE PINTURA A
PO, COR PRETA. SAPATAS FIXAS INJETADAS EM TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO PARA ATRITO COM A SUPERFICIE DO PISO.
BRACOS POLIGONAIS FECHADOS, VAZADOS, ESTRUTURADOS
INTERNAMENTE EM ACO CARBONO, MACICO, SENDO SUAS
PARTES METALICAS TOTALMENTE RECOBERTAS COM
POLIURETANO DE PELE INTEGRAL, COR PRETA, COM TEXTURA,
LARGURA UTIL MiNIMA DE 50 MM, COMPRIMENTO UTIL MiNIMO DE

UND 820
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

250MM. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:

CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICAGCAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 13962:2018. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA
NR-17, PORTARIA MTP 4.219 DE 20 DE DEZEMBRO DE 2022,
EMITIDO POR PROFISSIONAL COMPETENTE. O LAUDO CONTEM
FOTOGRAFIAS E/OU IMAGENS E/OU ESPECIFICACOES E/OU
DETALHAMENTOS QUE POSSAM OFERECER, INDUBITAVELMENTE,
ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO
MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE MESMA FAMILIA/LINHA DE
PRODUCAO OFERTADA. DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DA ART
DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO
VALIDO DO PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO COMPROVANTE
DE REGISTRO NO CRM.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR I1SO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
iNDICES DE PERFORMANCE:

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTACAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR;

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

40 | LONGARINA DE 02 LUGARES SEM BRACOS, ENCOSTO MEDIO. | UND 230
ENCOSTOS ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO
INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO

Pagina 52 de 126

CNPJ: 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 — Jardim Sao Benedito -
Cambui — MG — CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99703-3934



VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 45
MM E COM CARENAGEM PARA CONTRA ENCOSTO INJETADA EM
POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO APARENTE OS
PONTOS DE FIXACAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHASSI DO
ESPALDAR E QUE NAO DEIXE-O ACESSIVEL. LARGURA MINIMA DO
ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSAO VERTICAL MiNIMA DO ENCOSTO
DE 360 MM. ASSENTOS: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO  MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MiNIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40
MM DE ESPESSURA MEDIA MINIMA COM CONTRA ASSENTO EM
CAPA INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O
CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAO DOS ELEMENTOS AO
CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS
GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE
PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXACAO DA
CONTRACAPA DE ASSENTO. REVESTIMENTO DE ASSENTO E DO
ENCOSTO EM LAMINADO SINTETICO DE PVC ESPALMADO SOBRE
MALHA EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO
FABRICANTE. LARGURA E PROFUNDIDADE DO ASSENTO DE
SUPERFICIE MINIMAS DE 460 MM. SUPORTE DO ENCOSTO EM
CHAPA DE ACO VINCADA COM LARGURA MINIMA DE 75 MM E
ESPESSURA MINIMA DE 6,35 MM OU EM PECA TUBULAR SECAO
OVAL, OBLONGA OU ELIPTICA COM DIMENSOES MINIMAS DE 18 X
43X 1,50 MM COM REFORCO INTERNO MACICO OU TUBULAR, OVAL
OU CILINDRICO, DE DIAMETRO MINIMO DE 12,70 MM, AMBAS AS
OPCOES DEVEM SER PINTADAS EM PINTURA ELETROSTATICA DE
COR PRETA E DOTADA DE CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO (NAO SERAO ACEITAS CAPAS SANFONADAS
FEITAS POR SOPRO). SUPORTE DE ENCOSTO DEVE APRESENTAR
RESISTENCIA COMPATIVEL COM AS PRECONIZACOES DA ABN NBR
16031:2012, NO MINIMO. VIGA DE SUSTENTACAO DOS ASSENTOS:
FLANGES UNIVERSAIS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO
CARBONO COM ESPESSURA MiNIMA DE 2,25 MM LIGADAS AO TUBO
TRANSVERSAL DE SUSTENTACAO DOS ASSENTOS ATRAVES DE
ABRACADEIRA EM FORMATO DE “U”, MANUFATURADA A PARTIR DE
CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 3/16”, SEM UTILIZACAO
DE SOLDA, APRESENTANDO, NO MINIMO, MEDIDA ENTRE
CENTROS DE 600 MM. TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTACAO
DOS ASSENTOS DE FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA DE
ALTURA MiNIMA DA VIGA E DE 50 MM COM ESPESSURA DE PAREDE
MINIMA DE 1,50 COM AS EXTREMIDADES SELADAS POR MEIO DE
TAMPOES INJETADOS EM POLIPROPILENO OU CHAPAS DE ACO
SOLDAS COM ACABAMENTO SE MODO A NAO PERMITIR
ESCORIAS, NEM VOLUMES E TAMPOUCO RESPINGOS DE SOLDA.
BASES DA LONGARINA EM FORMATO DE “T” OU “Y” INVERTIDO OU
SIMILAR, SENDO A HASTE VERTICAL DE INTERLIGACAO DA BASE
HORIZONTAL AO TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTACAO DOS
ASSENTOS, MANUFATURADA EM TUBO DE SECAO CIRCULAR,
ELIPTICA, RETANGULAR OU OBLONGA, DE DIMENSAO MINIMA DE
LADO DE 50 MM, CONIFICADA OU ESTAMPADA EM SUA PORCAO
SUPERIOR PARA ENCAIXE NAS ESPERAS DA VIGA OU NA PROPRIA
VIGA, PERMITINDO FACILIDADE DE TROCA EM EVENTUAIS CASOS
DE MANUTENCAO. BASE HORIZONTAL DA LONGARINA EM ACO
COM CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM PP E SAPATAS
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

PLASTICAS PARA ATRITO COM O PISO QUE PERMITAM
REGULAGEM DE ALTURA PARA AJUSTAR POSSIVEIS
DESNIVELAMENTOS DO PISO. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:
CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 16031:2012. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR I1SO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
iNDICES DE PERFORMANCE:

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTACAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR;

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

41 | LONGARINA DE 03 LUGARES SEM BRACOS, ENCOSTO MEDIO. | UND 230
ENCOSTOS ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO
INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 45
MM E COM CARENAGEM PARA CONTRA ENCOSTO INJETADA EM
POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO APARENTE OS
PONTOS DE FIXACAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHASSI DO
ESPALDAR E QUE NAO DEIXE-O ACESSIVEL. LARGURA MINIMA DO
ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSAO VERTICAL MiNIMA DO ENCOSTO
DE 360 MM. ASSENTOS: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MiNIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40
MM DE ESPESSURA MEDIA MINIMA COM CONTRA ASSENTO EM
CAPA INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O
CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAO DOS ELEMENTOS AO
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UNINDO MUNICIPIOS,

CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS
GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE
PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXACAO DA
CONTRACAPA DE ASSENTO. REVESTIMENTO DE ASSENTO E DO
ENCOSTO EM LAMINADO SINTETICO DE PVC ESPALMADO SOBRE
MALHA EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO
FABRICANTE. LARGURA E PROFUNDIDADE DO ASSENTO DE
SUPERFICIE MINIMAS DE 460 MM. SUPORTE DO ENCOSTO EM
CHAPA DE ACO VINCADA COM LARGURA MINIMA DE 75 MM E
ESPESSURA MINIMA DE 6,35 MM OU EM PECA TUBULAR SECAO
OVAL, OBLONGA OU ELIPTICA COM DIMENSOES MINIMAS DE 18 X
43 X 1,50 MM COM REFORCO INTERNO MACICO OU TUBULAR, OVAL
OU CILINDRICO, DE DIAMETRO MINIMO DE 12,70 MM, AMBAS AS
OPCOES DEVEM SER PINTADAS EM PINTURA ELETROSTATICA DE
COR PRETA E DOTADA DE CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO (NAO SERAO ACEITAS CAPAS SANFONADAS
FEITAS POR SOPRO). SUPORTE DE ENCOSTO DEVE APRESENTAR
RESISTENCIA COMPATIVEL COM AS PRECONIZACOES DA ABN NBR
16031:2012, NO MINIMO. VIGA DE SUSTENTACAO DOS ASSENTOS :
FLANGES UNIVERSAIS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO
CARBONO COM ESPESSURA MiNIMA DE 2,25 MM LIGADAS AO TUBO
TRANSVERSAL DE SUSTENTACAO DOS ASSENTOS ATRAVES DE
ABRACADEIRA EM FORMATO DE “U”, MANUFATURADA A PARTIR DE
CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 3/16”, SEM UTILIZACAO
DE SOLDA, APRESENTANDO, NO MINIMO, MEDIDA ENTRE
CENTROS DE 600 MM. TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTACAO
DOS ASSENTOS DE FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA DE
ALTURA MINIMA DA VIGA E DE 50 MM COM ESPESSURA DE PAREDE
MINIMA DE 1,50 COM AS EXTREMIDADES SELADAS POR MEIO DE
TAMPOES INJETADOS EM POLIPROPILENO OU CHAPAS DE ACO
SOLDAS COM ACABAMENTO SE MODO A NAO PERMITIR
ESCORIAS, NEM VOLUMES E TAMPOUCO RESPINGOS DE SOLDA.
BASES DA LONGARINA EM FORMATO DE “T” OU “Y” INVERTIDO OU
SIMILAR, SENDO A HASTE VERTICAL DE INTERLIGACAO DA BASE
HORIZONTAL AO TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTACAO DOS
ASSENTOS, MANUFATURADA EM TUBO DE SECAO CIRCULAR,
ELIPTICA, RETANGULAR OU OBLONGA, DE DIMENSAO MINIMA DE
LADO DE 50 MM, CONIFICADA OU ESTAMPADA EM SUA PORCAO
SUPERIOR PARA ENCAIXE NAS ESPERAS DA VIGA OU NA PROPRIA
VIGA, PERMITINDO FACILIDADE DE TROCA EM EVENTUAIS CASOS
DE MANUTENCAO. BASE HORIZONTAL DA LONGARINA EM ACO
COM CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM PP E SAPATAS
PLASTICAS PARA ATRITO COM O PISO QUE PERMITAM
REGULAGEM DE ALTURA PARA AJUSTAR POSSIVEIS
DESNIVELAMENTOS DO PISO. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:
CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 16031:2012. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.
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- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICAGCAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
INDICES DE PERFORMANCE:

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORGAS DE ENDENTAGAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR,;

- PERDA DE FORCA DE INDENTAGCAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNGCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR,;

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

42

POLTRONA COM RODIzZIOS PARA SALAS DE TREINAMENTO E
CONVENCOES: ASSENTO: ESTRUTURA DO  ASSENTO
CONSTITUIDA DE PERFIS DE ACO DEVIDAMENTE SOLDADOS PELO
PROCESSO MIG/MAG, ESTOFAMENTO EM ESPUMA INJETADA DE
POLIURETANO EXPANDIDO, ISENTA DE CFC, COM ALTA
RESILIENCIA, ALTA RESISTENCIA A PROPAGACAO DE RASGO,
ALTA TENSAO DE ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA
DINAMICA E BAIXA DEFORMACAO PERMANENTE. BASCULAMENTO
DO ASSENTO EXECUTADO ATRAVES DE PINOS E MANCAIS
APROPRIADOS. SUSTENTACAO DO ASSENTO EXECUTADA POR
PINOS LATERAIS TIPO “MACHO” PARA ENCAIXE AOS DISPOSITIVOS
DE FIXACAO DO TIPO "FEMEA" INSTALADOS JUNTO AS LATERAIS
(BRACOS), PINO ZINCADO E FEMEA INJETADA TERMOPLASTICO
MAIS CHAPA ZINCADA. ENCOSTO: ESTRUTURA DO ENCOSTO
CONJUGADA AS PERNAS TRASEIRAS, FORMANDO UNICO
CONJUNTO, CONSTITUIDA DE PERFIS DE ACO DE DIVERSAS
DIMENSOES, DEVIDAMENTE SOLDADOS PELO PROCESSO MIG,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA INJETADA DE POLIURETANO
EXPANDIDO, ISENTA DE CFC, COM ALTA RESILIENCIA, ALTA
RESISTENCIA A PROPAGACAO DE RASGO, ALTA TENSAO DE
ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA DINAMICA E BAIXA
DEFORMACAO PERMANENTE. LATERAIS (BRACOS). DOBRAVEIS
PARA FECHAMENTO DO CONJUNTO. ESTRUTURA INTERNA DAS
LATERAIS (BRACOS), CONSTITUIDA DE PERFIS DE ACO DE
DIVERSAS DIMENSOES, DEVIDAMENTE SOLDADOS PELO
PROCESSO MIG. ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO, ISENTA DE CFC, COM ALTA RESILIENCIA, ALTA
RESISTENCIA A PROPAGACAO DE RASGO, ALTA TENSAO DE
ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA DINAMICA E BAIXA
DEFORMACAO PERMANENTE. AS LATERAIS SAO FIXADAS A

UND 120
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ESTRUTURA DO ENCOSTO ATRAVES DE DOBRADICAS ESPECIAIS,
PERMITINDO SEU EFETIVO DOBRAMENTO, CONTENDO AINDA
DISPOSITIVOS DE ENCAIXE TIPO "FEMEA" PARA A SUSTENTAGCAO
DO ASSENTO, QUANDO NA POSICAO DE USO. AS LATERAIS
FECHAM JUNTO AO ENCOSTO, ASSIM COMO O ASSENTO NA HORA
DO FECHAMENTO SE DESLOCA PARA POSICAO PARALELA AO
ENCOSTO, FECHANDO TOTALMENTE, UMA SOBRE A OUTRA.
QUANDO FECHADA A DIMENSAO DA PROFUNDIDADE NAO
ULTRAPASSA 30CM. QUATRO RODIZIOS DE DUPLO GIRO E DE
DUPLA RODA, COM PISTAS EM PU DE COR DIFERENTE DO CENTRO
DA RODA, EIXOS VERTICAL E HORIZONTAL EM ACO ZINCADO E
DIAMETRO DA RODA DOS RODIZIOS DE NO MINIMO 63 MM. APOIOS
DE BRACOS COM ACABAMENTO SUPERIOR ESTOFADO NO MESMO
PADRAO DO ASSENTO E DO ENCOSTO. REVESTIMENTOS DO
ASSENTO, ENCOSTO E LATERAIS EM LAMINADO SINTETICO DE
PVC ESPALMADO SOBRE MALHA EM COR A DEFINIR DE ACORDO
COM A CARTELA DO FABRICANTE, COM ACABAMENTO POR
COSTURAS PERIMETRAIS OU LATERAIS, GARANTINDO PERFEITA
MODELAGEM DOS ESTOFADOS. DIMENSOES NOMINAIS
(TOLERANCIA DE 10% PARA MAIS OU PARA MENOS): LARGURA
TOTAL: 600 MM. ALTURA TOTAL (DO TOPO DO ENCOSTO AO PISO):
890 MM. PROFUNDIDADE TOTAL DA POLTRONA QUANDO ABERTA:
570 MM. PROFUNDIDADE TOTAL DA POLTRONA QUANDO
FECHADA: MAXIMO DE 300 MM. ALTURA DO ASSENTO AO PISO: 460
MM. LARGURA UTIL DO ASSENTO: 490, PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIE DO ASSENTO 440MM, ALTURA UTIL DO ENCOSTO 430
MM, LARGURA UTIL DO ENCOSTO MEDIDA ENTRE LATERAIS 500
MM, COMPRIMENTO DA LATERAL DE 360 MM, ALTURA MINIMA
ABSOLUTA DA LATERAL SEM RODIZIOS: 580 MM O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
AJUSTADA:

CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 15164:2004 OU DA ISO 7173:1989 MINIMO NIVEL 3
(SUPLEMENTADA PELA ISO 7174:1988) OU AINDA ANSI BIFMA X 5.4
- 2020. NORMAS INTERNACIONAIS PODEM TER CERTIFICADOS
EMITIDOS POR ORGANISMOS ESTRANGEIROS COM DEVIDA
ACREDITACAO LOCAL E LASTRO AO ILAC/IAF, SENDO
DEVIDAMENTE TRADUZIDOS PARA O PORTUGUES. EM CASO DE
APRESENTACAO DO CERTIFICADO APENAS EMITIDO POR OCP,
DEVERA SER APRESENTADO O(S) RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE
FUNDAMENTARAM A  CERTIFICACAO DO MODELO NA
FAMILIA DE PRODUTOS.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
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CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
INDICES DE PERFORMANCE:

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTAGCAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR;

- RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DO REVESTIMENTO, CONSTANDO O SEGUINTE
iNDICE DE PERFORMANCE:

- GRAMATURA MINIMA DO LAMINADO DE 500 G/M2 CONFORME
ABNT NBR 14554:2016 OU POSTERIOR;

- RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O
ESGARCAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO
PRODUTO NAO EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 9925:2009
OU VERSAO POSTERIOR.

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

43 | CADEIRA DE ESCRITORIO, GIRATORIA OPERACIONAL NO MINIMO | UND 315
DO TIPO A, COM BRACOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR
13962:2018, COM, NO MINIMO, ESPALDAR ALTO E APOIO DE
CABECA. AJUSTES MINIMOS PARA OS MOVIMENTOS
INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE
DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO,
INCLINACAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO, ALTURA E
ANGULO DO APOIO DE CABECA, ALTURA, PROFUNDIDADE E
LARGURA DOS BRACOS. ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI
PLASTICO FLEXIVEL INJETADO EM ALTA PRESSAO, ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO, LIGADO A UMA CONTRACAPA
EXTERNA INTEGRADA AO SISTEMA DE AJUSTE DA PROFUNDIDADE
UTIL DO ASSENTO ACIONADO POR BOTAO. LARGURA MINIMA DO
ASSENTO DE 490 MM E PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO MINIMA DE 430 MM. ENCOSTO NO CONCEITO FRAQUE,
QUANDO NO PONTO INICIAL, A LINHA INFERIOR DO ENCOSTO
PASSA DA LINHA DO ASSENTO, ESTRUTURADO EM
TERMOPLASTICO POLIPROPILENO OU POLIAMIDA INJETADOS EM
ALTA PRESSAO, COM ACABAMENTO DA SUPERFICIE EM MATERIAL
ELASTICO (TELA) SEM UTILIZACAO DE ESPUMA E SIMILARES.
POSSUI UMA CONTRACAPA INJETADA EM TERMOPLASTICO NA
PORCAO INFERIOR DO ESPALDAR QUE PROTEGE O ENCOSTO.
ESPALDAR COM AJUSTE DE ALTURA COM NO MINIMO, 10 PONTOS.
EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA DA PECA DE
NO MINIMO 570 MM, LARGURA MEDIDA NA ABRANGENCIA DO
APOIO LOMBAR DE NO MINIMO 430 MM. APOIO DE CABECA
ESTRUTURADO EM TERMOPLASTICO E REVESTIMENTO EM TELA
FLEXIVEL, COM DIMENSOES MINIMAS DE 260 MM DE LARGURA E
110 MM DE EXTENSAO VERTICAL. COM NO MINIMO, AJUSTES EM
ALTURA, E ANGULAR. REVESTIMENTO DO ASSENTO EM LAMINADO
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SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA DE COR A DEFINIR DE
ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE, COM COSTURAS
LATERAIS OU PERIMETRAIS PARA PERFEITA MODELAGEM E
ACABAMENTO. MECANISMO DE RECLINACAO DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DO TIPO SINCRONIZADO, CONSTRUIDO EM MATERIAIS
DE ENGENHARIA TAIS COMO ACO COM PINTURA ELETROSTATICA
A PO E/OU ALUMINIO INJETADO E/OU RESINA DE ENGENHARIA DE
ALTA RESISTENCIA, COM TENSAO AUTO AJUSTAVEL (DO TIPO
PESO-PESSOA), COM NO MINIMO 03 PONTOS DE PARADA E
EQUIPADO COM SISTEMA ANTI-IMPACTO (SISTEMA DE
SEGURANCA QUE IMPEDE O CHOQUE O ENCOSTO CONTRA AS
COSTAS DO USUARIO). DUAS ALAVANCAS, SENDO UMA PARA
LIBERACAO OU TRAVA DO SISTEMA DE RECLINACAO E OUTRA
PARA ACIONAMENTO DA COLUNA DA CADEIRA (PISTAO). APOIA
BRACOS REGULAVEIS COM ESTRUTURA VERTICAL
MANUFATURADA EM RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON
COM FIBRA DE VIDRO OU POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO,
SENDO A FIBRA ADICIONADA DE, NO MINIMO, 30% DA RESINA E
APOIO SUPERIOR EM PU DE PELE INTEGRAL INJETADO OU
TERMOPLASTICO TPU OU AINDA EM TERMOPLASTICO
ELASTOMERO, COM LARGURA MiNIMA DE 90 MM E COMPRIMENTO
MINIMO DE 240 MM, COM MULTIPLOS PONTOS DE PARADA PARA O
AJUSTE DE ALTURA (ACIONADO POR BOTAQ), COM CURSO MINIMO
DE AJUSTE DE ALTURA DE 65 MM. CARENAGEM DO BRACO
INJETADA EM POLIPROPILENO. COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE
DE ALTURA E GIRO DE 360° DO ASSENTO A GAS, COM
CLASSIFICACAO DE QUALIDADE E SEGURANCA MINIMAS
CONFORME CLASSE 4 DA NORMA EN DIN 16955:2017, COM CURSO
VERTICAL DE AJUSTE DE, NO MINIMO, 100 MM, DOTADA
OPCIONALMENTE DE TELESCOPIO PARA ACABAMENTO E
PROTECAO DA COLUNA. BASE DE CINCO PATAS ARCADA EM
FORMATO PIRAMIDAL E INJETADA EM RESINA DE ENGENHARIA
POLIAMIDA SENDO A PORCAO SUPERIOR DAS PATAS
TEXTURIZADA E, NA PORCAO INFERIOR, DOTADA DE ALETAS DE
REFORCO ESTRUTURAL. RODIZIOS: DE DUPLO GIRO EM NYLON,
DO TIPO “H” OU COM PISTAS EM PU “W” COM EIXO VERTICAL DE,
NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXACAO
DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA,
DIAMETRO DAS RODAS DE, NO MINIMO, 48 MM, COM RODAS
DUPLAS. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:

CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 13962:2018. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA
NR-17, PORTARIA MTP 4.219 DE 20 DE DEZEMBRO DE 2022,
EMITIDO POR PROFISSIONAL COMPETENTE. O LAUDO CONTEM
FOTOGRAFIAS E/OU IMAGENS E/OU ESPECIFICACOES E/OU
DETALHAMENTOS QUE POSSAM OFERECER, INDUBITAVELMENTE,
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

AESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO
MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE MESMA FAMILIA/LINHA DE
PRODUCAO OFERTADA. DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DA ART
DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO
VALIDO DO PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO COMPROVANTE
DE REGISTRO NO CRM.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
INDICES DE PERFORMANCE:

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTACAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR;

- RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DO REVESTIMENTO, CONSTANDO O SEGUINTE
iNDICE DE PERFORMANCE:

- GRAMATURA MINIMA DO LAMINADO DE 500 G/M2 CONFORME
ABNT NBR 14554:2016 OU POSTERIOR;

- RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O
ESGARCAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO
PRODUTO NAO EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 9925:2009
OU VERSAO POSTERIOR.

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

44 | CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO B, COM | UND 730
BRACOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR 13962 COM, NO
MINIMO, ESPALDAR ALTO. ENCOSTO COM ESTRUTURA EM
RESINA DE ENGENHARIA TERMOPLASTICA INJETADA, DE ALTA
RESISTENCIA E COM ACABAMENTO DA SUPERFICIE EM MATERIAL
ELASTICO (TELA) SEM UTILIZACAO DE ESPUMA E SIMILARES.
LARGURA UTIL DO ENCOSTO DE 460 MM E EXTENSAO DO
ENCOSTO DE 580 MM, SENDO ESSAS MEDIDAS ACEITAS COMO
MINIMAS. ENCOSTO FIXO DO TIPO FRAQUE (A LINHA SUPERIOR DO
ASSENTO SE SOBREPOE OU TANGENCIA A LINHA INFERIOR DO
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

QUADRO DO ENCOSTO, DE MANEIRA QUE NAO HAJA VAO ENTRE
TAIS ELEMENTOS) PROVIDO DE ALMOFADA PARA APOIO DA
REGIAO LOMBAR REGULAVEL EM ALTURA. ENCOSTO DEVE
POSSUIR REGULAGEM DE INCLINAGCAO COM MULTIPLOS PONTOS
DE PARADA E POSSIBILIDADE DE MOVIMENTO DE LIVRE
FLUTUACAO OU CONTATO PERMANENTE COM AS COSTAS DO
USUARIO. OS ELEMENTOS PLASTICOS DO ENCOSTO E A TELA DE
COR PRETA. ASSENTO COM CHASSI INTERNO EM RESINA DE
ENGENHARIA TERMOPLASTICA INJETADA COM ALTA RESISTENCIA
MECANICA, ESPUMA INJETADA EM POLIURETANO FLEXIVEL COM
DENSIDADE MINIMA DE 45 KG/M3 E ESPESSURA MEDIA DE, NO
MINIMO, 40 MM. CAPA DE PROTECAO E ACABAMENTO INJETADA
SOB O ASSENTO EM POLIPROPILENO TEXTURIZADO DE COR
PRETA E BORDAS ARREDONDADAS, SEM USO DE PERFIS DE PVC
PARA ARREMATE DE BORDOS. PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE
DO ASSENTO DE 470 MM E LARGURA UTIL DO ASSENTO DE 480 MM,
SENDO ESSAS MEDIDAS ACEITAS COMO MINIMAS. REVESTIMENTO
DO ASSENTO EM LAMINADO SINTETICO ESPALMADO SOBRE
MALHA DE COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO
FABRICANTE. MECANISMO DE ELEVADA RESISTENCIA MECANICA
QUE PERMITA, NO MINIMO, AJUSTE DE INCLINACAO DO ENCOSTO
COM MULTIPLAS PARADAS E SISTEMA DE CONTATO PERMANENTE
QUANDO EM LIVRE FLUTUACAO. TAMBEM PROMOVE O AJUSTE DE
ALTURA DO ASSENTO POR MEIO DE ACIONADORES E CONTROLES
INDEPENDENTES (UM PARA O SISTEMA DE INCLINACAO DO
ENCOSTO E OUTRO PARA O AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO EM
RELACAO AO PISO). COLUNA COM REGULAGEM DE ALTURA POR
ACIONAMENTO A GAS COM CURSO DE REGULAGEM DE 100 MM EM
CONFORMIDADE COM A NORMA EN DIN 16955:2017, VERSAO
NORMATIVA SIMILAR POSTERIOR, DOTADO DE SISTEMA DE
AMORTECIMENTO DE IMPACTOS. BASE GIRATORIA DE 5 PATAS EM
POLIAMIDA INJETADA DE MESMA COR DO QUADRO E DA TELA DO
ENCOSTO, DE FORMATO PIRAMIDAL, COM ALETAS DE REFORCO
ESTRUTURAL NA PORCAO INFERIOR DAS PATAS, QUE PERMITA
FIXACAO DOS RODIZIOS DE FORMA EFICAZ, SEGURA E PERMITA
FACILIDADE DE MANUTENCAO QUANDO NECESSARIO. RODIZIOS
DUPLOS DE MESMA COR DA TELA E DA ESTRUTURA DO ENCOSTO,
COM RODAS DE 48 MM DE DIAMETRO MINIMO INJETADAS EM
RESINA DE ENGENHARIA COM EIXOS HORIZONTAL E VERTICAL EM
ACO, SENDO O VERTICAL DOTADO DE ANEL EXPANSIVO
METALICO, COR PRETA COM RODAS RIGIDAS DE COR UNICA
INJETADAS EM POLIAMIDA NA COR PRETA. APOIA BRACOS COM
REGULAGEM VERTICAL EM DIVERSOS PONTOS E CURSO MINIMO
DE 80 MM, ACIONADO POR MEIO DE BOTAO. ESTRUTURA DOS
APOIA BRACOS EM MATERIAL INJETADO COM SUPORTE EM
RESINA DE ENGENHARIA TERMOPLASTICA INJETADA. DIMENSOES
DO APOIA BRACOS DE 230 DE COMPRIMENTO E 70 MM DE
LARGURA, SENDO ESSAS MEDIDAS ACEITAS COMO MiNIMAS.
BRACOS DE MESMA COR DA TELA E DA ESTRUTURA DO ENCOSTO.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL AJUSTADA:

CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 13962:2018. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA
NR-17, PORTARIA MTP 4.219 DE 20 DE DEZEMBRO DE 2022,
EMITIDO POR PROFISSIONAL COMPETENTE. O LAUDO CONTEM
FOTOGRAFIAS E/OU IMAGENS E/OU ESPECIFICACOES E/OU
DETALHAMENTOS QUE POSSAM OFERECER, INDUBITAVELMENTE,
ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO
MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE MESMA FAMILIA/LINHA DE
PRODUCAO OFERTADA. DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DA ART
DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO
VALIDO DO PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO COMPROVANTE
DE REGISTRO NO CRM.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
iNDICES DE PERFORMANCE:

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTACAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR;

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

45 | CADEIRA DE DIALOGO COM ASSENTO ESTOFADO E ENCOSTO | UND 630
PLASTICO, EMPILHAVEL, ESTRUTURA BALANCIM, COM BRACOS.
ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE
POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS), COM CARACTERISTICA
DE POUCA OU NENHUMA CONFORMAGCAO NA BASE DO ASSENTO,
ESTRUTURADO EM PECA INJETADA EM ALTA PRESSAO A PARTIR
DE TERMOPLASTICO COPOLIMERO, DO TIPO POLIPROPILENO,
COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM. ASPECTOS DIMENSIONAIS DO
ASSENTO: LARGURA E PROFUNDIDADES DE SUPERFICIE MINIMAS
DE 470 MM. CARENAGEM PARA CONTRA ASSENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, DISPENSADO O USO DE PERFIS DE
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

BORDA PARA ACABAMENTO E PROTECAO. REVESTIMENTO DO
ASSENTO EM LAMINADO SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA
DE COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE.
ENCOSTO DO TIPO ESPALDAR BAIXO, INJETADO EM
TERMOPLASTICO POLIPROPILENO, DO TIPO COPOLIMERO, SENDO
A MAIOR PARTE DE SUA AREA UTIL (FRONTAL) COM TEXTURA,
PARA MELHORAR A ADERENCIA DAS COSTAS DO USUARIO COM O
ENCOSTO DO MOVEL, PROMOVENDO MELHOR FATOR CONFORTO
EM FUNCAO DA MELHOR ESTABILIDADE PROPORCIONADA POR
ESSA CARACTERISTICA. TAL TEXTURA MESCLA-SE COM UMA
FAIXA LISA NA PARTE MEDIANA DO ENCOSTO, NO SENTIDO
TRANSVERSAL. POSSUI RESPIRADORES QUE MELHORAM A
TROCA TERMICA DO USUARIO COM O AMBIENTE (PERSPIRACAO).
O ENCOSTO E INTERLIGADO A ESTRUTURA FIXA DA CADEIRA POR
MEIO DOS BRACOS, FORMADOS A PARTIR DO PROLONGAMENTO
DOS TUBOS DA ESTRUTURA E E PROVIDO DE CONFORMACAO NO
FORMATO DE APOIOS DE BRACO, INJETADOS, SENDO POSSIVEL
ENCONTRAR NA SUPERFICIE SUPERIOR DO APOIA BRACO A
MEDIDA MiNIMA DE 230 MM E A LARGURA DOS ALOJAMENTOS, EM
SUAS SUPERFICIES SUPERIORES EXTERNAS DE 40 MM NO
MINIMO. ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ENCOSTO DE, NO MINIMO:
LARGURA ENTRE BRACOS (DISTANCIA INTERNA EM OS APOIA
BRACOS): 460 MM E EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO, MEDIDA
AO LONGO DO EIXO DE SIMETRIA DA PECA DE, NO MINIMO 330 MM.
ESTRUTURA METALICA FIXA, DO TIPO BALANCIM, COM O ASSENTO
EM SUSPENSAO, MANUFATURADA A PARTIR DE TUBO DE ACO
CARBONO DE DIAMETRO MINIMO DE 25,40 E ESPESSURA MINIMA
DE PAREDE DE 2,25 MM, COM PLATAFORMA PARA FIXACAO DO
ASSENTO TAMBEM EM ACO CARBONO. TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR
PRETA. SAPATAS ENVOLVENTES INJETADAS EM TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO PARA ATRITO COM A SUPERFICIE DO PISO
SENDO, NO MINIMO, 04 SAPATAS POR ESTRUTURA. O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
AJUSTADA:

CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 13962:2018. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA
NR-17, PORTARIA MTP 4.219 DE 20 DE DEZEMBRO DE 2022,
EMITIDO POR PROFISSIONAL COMPETENTE. O LAUDO CONTEM
FOTOGRAFIAS E/OU IMAGENS E/OU ESPECIFICACOES E/OU
DETALHAMENTOS QUE POSSAM OFERECER, INDUBITAVELMENTE,
ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO
MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE MESMA FAMILIA/LINHA DE
PRODUCAO OFERTADA. DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DA ART
DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA,
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UNINDO MUNICIPIOS,

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
IMUNICIPIO DO EXTREMO SUL DE MINAS —

CIMESMI

DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO
VALIDO DO PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO COMPROVANTE
DE REGISTRO NO CRM.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE
DO MOBILIARIO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DA ESPUMA DO ASSENTO, CONSTANDO OS
SEGUINTES INDICES DE PERFORMANCE:

- DENSIDADE MINIMA DA ESPUMA DE 45 KG/M3 CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 CONFORME ABNT NBR 9176:2016 OU VERSAO
POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTACAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961:2019 OU VERSAO POSTERIOR.

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

46

CADEIRA DE ESCRITORIO, GIRATORIA DE OPERACAO
(OPERACIONAL) COM BRACOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT
NBR 13962/2018. ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE
POLIESTER, ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM RESINA
TERMOPLASTICO DO ALTO DESEMPENHO. O ENCOSTO EM TELA
FLEXIVEL, COM CELULAS ABERTAS E PERMEAVEIS AO AR,
FACILITA A PERSPIRACAO, QUE E A TROCA TERMICA DO USUARIO
COM O AMBIENTE, AUMENTANDO O FATOR CONFORTO. ENCOSTO
INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DE UMA LAMINA EM
CHAPA DE ACO, COM ESPESSURA MINIMA DE 6,5 MM COM
ACABAMENTO ATRAVES DE COLUNA INJETADA EM MATERIAL
TERMOPLASTICO EM ALTA PRESSAO. ENCOSTO PROVIDO DE
REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE CREMALHEIRA INTERNA
(AUTOMATICO, SEM O USO DE BOTOES OU MANIPULOS DE
ROSQUEAMENTO), COM 10 PONTOS DE PARADA NO MINIMO E
CURSO VERTICAL DE 60 MM, NO MiNIMO. ESPALDAR DE ENCOSTO
MEDIO, CUJA EXTENSAO VERTICAL E DE 460 MM E LARGURA UTIL
DE 430 MM, SENDO ESSAS MEDIDAS ACEITAS COMO MiNIMAS.
ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO
INJETADO OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE
ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA DE 40 MM, DOTADO DE CARENAGEM DE

UND 1460
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CONTRACAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO
QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. LARGURA E
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE DO ASSENTO DE 470 MM, SENDO
ESSAS MEDIDAS ACEITAS COMO MINIMAS. REVESTIMENTO DO
ASSENTO EM LAMINADO SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA
DE COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE.
MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO
PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA
DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE
INCLINACAO DO ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE
Sl. BASE GIRATORIA COM CINCO PATAS EM ACO TUBULAR CUJA
ALTURA MINIMA DA VIGA SEJA DE 30 MM E COM PAREDE MINIMA
DE 1,50 MM, SOLDADAS OU FUNDIDAS AO CONICO OU ANEIS OU
LUVA CENTRAL PARA ALOJAMENTO DA COLUNA, ELEMENTOS
METALICOS COM PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA
E COM CAPA UNICA INJETADA EM PP DE COR PRETA QUE
RECOBRE, PELO MENOS, TODA A PORCAO SUPERIOR DAS PATAS.
COLUNA A GAS PARA AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA DO
ASSENTO E AMORTECIMENTO AO SENTAR E CURSO MINIMO DE
VARIACAO VERTICAL DE 90 MM. RODIZIOS DE DUPLO GIRO TIPO
INJETADOS EM POLIAMIDA, NYLON COM FIBRA DE VIDRO DE COR
PRETA, CUJA FIXACAO DISPENSE SOLDA OU BUCHAS PARA
ALOJAMENTO DO PINO DOS RODIZIOS, COM RODAS DE NO MiNIMO
48 MM DE DIAMETRO E PISTAS EM NYLON (TIPO H). BRACOS COM
REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL
MANUFATURADO EM RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON
COM FIBRA DE VIDRO OU POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO
OU AINDA EM ACO TUBULAR OU EM CHAPA COM PINTURA
ELETROSTATICA E CARENAGEM INJETADA EM PP, AMBOS DE COR
PRETA. O APOIA BRACO DEVE SER INJETADO EM PP COM
DIMENSOES DE 60 MM DE LARGURA UTIL E 230 MM DE
COMPRIMENTO, SENDO ESSAS MEDIDAS ACEITAS COMO MINIMAS,
CURSO MiINIMO DE REGULAGEM DE ALTURA DE 80 MM. AJUSTE DE
ALTURA DOS BRACOS ACIONADO POR BOTAO, FRONTAL OU
LATERAL, COM MOLA DE AUTO RETORNO, PERMITINDO O AJUSTE
EM, NO MINIMO, 8 PONTOS DE PARADA. O LICITANTE DEVERA
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:
CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 13962:2018. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA
NR-17, PORTARIA MTP 4.219 DE 20 DE DEZEMBRO DE 2022,
EMITIDO POR PROFISSIONAL COMPETENTE. O LAUDO CONTEM
FOTOGRAFIAS E/OU IMAGENS E/OU ESPECIFICACOES E/OU
DETALHAMENTOS QUE POSSAM OFERECER, INDUBITAVELMENTE,
ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO
MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE MESMA FAMILIA/LINHA DE
PRODUCAO OFERTADA. DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DA ART
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DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO
VALIDO DO PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO COMPROVANTE
DE REGISTRO NO CRM.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
iNDICES DE PERFORMANCE:

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTAGCAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR;

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

47

CADEIRA TREINAMENTO/UNIVERSITARIA COM SUPERFICIE DE
TRABALHO ACOPLADA FIXA LATERAL. ASSENTO, ENCOSTO E
PONTEIRAS DOS PES INJETADOS EM POLIPROPILENO VIRGEM,
PIGMENTADO DE ALTO IMPACTO, FIXADOS A ESTRUTURA
METALICA POR MEIO DE REBITES (04 REBITES NO ENCOSTO E 08
NO ASSENTO, NO MINIMO). COR DO ASSENTO E ENCOSTO AZUL
COM INFORMACAO INDELEVEL DO PADRAO ANTROPOMETRICO
DIMENSIONAL ATENDIDO PELO PRODUTO, CONFORME
PRESCREVE A TABELA DIMENSIONAL ABNT NBR 16671:2018
ATRAVES DE TAMPOGRAFIA NA PORCAO SUPERIOR E POSTERIOR
DO ENCOSTO COM TINTA BRANCA EM LOCAL PRE-DETERMINADO
PELA MATRIZ DE INJECAO. DIMENSOES MINIMAS CONFORME ABNT
NBR 16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS
ELEMENTOS. ESTRUTURA FIXA EM ACO CARBONO TUBULAR
MINIMO DE 20,0 MM DE DIAMETRO POR PAREDE MINIMA DE 1,50
MM, OU EM OUTRA SECAO TUBULAR DESDE QUE PRESERVADA A
DIMENSAO DE 20 MM PARA O MENOR LADO DA SECAO E A PAREDE
MINIMA DE 1,50 MM. GRADIL PORTA OBJETOS E SUPORTE
TUBULAR PARA PRANCHETA LATERAL METALICOS, COM
POSTERIOR PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR CINZA
CLARO, PRATA OU PRETA. PONTEIRAS OU SAPATAS PARA OS 04
APOIOS DA CADEIRA INJETADAS EM MATERIAL PLASTICO
CONFORME ESPECIFICADO PREVIAMENTE NO PRESENTE
DOCUMENTO SENDO A ESPESSURA TOTAL MINIMA DO ELEMENTO
PLASTICO QUE TERA O ATRITO DIRETO COM A SUPERFICIE DO

UND 830
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PISO DE 08 MM, DE MANEIRA QUE A DURABILIDADE DESSE
ELEMENTO SEJA PROLONGADA EM TOLERANCIA AO DESGASTE
COM O ATRITO CONTRA O PISO. PRANCHETA LATERAL COM
DIMENSOES MINIMAS DE 640MM DE COMPRIMENTO, 315MM DE
LARGURA NA SUA PORCAO MAIOR E 18MM DE ESPESSURA, SENDO
O APOIA BRACO DO LADO DA PRANCHETA DADO PELO
PROLONGAMENTO DA SUPERFICIE DE TRABALHO, INJETADA EM
ABS DE ALTO IMPACTO DE COR AZUL COM FIXACAO DA
PRANCHETA EM ABS A ESTRUTURA TUBULAR DE SUSTENTACAO A
MESMA ATRAVES DE, NO MINIMO, 05 PARAFUSOS METRICOS
ANCORADOS EM BUCHAS INTERNAS METALICAS INSERTADAS
ANTES DA INJECAO O ABS COM ROSCA MINIMA 6 MM.
PERFORMANCE DO MOVEL DEVE SER CONFORME TODOS OS
REQUISITOS DA ABNT NBR 16671:2018. O LICITANTE DEVERA
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:
CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR OCP
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA
ABNT NBR 16671:2018.

- RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO PARA TODOS OS
REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 16671:2018.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA
ENSAIOS DE RESISTENCIA QUIMICA A AGENTES MANCHADORES
CONFORME GRADUACAO 4, NO MINIMO, DE ACORDO COM TODOS
OS PRINCIPAIS REAGENTES CRITICOS OBRIGATORIOS EM
DESTAQUE COM ASTERISCO NA TABELA C.2 DO ANEXO C PARA
VALIDACAO DO REQUISITO EM QUESTAO CONFORME TABELAS C.2
E C.3 DA NORMA ABNT NBR 15761:2009 OU VERSAO POSTERIOR.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

48 | CADEIRA FIXA EMPILHAVEL DE USO MULTIPLO, EM AMBIENTES | UND 430
CORPORATIVOS, RESIDENCIAIS OU DE COLETIVIDADE,
RESTAURANTES E PRACAS DE ALIMENTACAO, ENTRE OUTROS,
SENDO O USO DIRECIONADO PARA AMBIENTES INTERNOS, AO
ABRIGO DAS INTEMPERIES, COM ESTRUTURA DO TIPO 04 PES
MANUFATURADA EM TUBO DE ACO CARBONO DE SECCAO
CIRCULAR, COM DIAMETRO EXTERNO MINIMO DE 22,22 MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE, NO MINIMO, 1,50 MM, RECEBENDO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA. A ESTRUTURA TAMBEM
DISPOE DE SAPATAS PARA ATRITO COM O PISO MANUFATURADAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADAS EM ALTA PRESSAO
DE COR PRETA. ASSENTO E ENCOSTO INDEPENDENTES,
INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL 100%
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RECICLAVEL, SENDO QUE O ENCOSTO APRESENTA, COMO
PROLONGAMENTO DE SUA SUPERFICIE, APOIO PARA QUE O
USUARIO POSSA SE APOIAR NO ENCOSTO MESMO EM UMA
POSTURA QUE PERMITA APOIO LATERAL AO ENCOSTO,
UTILIZANDO-O COMO SE FOSSE UM APOIO PARA OS COTOVELOS
E BRACOS. O ENCOSTO POSSUI RAIO DE CURVATURA PARA
PERFEITO APOIO DA REGIAO LOMBAR E ESPESSURA MINIMA DE
5,0 MM PARA A PAREDE, SENDO SUA LARGURA TOTAL DE 470 MM,
NO MINIMO E, SUA EXTENSAO VERTICAL MINIMA, MEDIDA NO EIXO
DE SIMETRIA DO ENCOSTO, ENTRE 160 E 170 MM. A ESTRUTURA
DE SUSTENTACAO DO ENCOSTO, MANUFATURADA A PARTIR DE
DOIS TUBOS VERTICAIS PARALELOS, DE DIAMETRO MINIMO DE
22,22 MM E 1,50 MM DE PAREDE, POSSUI, NA TERMINACAO
SUPERIOR DE TAIS SEGMENTOS DE TUBOS, PECAS PLASTICAS,
INJETADAS COM O MESMO MATERIAL E MESMA COR DO ASSENTO
E ENCOSTO, DE MANEIRA TAL QUE ISOLE O ATRITO DO PLASTICO
DO ENCOSTO COM O ACO DA ESTRUTURA, PROMOVENDO ASSIM
MELHOR DURABILIDADE AO ESPALDAR. ENCOSTO PRESO A
ESTRUTURA POR MEIO DE 04 PARAFUSOS. ENCOSTO MACICO, OU
SEJA, NAO VAZADO, SEM RESPIRADORES. ASSENTO
MANUFATURADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM
ALTA PRESSAO, PIGMENTADO, MATERIAL RECICLAVEL, DOTADO
DE 04 PECAS PLASTICAS QUE PERMITEM QUE OS PARAFUSOS DE
FIXACAO DO ASSENTO (04, NO MINIMO), FIQUEM EMBUTIDOS EM
TAIS PECAS, OU SEJA, NAO SALIENTES, PROMOVENDO ASSIM O
EMPILHAMENTO DAS CADEIRAS DE MANEIRA TAL QUE OS
PARAFUSOS NAO DANIFIQUEM A SUPERFICIE SUPERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA DE BAIXO, AO REALIZAR O EMPILHAMENTO.
LARGURA DE SUPERFICIE DO ASSENTO ENTRE 370 E 410 MM, SE
MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA LONGITUDINAL DA PECA, ENTRE
390 E 410 MM E, PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ENTRE 390 E 410
MM. COR DO ASSENTO E ENCOSTO A DEFINIR DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:
CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 13962:2018 OU I1SO 7173:1989 EM, NO MINIMO, NiVEL 3 E DA ISO
7174-1:1988 (ENSAIOS DE ESTABILIDADE). EM CASO DE
APRESENTACAO DO CERTIFICADO APENAS EMITIDO POR OCP,
DEVERA SER APRESENTADO O(S) RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE
FUNDAMENTARAM A  CERTIFICACAO DO MODELO NA
FAMILIA DE PRODUTOS.

- LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS DA
NR-17, PORTARIA MTP 4.219 DE 20 DE DEZEMBRO DE 2022,
EMITIDO POR PROFISSIONAL COMPETENTE. O LAUDO CONTEM
FOTOGRAFIAS E/OU IMAGENS E/OU ESPECIFICACOES E/OU
DETALHAMENTOS QUE POSSAM OFERECER, INDUBITAVELMENTE,
ELEMENTOS DE EVIDENCIA PARA IDENTIFICAR QUE SE TRATA DO
MESMO PRODUTO OU PRODUTO DE MESMA FAMILIA/LINHA DE
PRODUCAO OFERTADA. DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DA ART
DO SERVICO CASO EMITIDOS POR ENGENHEIRO, COM
COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E DOCUMENTO CREA DO
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PROFISSIONAL, CASO EMITIDOS POR ERGONOMISTA,
DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO CERTIFICADO ABERGO
VALIDO DO PROFISSIONAL E, CASO SEJA EMITIDO POR MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDAMENTE ACOMPANHADOS DO COMPROVANTE
DE REGISTRO NO CRM.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE NO CADASTRO TECNICO
FEDERAL DO IBAMA PARA ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS DENTRO DA VALIDADE EM NOME DO FABRICANTE
DO MOBILIARIO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICAGAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARAGCAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

49 | POLTRONA DE AUDITORIO COM PRANCHETA: ESTRUTURA: EM | UND 830
DOIS TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA OU OBLONGA
OU OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM APOIADOS EM
CHAPA DE AGCO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM
FURACAO NA BASE HORIZONTAL. TODOS OS COMPONENTES
FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT GAS. TAIS
COMPONENTES SAO TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE,
DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPOXI-PO,
APLICADA POR DEPOSICAO ELETROSTATICA COM CURA EM
ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 °C. FECHAMENTO
DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS
INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL 100%
RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE
PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE BRAGCO ATE A
ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, OS PAINEIS CENTRAIS, PODEM
TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA AO PISO) OU PARCIAL (DO
APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTO
E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO
DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUICAO DE
RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFERECA RISCO DO “EFEITO
TESOURA” OU DE CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR
SITUACOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS
USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO
DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE
MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E
ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR
DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS
ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES).
ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE
FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM OU
INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORCO E
SUPORTES DE FIXACAO AO MECANISMO, COMPOSTO POR
COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA
MIG QUE SAO TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE E
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DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO.
ACABAMENTO EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO
TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O ACABAMENTO E PROTEGCAO
INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA
ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS
(MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA
DE, NO MIiNIMO, 35 MM. REVESTIMENTO DE ASSENTO E ENCOSTO
EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU EM LAMINADO
SINTETICO ESPALMADO, DE PVC, SOBRE FORRO E MODELADO EM
COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS.
BRACO E PRANCHETA: APOIA BRACO INJETADO EM PU
INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL
DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE
BRACO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O
CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM
NAO USO. TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE ACO CORTADA A
LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM RESINA ABS
OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, QUALQUER QUE
SEJA A OPCAO ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAO DEVERA
APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES,
DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA EM USO, O USUARIO
AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRACO NO APOIO
SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJUiIZO DO USO DA
PRANCHETA OU DO APOIA BRACO REFERENTE. ASPECTOS
DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO:
MINIMO 470 MM; PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO
MINIMO 450 MM; EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO MINIMO 550
MM; LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR:
MINIMO DE 430 MM; MEDIDA ENTRE EIXOS: ENTRE 550 +10%:;
ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELACAO A
SUPERFICIE DO PISO QUANDO FECHADO: MINIMO 900 MM;
PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO: MAXIMO 450 MM. O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
AJUSTADA:

CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 15878:2011. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.

- LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO PARA NORMAS DE AVALIACAO DE TOXIDADE DE
POLIMEROS SOB QUEIMA, ALGUMA DAS OPCOES A SEGUIR:
CONFORME NES 713:2013 OU ASTM E 662:2021 OU VERSOES
POSTERIORES.
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- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
iNDICES DE PERFORMANCE:

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTAGCAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR;

- RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DO REVESTIMENTO, CONSTANDO O SEGUINTE
iNDICE DE PERFORMANCE:

- RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O
ESGARCAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO
PRODUTO NAO EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 9925:2009
OU VERSAO POSTERIOR.

- LAUDO DE QUEIMA DO REVESTIMENTO CONFORME NBR ISO OU
ISO 3795 EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO (CGCRE) COM RESULTADO IGUAL OU MENOR A 100
MM/MIN DE QUEIMA.

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

50

POLTRONA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA VERSAO P.O.:
ESTRUTURA: EM DOIS TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO
ELIPTICA OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X
1,90 MM APOIADOS EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE
3,00 MM, COM FURACAO NA BASE HORIZONTAL. TODOS OS
COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL
INERT GAS. TAIS COMPONENTES SAO TRATADOS COM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA
DO TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR DEPOSICAO ELETROSTATICA
COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 °C.
FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO
DE PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO,
MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA
POR MEIO DE PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE BRACO
ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, OS PAINEIS CENTRAIS,
PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA AO PISO) OU
PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO

UND 10
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ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS,
ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS
PLASTICAS PARA DIMINUICAO DE RUIDOS. NENHUM ELEMENTO
QUE OFERECA RISCO DO “EFEITO TESOURA” OU DE
CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR SITUACOES DE
APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE
ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O
MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA QUE O
SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE
ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS
DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E
LATERAIS  (MONTANTES). ESTRUTURAIS EM  MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 105 MM OU INJETADOS EM
POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORCO E SUPORTES DE
FIXACAO AO MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES
METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAO
TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E
ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO EM
BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOLIMERO
QUE PERFAZ O ACABAMENTO E PROTECAO INCLUSIVE DAS
BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO.
ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS)
PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO
MINIMO, 35 MM. REVESTIMENTO DE ASSENTO E ENCOSTO EM
LAMINADO SINTETICO ESPALMADO, DE PVC, SOBRE FORRO E
MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTO DOS
ESTOFADOS. BRACO E PRANCHETA: APOIA BRACO INJETADO EM
PU INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL
DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE
BRACO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O
CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM
NAO USO. TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE ACO CORTADA A
LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM RESINA ABS
OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, QUALQUER QUE
SEJA A OPCAO ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAO DEVERA
APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES,
DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA EM USO, O USUARIO
AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRACO NO APOIO
SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJUiZO DO USO DA
PRANCHETA OU DO APOIA BRACO REFERENTE. ASPECTOS
DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO:
MINIMO 750 MM; PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO
MINIMO 450 MM; EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO MINIMO 550
MM;

LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR: MINIMO
DE 750 MM; ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM
RELACAO A SUPERFICIE DO PISO QUANDO FECHADO: MiNIMO 900
MM;
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PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO: MAXIMO 450 MM. O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
AJUSTADA:

CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 15878:2011. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.

- LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO PARA NORMAS DE AVALIACAO DE TOXIDADE DE
POLIMEROS SOB QUEIMA, ALGUMA DAS OPCOES A SEGUIR:
CONFORME NES 713:2013 OU ASTM E 662:2021 OU VERSOES
POSTERIORES

- RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS
REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 9050:2020 VERSAO
CORRIGIDA 2021 OU VERSAO POSTERIOR. NO LAUDO DEVERA
CONTER IMAGENS DO PRODUTO PARA O MESMO QUE POSSA SER
IDENTIFICADO.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
iNDICES DE PERFORMANCE:

- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTACAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR;

- RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DO REVESTIMENTO, CONSTANDO O SEGUINTE
iINDICE DE PERFORMANCE:

- RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O
ESGARCAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO
PRODUTO NAO EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 9925:2009
OU VERSAO POSTERIOR.
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- LAUDO DE QUEIMA DO REVESTIMENTO CONFORME NBR ISO OU
ISO 3795 EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO (CGCRE) COM RESULTADO IGUAL OU MENOR A 100
MM/MIN DE QUEIMA.

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

51 | POLTRONA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA VERSAO P.M.R.: | UND 10
ESTRUTURA: EM DOIS TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO
ELIPTICA OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X
1,90 MM APOIADOS EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE
3,00 MM, COM FURACAO NA BASE HORIZONTAL. TODOS OS
COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL
INERT GAS. TAIS COMPONENTES SAO TRATADOS COM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA
DO TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR DEPOSICAO ELETROSTATICA
COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 °C.
FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO
DE PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO,
MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA
POR MEIO DE PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE BRACO
ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, EXCETO A LATERAL PMR.
OS PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO
APOIA AO PISO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE
A LINHA DO ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS,
ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS
PLASTICAS PARA DIMINUICAO DE RUIDOS. NENHUM ELEMENTO
QUE OFERECA RISCO DO “EFEITO TESOURA” OU DE
CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR SITUACOES DE
APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE
ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O
MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA QUE O
SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE
ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS
DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E
LATERAIS  (MONTANTES). ESTRUTURAIS EM  MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM OU INJETADOS EM
POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORCO E SUPORTES DE
FIXACAO AO MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES
METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAO
TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E
ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO EM
BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO EM ALTA PRESSAO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O
ACABAMENTO E PROTECAO INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE
CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE
POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E
ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 35 MM.
REVESTIMENTO DE ASSENTO E ENCOSTO EM LAMINADO
SINTETICO ESPALMADO, DE PVC, SOBRE FORRO E MODELADO EM
COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS.

Pagina 74 de 126

CNPJ: 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 — Jardim Sao Benedito -
Cambui — MG — CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99703-3934



CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

BRACO E PRANCHETA: APOIA BRACO INJETADO EM PU
INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL
DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE
BRACO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O
CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM
NAO USO. TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE ACO CORTADA A
LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM RESINA ABS
OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, QUALQUER QUE
SEJA A OPCAO ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAO DEVERA
APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES,
DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA EM USO, O USUARIO
AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRACO NO APOIO
SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJUIZO DO USO DA
PRANCHETA OU DO APOIA BRACO REFERENTE. BRACO OPOSTO
NA EXTREMIDADE DA FILEIRA COM SISTEMA DE BASCULAMENTO
EM 90 GRAUS PARA FACILITAR ACESSO DE PESSOA PORTADORA
DE MOBILIDADE REDUZIDA (PMR) AO ASSENTO. ASPECTOS
DIMENSIONAIS (EM MM):

LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO: MINIMO 470 MM;
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMO 450 MM;
EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO MINIMO 550 MM; LARGURA DO
ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR: MINIMO DE 430 MM;
MEDIDA ENTRE EIXOS: ENTRE 550 +10%; ALTURA DA BORDA
SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELACAO A SUPERFICIE DO PISO
QUANDO FECHADO: MINIMO 900 MM; PROFUNDIDADE TOTAL
FECHADO: MAXIMO 450 MM. O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL AJUSTADA:
CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL OBRIGATORIOS SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO:

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO ATESTANDO
CONFORMIDADE DE TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT
NBR 15878:2011. EM CASO DE APRESENTACAO DO CERTIFICADO
APENAS EMITIDO POR OCP, DEVERA SER APRESENTADO O(S)
RELATORIO(S) DE ENSAIO QUE FUNDAMENTARAM A
CERTIFICACAO DO MODELO NA FAMILIA DE PRODUTOS.

- LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO PARA NORMAS DE AVALIACAO DE TOXIDADE DE
POLIMEROS SOB QUEIMA, ALGUMA DAS OPCOES A SEGUIR:
CONFORME NES 713:2013 OU ASTM E 662:2021 OU VERSOES
POSTERIORES

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020, EMITIDO POR
OCP ACREDITADO PELO INMETRO.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE CERTIFICACAO
DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE INMETRO PARA
AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS.

- RELATORIOS DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DAS ESPUMAS, CONSTANDO OS SEGUINTES
iINDICES DE PERFORMANCE:
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- FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO
DE NO MINIMO 3,0 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR);
- DENSIDADE DA ESPUMA ENTRE 45 E 55KGM3, CONFORME ABNT
NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- PERDA DE FORCA DE INDENTAGAO A 40% DE COMPRESSAO DO
CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA
MAXIMA DE 5% EM FUNCAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR;

- TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR;

- RELATORIO DE ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS
CARACTERISTICAS DO REVESTIMENTO, CONSTANDO O SEGUINTE
iNDICE DE PERFORMANCE:

- RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O
ESGARCAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO
PRODUTO NAO EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 9925:2009
OU VERSAO POSTERIOR.

- LAUDO DE QUEIMA DO REVESTIMENTO CONFORME NBR ISO OU
ISO 3795 EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO (CGCRE) COM RESULTADO IGUAL OU MENOR A 100
MM/MIN DE QUEIMA.

- A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO
PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

LOTE 3

ITEM | DESCRICAO UND [ QTD
CONJUNTO DO ALUNO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1
(UMA) CADEIRA
MESA INDIVIDUAL, DIMENSOES: 750 ALTURA X 450
PROFUNDIDADE X 605 LARGURA MM

TAMPO, CONFECCIONADO MDP (MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), INSERTAS NO PROCESSO DE
FABRICACAO DE MINIMO 4 PORCAS GARRA DE ROSCA
MAQUINA (M6) PARA FIXACAO DA ESTRUTURA METALICA.
ACABAMENTO DOS BORDOS EM FITA ABS OU PVC COM
ESPESSURA DE 2 MM, PELO PROCESSO HOTMELT. TAMPO
COM ESPESSURA DE 19 MM. SOBRE O TAMPO DEVE SER
COLADO LAMINADO DE ALTA PRESSAO COM ESPESSURA
MINIMA DE 0,8 MM E EM SUA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO. INSTALADO NO TAMPO EM
CAVIDADE USINADA PORTA LAPIS OBLONGO EM
POLIPROPILENO VIRGEM MEDINDO 220 X 50 X 12 MM. .
ESTRUTURA: SUPORTE DE TAMPO EM TUBO REDONDO 1 %’
DOBRADO EM FORMATO DE “C”, COLUNAS VERTICAIS
DUPLAS EM TUBO RETANGULAR 40X20 MM E TRAVESSA EM
TUBO OBLONGO 29 X 58 MM, COM ESPESSURA MINIMA DE 1,9
MM, PES EM TUBO REDONDO 1 %, TODOS EM ACO CARBONO
1020 E ESPESSURA MINIMA DE 1,9 MM, UNIDOS PELO
SISTEMA DE SOLDA MIG COM TODA A SUA AREA DE
CONTATO COM CORDAO DE SOLDA. ACABAMENTO DOS PES

52 (ON 5122
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EM PONTEIRA EM POLIPROPILENO VIRGEM MEDINDO 170 X
46 MM E ACABAMENTO TRASEIRO 88 X 46 MM FIXADAS POR
REBITE. PORTA LIVRO MEDINDO 503 X 304 X 55 (L X P X A),
COM FIACAO NA TRAVESSA POR 4 REBITES DE ALUMINIO.
CADEIRA COM ESTRUTURA MONOBLOCO EMPILHAVEL
COMPOSTA POR 3 PECAS SOLDADAS PELO PROCESSO MIG
COM PONTEIRAS EM POLIPROPILENO VIRGEM COM PINO
EXPANSOR, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO REDONDO
MEDINDO 20,7 MM, COM ESPESSURA MINIMA DE 1,9 MM.
ASSENTO MEDINDO 400 X 430 MM (LXP) COM ESPESSURA DE
55 MM. COM FIXACAO POR 6 REBITES DE ALUMINIO.
ENCOSTO 396 X 198MM (LXA) COM INSERCOES PARA
ACABAMENTO DOS TUBOS DO ENCOSTO E FIXACAO A
ESTRUTURA POR 4 REBITES DE ALUMINIO. AS MEDIDAS
PODEM VARIAR +/- 5 MM.
OLICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COMAPROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DE
PRODUTO/DECLARACOES DE MANUTENCAO DA
CERTIFICACAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL.

+  DECLARACAO EMITIDA PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A
CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
INMETRO A ESPECIFICACAO OU LAUDO DE ENSAIO DO
PRODUTO ESPECIFICADO.
« CERTIFICADO DE ROTULAGEM ECOLOGICA DO PRODUTO
CONFORME NORMAS ABNT NBR ISO 14020 E ABNT NBR ISO
14024, ACREDITADO PELO INMETRO PARA A RESPECTIVA
NORMA.

« CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO o)
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
« CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO DO ALUNO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1

(UMA) i CADEIRA
MESA INDIVIDUAL, DIMENSOES: 710 ALTURA X 450
3 | PROFUNDIDADE X 605 LARGURA MM | =5 | 1001

TAMPO, CONFECCIONADO MDP (MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), INSERTAS NO PROCESSO DE
FABRICACAO DE MINIMO 4 PORCAS GARRA DE ROSCA
MAQUINA (M6) PARA FIXACAO DA ESTRUTURA METALICA.
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

ACABAMENTO DOS BORDOS EM FITA ABS OU PVC COM
ESPESSURA DE 2 MM, PELO PROCESSO HOTMELT. TAMPO
COM ESPESSURA DE 19 MM. SOBRE O TAMPO DEVE SER
COLADO LAMINADO DE ALTA PRESSAO COM ESPESSURA
MINIMA DE 0,8 MM E EM SUA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO. INSTALADO NO TAMPO EM
CAVIDADE USINADA PORTA LAPIS OBLONGO EM
POLIPROPILENO VIRGEM MEDINDO 220 X 50 X 12 MM.
ESTRUTURA: SUPORTE DE TAMPO EM TUBO REDONDO 1 %’
DOBRADO EM FORMATO DE “C”, COLUNAS VERTICAIS
DUPLAS EM TUBO RETANGULAR 40 X 20 MM E TRAVESSA EM
TUBO OBLONGO 29 X 58 MM, COM ESPESSURA MINIMA DE 1,9
MM, PES EM TUBO REDONDO 1 %, TODOS EM ACO CARBONO
1020 E ESPESSURA MINIMA DE 1,9 MM, UNIDOS PELO
SISTEMA DE SOLDA MIG COM TODA A SUA AREA DE
CONTATO COM CORDAO DE SOLDA. ACABAMENTO DOS PES
EM PONTEIRA EM POLIPROPILENO VIRGEM MEDINDO 170 X
46 MM E ACABAMENTO TRASEIRO 88 X 46 MM FIXADAS POR
REBITE. PORTA LIVRO MEDINDO 503 X 304 X 55 (L X P X A),
COM FIACAO NA TRAVESSA POR 4 REBITES DE ALUMINIO.
CADEIRA COM ESTRUTURA MONOBLOCO EMPILHAVEL
COMPOSTA POR 3 PECAS SOLDADAS PELO PROCESSO MIG
COM PONTEIRAS EM POLIPROPILENO VIRGEM COM PINO
EXPANSOR, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO REDONDO
MEDINDO 20,7 MM, COM ESPESSURA MINIMA DE 1,9 MM.
ASSENTO MEDINDO 400 X 390 MM (LXP) COM ESPESSURA DE
55 MM. COM FIXACAO POR 6 REBITES DE ALUMINIO.
ENCOSTO 396 X 198MM (LXA) COM INSERCOES PARA
ACABAMENTO DOS TUBOS DO ENCOSTO E FIXACAO A
ESTRUTURA POR 4 REBITES DE ALUMINIO. ALTURA DO
ASSENTO AO CHAO 430 MM. AS MEDIDAS PODEM VARIAR +/-
5 MM.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COMA PROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DE
PRODUTO/DECLARACOES DE MANUTENCAO DA
CERTIFICACAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL.

+ DECLARACAO EMITIDA PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A
CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
INMETRO A ESPECIFICACAO OU LAUDO DE ENSAIO DO
PRODUTO ESPECIFICADO.
« CERTIFICADO DE ROTULAGEM ECOLOGICA DO PRODUTO
CONFORME NORMAS ABNT NBR ISO 14020 E ABNT NBR ISO
14024, ACREDITADO PELO INMETRO PARA A RESPECTIVA
NORMA.

« CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO o)
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

AESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
« CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO DO ALUNO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1

(UMA) ) CADEIRA
MESA INDIVIDUAL, DIMENSOES: 644 ALTURA X 450
PROFUNDIDADE X 605 LARGURA MM

TAMPO, CONFECCIONADO MDP (MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), INSERTAS NO PROCESSO DE
FABRICACAO DE MINIMO 4 PORCAS GARRA DE ROSCA
MAQUINA (M6) PARA FIXACAO DA ESTRUTURA METALICA.
ACABAMENTO DOS BORDOS EM FITA ABS OU PVC COM
ESPESSURA DE 2 MM, PELO PROCESSO HOTMELT. TAMPO
COM ESPESSURA DE 19 MM. SOBRE O TAMPO DEVE SER
COLADO LAMINADO DE ALTA PRESSAO COM ESPESSURA
MINIMA DE 0,8 MM E EM SUA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO. INSTALADO NO TAMPO EM
CAVIDADE USINADA PORTA LAPIS OBLONGO EM
POLIPROPILENO VIRGEM MEDINDO 220 X 50 X 12 MM.
ESTRUTURA: SUPORTE DE TAMPO EM TUBO REDONDO 1 %"
DOBRADO EM FORMATO DE “C’, COLUNAS VERTICAIS
DUPLAS EM TUBO RETANGULAR 40 X 20 MM E TRAVESSA EM
TUBO OBLONGO 29 X 58 MM, COM ESPESSURA MINIMA DE 1,9
MM, PES EM TUBO REDONDO 1 4”, TODOS EM ACO CARBONO
1020 E ESPESSURA MINIMA DE 1,9 MM, UNIDOS PELO
SISTEMA DE SOLDA MIG COM TODA A SUA AREA DE
54 CONTATO COM CORDAO DE SOLDA. ACABAMENTO DOS PES | CJ 5033
EM PONTEIRA EM POLIPROPILENO VIRGEM MEDINDO 170 X
46 MM E ACABAMENTO TRASEIRO 88 X 46 MM FIXADAS POR
REBITE. PORTA LIVRO MEDINDO 503 X 304 X 55 (L X P X A),
COM FIACAO NA TRAVESSA POR 4 REBITES DE ALUMINIO.
CADEIRA COM ESTRUTURA MONOBLOCO EMPILHAVEL
COMPOSTA POR 3 PECAS SOLDADAS PELO PROCESSO MIG
COM PONTEIRAS EM POLIPROPILENO VIRGEM COM PINO
EXPANSOR, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO REDONDO
MEDINDO 20,7 MM, COM ESPESSURA MINIMA DE 1,9 MM.
ASSENTO MEDINDO 400 X 430 MM (LXP) COM ESPESSURA DE
55 MM. COM FIXACAO POR 6 REBITES DE ALUMINIO.
ENCOSTO 396 X 198MM (LXA) COM INSERCOES PARA
ACABAMENTO DOS TUBOS DO ENCOSTO E FIXACAO A
ESTRUTURA POR 4 REBITES DE ALUMINIO. AS MEDIDAS
PODEM VARIAR +/- 5 MM.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COMA PROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DE
PRODUTO/DECLARACOES DE MANUTENCAO DA
CERTIFICACAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

AESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL.

+ DECLARAGAO EMITIDA PELO ORGANISMO DE
CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A
CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
INMETRO A ESPECIFICAGAO OU LAUDO DE ENSAIO DO
PRODUTO ESPECIFICADO.
+ CERTIFICADO DE ROTULAGEM ECOLOGICA DO PRODUTO
CONFORME NORMAS ABNT NBR ISO 14020 E ABNT NBR ISO
14024, ACREDITADO PELO INMETRO PARA A RESPECTIVA
NORMA.

* CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARAGCAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
+ CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO DO ALUNO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1

(UMA) i CADEIRA
MESA INDIVIDUAL, DIMENSOES: 594 ALTURA X 450
PROFUNDIDADE X 605 LARGURA MM

TAMPO, CONFECCIONADO MDP (MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), INSERTAS NO PROCESSO DE
FABRICACAO DE MINIMO 4 PORCAS GARRA DE ROSCA
MAQUINA (M6) PARA FIXACAO DA ESTRUTURA METALICA.
ACABAMENTO DOS BORDOS EM FITA ABS OU PVC COM
ESPESSURA DE 2 MM, PELO PROCESSO HOTMELT. TAMPO
COM ESPESSURA DE 19 MM. SOBRE O TAMPO DEVE SER
COLADO LAMINADO DE ALTA PRESSAO COM ESPESSURA
MINIMA DE 0,8 MM E EM SUA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO. INSTALADO NO TAMPO EM
CAVIDADE USINADA PORTA LIVRO OBLONGO EM
55 POLIPROPILENO VIRGEM MEDINDO 220 X 50 X 12 MM. | CJ 4998
ESTRUTURA: SUPORTE DE TAMPO EM TUBO REDONDO 1 V4"
DOBRADO EM FORMATO DE “C”, COLUNAS VERTICAIS E
TRAVESSA EM TUBO OBLONGO 29 X 58 MM, COM ESPESSURA
MINIMA DE 1,9 MM, PES EM TUBO REDONDO 1 %”, TODOS EM
ACO CARBONO 1020 E ESPESSURA MINIMA DE 1,9 MM,
UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG COM TODA A SUA
AREA DE CONTATO COM CORDAO DE SOLDA. ACABAMENTO
DOS PES EM PONTEIRA EM POLIPROPILENO VIRGEM
MEDINDO 170 X 46 MM E ACABAMENTO TRASEIRO 88 X 46 MM
FIXADAS POR REBITE. PORTA LIVRO MEDINDO 503 X 304 X 55
(L X P X A), COM FIACAO NA TRAVESSA POR 4 REBITES DE
ALUMINIO.

CADEIRA COM ESTRUTURA MONOBLOCO EMPILHAVEL
COMPOSTA POR 3 PECAS SOLDADAS PELO PROCESSO MIG
COM PONTEIRAS EM POLIPROPILENO VIRGEM COM PINO
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

EXPANSOR, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO REDONDO
MEDINDO 20,7 MM, COM ESPESSURA MINIMA DE 1,9 MM.
ASSENTO MEDINDO 400 X 310 MM (LXP) COM ESPESSURA DE
5,5 MM. COM FIXACAO POR 6 REBITES DE ALUMINIO ALTURA
DO ASSENTO AO CHAO 338 MM. ENCOSTO 396 X 198MM (LXA)
COM INSERCOES PARA ACABAMENTO DOS TUBOS DO
ENCOSTO E FIXACAO A ESTRUTURA POR 4 REBITES DE
ALUMINIO. AS MEDIDAS PODEM VARIAR +/- 5 MM.
OLICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA., DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DE
PRODUTO/DECLARACOES DE MANUTENCAO DA
CERTIFICACAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL.

+  DECLARACAO EMITIDA PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A
CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
INMETRO A ESPECIFICACAO OU LAUDO DE ENSAIO DO
PRODUTO ESPECIFICADO.
« CERTIFICADO DE ROTULAGEM ECOLOGICA DO PRODUTO
CONFORME NORMAS ABNT NBR ISO 14020 E ABNT NBR ISO
14024, ACREDITADO PELO INMETRO PARA A RESPECTIVA
NORMA.

« CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO o)
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
« CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO ALUNO RETANGULAR PARA ALUNO TAMANHO 1,
ALTURA DO ALUNO: DE 0,93M A 1,16M (TAMPO INJETADO).
DESCRICAO CONJUNTO DO ALUNO RETANGULAR.
CONSTITUINTES - MESA « TAMPO RETANGULAR EM ABS
(ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AMARELO, COM
REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR EM FORMICA NA COR
56 CINZA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA | CJ 991
METRICA M6, COINJETADAS. DIMENSOES ACABADAS 600 MM
(LARGURA MAIOR) x 465 MM (PROFUNDIDADE) x 22 MM
(ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA
LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ALTURA. -
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PADRAO
DO FABRICANTE. NOS MOLDES DO TAMPO DEVEM SER
GRAVADOS O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS).
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS
DUPLOS, SENDO DOIS PARA CADA LADO, CONFECCIONADOS
EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20 MM X 40 MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 31,75 MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM); SENDO UMA PECA
UNICA FECHADA, ISENTO DA UTILIZACAO DE PONTEIRAS NA
TRAVESSA SUPERIOR. - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2%), EM CHAPA 16
(1,5MM). » PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
REFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA PRIMA
RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE
RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-
PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA
TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PADRAO DO
FABRICANTE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. + FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06 PORCAS ALTAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO- CONICOS DO
PROPRIO TAMPO - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47 MM (COM
TOLERANCIA DE+/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.
» FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. « FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO",
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. « PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA
(VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. « NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO  TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. « PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA
COR CINZA (VER REFERENCIAS).  ALTURA MESA: 464 MM (+/-
06 MM) CONSTITUINTES - CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR AMARELO. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO
e SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAOQ. + ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, E M CHAPA 14 (1,9MM). *FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES
DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. + SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELO (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA
SAPATA/PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. + NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO  TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS « PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA « MEDIDA ASSENTO: 340 X 260 MM, MEDIDA ENCOSTO:
168 X 336 MM, ALTURA DO ASSENTO AO CHAO: 260 MM.
REFERENCIAS COMPONENTES INJETADOS: - TAMPO,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS COR LARANJA
- REFERENCIA PANTONE (*) 151 C; - TRAVESSA ESTRUTURAL,
COR PRETA; - PORTA-LIVROS, COR CINZA-REFERENCIA
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PANTONE(*) 425 C. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS -
COR CINZA - REFERENCIA RAL (*) 7040. IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR
LARANJA (SOBRE FUNDO CINZA) — REFERENCIA PANTONE (*)
151 C. - IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO
ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA (SOBRE FUNDO
AMARELO). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DESLACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR -
ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO
TAMANHO MINIMO DE 80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: - NOME DO
FORNECEDOR; - NOME DO FABRICANTE; - LOGOMARCA DO
FABRICANTE; - ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR,; -
DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); - N° DO CONTRATO; -
GARANTIA ATE _/ | __ (24 MESES APOS A DATA DA NOTA
FISCAL DE ENTREGA); - CODIGO DO MOVEL. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS + ASSEGURADAS AS CONDICOES DE
MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; -
MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+-)IMM PARA
FURACOES E RAIOS, E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA
COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICACOES. OBS.: NOS COMPONENTES PLASTICOS,
AS VARIACOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS
MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A
ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA.
+ ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COMAPROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DE
PRODUTO/DECLARACOES DE MANUTENCAO DA
CERTIFICACAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL.

+ DECLARACAO EMITIDA PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A
CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
INMETRO A ESPECIFICACAO OU LAUDO DE ENSAIO DO
PRODUTO ESPECIFICADO.
« CERTIFICADO DE ROTULAGEM ECOLOGICA DO PRODUTO
CONFORME NORMAS ABNT NBR ISO 14020 E ABNT NBR ISO
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14024, ACREDITADO PELO INMETRO PARA A RESPECTIVA
NORMA.

* CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARAGCAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
« CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACGAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO COLETIVO TAMPO HEXAGONAL PARA ALUNO
TAMANHO 6, ALTURA DO ALUNO: DE 1,59M A 1,88M (TAMPO
INJETADO) DESCRICAO CONJUNTO DO ALUNO, COMPOSTO
DE UMA MESA E UMA CADEIRA. O CONJUNTO DEVE FORMAR
CIRCULO DE 10 (DEZ) MESAS E 10 (DEZ) CADEIRAS.
CONSTITUINTES - MESA « TAMPO HEXAGONAL EM ABS
(ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHO, AZUL,
VERDE E AMARELO , DOTADO DE PORCAS COM FLANGE,
COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS. DIMENSOES
ACABADAS 820 MM (LARGURA MAIOR) x 460 MM
(PROFUNDIDADE) x 22 MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. DEVERA POSSUIR
DOIS PORTA LAPIS, UM EM CADA LATERAL DO TAMPO
MOLDADOS NO PROPRIO TAMPO. « DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PADRAO DO FABRICANTE. NOS
MOLDES DO TAMPO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
57 NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO E O NOME DA cJ 490

EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS).
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS
DUPLOS, SENDO DOIS PARA CADA LADO, CONFECCIONADOS
EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20 MM X 40 MM, EM
CHAPA 16  (1,5MM);  TRAVESSA  LONGITUDINAL
CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE
"TRAPEZIO", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75
MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM); SENDO UMA PECA UNICA
FECHADA, ISENTO DA UTILIZACAO DE PONTEIRAS NA
TRAVESSA SUPERIOR. - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
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CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2%), EM CHAPA 16
(1,5MM). « PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
REFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA PRIMA
RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE
RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-
PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA
TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PADRAO DO
FABRICANTE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. + FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06 PORCAS ALTAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO- CONICOS DO
PROPRIO TAMPO - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICAM6
(DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47 MM (COM
TOLERANCIA DE+/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.
» FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. « FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO",
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. « PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO 0 NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. + NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. + PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA
DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). «
ALTURA DA MESA: 760 MM (+/- 10MM) CONSTITUINTES -
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME TERMO

Pagina 86 de 126

CNPJ: 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 — Jardim Sao Benedito -
Cambui — MG — CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99703-3934



CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

DE REFERENCIA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. « ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, E
M CHAPA 14 (1,9MM). *FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
"REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. -
SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE
DA SAPATA/PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. OBS. 4: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. + NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS +« PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA « MEDIDA ASSENTO: 400 X 430 MM, MEDIDA ENCOSTO:
198 X 396 MM, ALTURA DO ASSENTO AO CHAO: 460 MM.
REFERENCIAS COMPONENTES INJETADOS: - TAMPO,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS COR
VERMELHA - REFERENCIA PANTONE (*) 186 C; - TRAVESSA
ESTRUTURAL, COR PRETA; - PORTA-LIVROS, COR CINZA-
REFERENCIA PANTONE(*) 425 C. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL (*) 7040.
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA
DA MESA - COR VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO
(SOBRE FUNDO CINZA) - IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA
(SOBRE FUNDO AZUL). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR
DIE PRAKTIKER DESLACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
« ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO
TAMANHO MiNIMO DE 80MM X 40MM, A SER FIXADA NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: - NOME DO
FORNECEDOR; - NOME DO FABRICANTE; - LOGOMARCA DO
FABRICANTE; - ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR; -
DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); - N° DO CONTRATO; -
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GARANTIA ATE _/ | (24 MESES APOS A DATA DA NOTA
FISCAL DE ENTREGA); - CODIGO DO MOVEL. TRANSPORTE »
MANIPULAR CUIDADOSAMENTE. ¢« PROTEGER CONTRA
INTEMPERIES. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS .
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE
SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-
)JIMM PARA FURACOES E RAIOS, E 1° PARA ANGULOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA
COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICACOES. OBS.: NOS COMPONENTES PLASTICOS,
AS VARIACOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS
MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A
ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA.
+ ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COMAPROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ASTMD790-15 QUANTO A
RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO o)
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO COLETIVO HEXAGONAL PARA ALUNO TAMANHO
4, ALTURA DO ALUNO: DE 1,33M A 1,59M (TAMPO INJETADO).
DESCRICAO CONJUNTO DO ALUNO, COMPOSTO DE UMA
MESA E UMA CADEIRA. O CONJUNTO DEVE FORMAR
CIRCULO DE 10 (DEZ) MESAS E 10 (DEZ) CADEIRAS.
58 | CONSTITUINTES - MESA « TAMPO HEXAGONAL EM ABS | CJ | 482
(ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA, DOTADO
DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6,
COINJETADAS. DIMENSOES ACABADAS 820 MM (LARGURA
MAIOR) x 460 MM (PROFUNDIDADE) x 22 MM (ALTURA),
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ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA
E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ALTURA. DEVERA
POSSUIR DOIS PORTA LAPIS, UM EM CADA LATERAL DO
TAMPO MOLDADOS NO PROPRIO TAMPO. - DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PADRAO DO
FABRICANTE. NOS MOLDES DO TAMPO DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS).
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS
DUPLOS, SENDO DOIS PARA CADA LADO, CONFECCIONADOS
EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO RETANGULAR DE 20 MM X 40 MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE
"TRAPEZIO", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75
MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM); SENDO UMA PECA UNICA
FECHADA, ISENTO DA UTILIZACAO DE PONTEIRAS NA
TRAVESSA SUPERIOR. - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2%), EM CHAPA 16
(1,5MM). « PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
REFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA PRIMA
RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE
RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-
PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA
TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PADRAO DO
FABRICANTE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. « FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06 PORCAS ALTAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO- CONICOS DO
PROPRIO TAMPO - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICAM6
(DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47 MM (COM
TOLERANCIA DE+/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.
+ FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,0MM,

Pagina 89 de 126

CNPJ: 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 — Jardim Sao Benedito -
Cambui — MG — CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99703-3934
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VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

COMPRIMENTO 10MM. « FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO",
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. « PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO 0] NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. + NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. « PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA
DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). «
ALTURA MESA: 644 MM (+/- 06 MM) CONSTITUINTES - CADEIRA
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR
VERMELHA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO o) NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. + ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, E M CHAPA 14 (1,9MM). *FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES
DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. + SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA
SAPATA/PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. + NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO  TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS + PINTURA DOS
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ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA » MEDIDA ASSENTO: 400 X 350 MM, MEDIDA ENCOSTO:
198 X 396 MM, ALTURA DO ASSENTO AO CHAO: 380 MM.
REFERENCIAS COMPONENTES INJETADOS: - TAMPO,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS COR
VERMELHA - REFERENCIA PANTONE (*) 186 C; - TRAVESSA
ESTRUTURAL, COR PRETA; - PORTA-LIVROS, COR CINZA-
REFERENCIA PANTONE(*) 425 C. PINTURADOS ELEMENTOS
METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL (*) 7040
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA
DA MESA - COR VERMELHA (SOBRE FUNDO CINZA) —
REFERENCIA PANTONE (*) 186 C. - IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR
BRANCA (SOBRE FUNDO VERMELHO). (*) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE COATED (*) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR + ETIQUETA AUTOADESIVA
VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES IMPRESSAS
DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80MM X
40MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO
ASSENTO, CONTENDO: - NOME DO FORNECEDOR; - NOME DO
FABRICANTE; - LOGOMARCA DO FABRICANTE; - ENDERECO /
TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DE FABRICACAO
(MES/ANO); - N° DO CONTRATO; - GARANTIAATE _/ | (24
MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA); -
CODIGO DO MOVEL. TRANSPORTE + MANIPULAR
CUIDADOSAMENTE. « PROTEGER CONTRA INTEMPERIES.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS + ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; -
MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+-)IMM PARA
FURACOES E RAIOS, E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+-) 1,5MM PARA
COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICACOES. OBS.: NOS COMPONENTES PLASTICOS,
AS VARIACOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS
MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A
ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA.
« ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COMAPROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ASTMD790-15 QUANTO A
RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
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ENCOSTO EM RESINA PLASTICA.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARAGCAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACGAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO COMPOSTO POR 06 MESAS,
06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. MESA: TAMANHO
ESCOLAR INFANTIL DE MONTAGEM SIMPLIFICADA E QUE
TAMBEM PERMITA UTILIZACAO COMO BRINQUEDO INFANTIL.
DEVE COMPREENDER UM CORPO ESTRUTURANTE, UM
PORTA-LIVROS E UM TAMPO SUBSTANCIALMENTE EM
FORMATO TRAPEZOIDAL. O CORPO DEVE SER INTEIRICO DE
FORMA POLIEDRICA E SER MOLDADO EM PROCESSO DE
INJECAO COM TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO
DE POLIPROPILENO EM PECA UNICA, E SER COMPOSTO DE
UM PE DIANTEIRO LARGO E DE SECCAO TRANSVERSAL EM
“U*“, VOLTADO PARA DENTRO, DOIS PES TRASEIROS TAMBEM
EM E “U “, SUAVEMENTE ARQUEADOS, TRAVESSAS FRENTE
VOLTADOS PARA SUPERIORES E TRAVESSAS INFERIORES
DE LIGACAO DOS PES DIANTEIROS NOS PES TRASEIROS. O
TAMPO DEVE APRESENTAR UMA FORMA
SUBSTANCIALMENTE TRAPEZOIDAL E SER MOLDADO PELO
PROCESSO DE INJECAO COM MATERIAL DENOMINADO ABS,
COM BASE MENOR ARREDONDADA E CHANFROS NAS
EXTREMIDADES DAS BASES MAIORES. DEVE APRESENTAR
59 UM SULCO TRANSVERSAL, POSICIONADO JUNTO A BASE | CJ 222
MENOR DO TAMPO, QUE SERVIRA COMO PORTA — OBJETOS.
O PORTA-LIVRO DEVE APRESENTAR A FORMA DE UMA
PLACA TRIANGULAR E SER MOLDADO PELO PROCESSO DE
INJECAO COM MATERIAL DENOMINADO COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO, COM VERTICE FRONTAL ARREDONDADO, E
SER ENCAIXADA EM TRILHOS SITUADOS NAS SUPERFICIES
INTERNAS DAS TRAVESSAS SUPERIORES DO CORPO E SER
FIXADA POR MEIO DE PINOS SALIENTES QUE SE PROJETAM
DA PLACA E PENETRAM EM ORIFICIOS DAS TRAVESSAS
SUPERIORES. A CADEIRA INFANTIL DEVE SER FORMADA POR
ASSENTO, ENCOSTO E ESTRUTURA COM A SEGUINTE
DESCRICAO TECNICA: ASSENTO, DEVE SER
CONFECCIONADO EM  POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO E SER MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES DE 330 MM DE
LARGURA, 320 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA
DE PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS, MONTADOS A
ESTRUTURA POR MEIO DE 4 (CAVIDADES REFORCADAS COM
ALETAS DE NO MINIMO 3 MM DE ESPESSURA DISPENSANDO
O USO DE PORCAS E PARAFUSOS. A ALTURA DO ASSENTO
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ATE O CHAO DEVE SER DE 350 MM. O ENCOSTO DEVE SER
INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE VENTILACAO OU
ABERTURA, FABRICADO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) INJETADO
E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES DEVEM SER DE 330 MM DE
LARGURA POR 185 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR- SE A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES POSTERIORES AOS TUBOS
DA ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA E DEVE SER
TRAVADA POR DOIS PINOS FIXADORES INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO
ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENCA DE REBITES OU
PARAFUSOS. ESTRUTURA, DEVE SER FABRICADA EM TUBOS
DE ACO INDUSTRIAL 1008/1020, E SER COMPOSTA POR
PERNAS E TRAVESSAS EM TUBO DE QUADRADO DE 20 X 20
MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,06 MM. AS PECAS DEVEM
SER UNIDAS ENTRE S| PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG.
O CONJUNTO AINDA DEVE RECEBER TRATAMENTOS DE
BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI (PO), O QUE
POSSIBILITA PROTECAO CONTRA OXIDACAO E MAIOR VIDA
UTIL A ESTRUTURA. NAS PONTAS DOS TUBOS DOS PES A
CADEIRA DEVE RECEBER PONTEIRAS PLASTICAS
FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO DE
TERMOPLASTICOS DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO). A MESA CENTRAL DEVE POSSUIR A
SEGUINTE DESCRICAO TECNICA: SER CONSTITUIDA DE
DUAS PECAS PLASTICAS E UM TUBO CENTRAL. AS PECAS
PLASTICAS DEVEM SER CONFECCIONADAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO COM
ACABAMENTO SUPERFICIAL LISO SEM BRILHO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 3MM. AS PECAS, VISTAS
SUPERIORMENTE, DEVEM APRESENTAR FORMATO
SEXTAVADO PARA UNIAO DE 06 MESAS, QUE FORMAM UM
CIRCULO. POSSUIR 07 DIVISORIAS: SEIS REFERENTES AS
FACES EXTERNAS E UMA CENTRAL. NA PARTE INFERIOR A
PECA DEVE APRESENTAR UM RESSALTO DE 40MM PARA
ENCAIXE DO TUBO CENTRAL. ESTRUTURA CENTRAL DEVE
SER FABRICADA EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL COM
DIAMETRO DE 38,1MM COM ESPESSURA DE 0,9MM. AS PECAS
PLASTICAS DEVEM SER ENCAIXADAS NO TUBO, UMA EM
CADA EXTREMIDADE, ALTURA EM RELACAO AO PISO DEVE
SER DE 590 MM. CONJUNTO COM MESAS INFANTIL E
CADEIRAS INFANTIL NAS CORES: AMARELO, VERMELHO,
AZUL, LARANJA, VERDE E ROXO. A MESA CENTRAL EM COR
CINZA, E A ESTRUTURA DA MESA CENTRAL E DAS CADEIRAS
NA COR BRANCA.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COMAPROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ASTMD790-15 QUANTO A
RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
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COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARAGCAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICAGAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO PARA PROFESSOR. MESA: DIMENSAO 1200 X 600
X 745 MM. COM 01 GAVETA COM CHAVE. TAMPO
CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP CONTINUO COM 18 MM
PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM CHAPA DE MDP
CONTINUO NA COR CINZA COM 15 MM FITA DE BORDO COM
2,5 MM DE ESPESSURA PARA O TAMPO E 1MM PARA AS
DEMAIS PARTES. BASE FABRICADA EM CHAPA DE TUBO
OBLONGO, EM CHAPA DE NO MINIMO 1,2 MM SAPATAS
NIVELADORAS COM BASE CONFECCIONADA EM
POLIPROPILENO INJETADO, MEDINDO APROXIMADAMENTE
20MM DE DIAMETRO, FIXADA A ESTRUTURA POR MEIO DE
BARRA ROSCADA DE M6 OU M8 X 17, COLUNA VERTICAL
DUPLA, FABRICADA EM CHAPA TUBO DE ACO SEMI OBLONGO
COM ESPESSURA DE 1,2 MM, TRAVESSA SUPERIOR
FABRICADO EM TUBO DE ACO 30 X 20 MM COM ESPESSURA
MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA
MIG. O CONJUNTO DEVE SER INTERLIGADO AO TAMPO POR
MEIO DE PARAFUSOS DE ROSCA MAQUINA, PARAFUSADOS A
BUCHAS METALICOS AO TAMPO E AO PAINEL FRONTAL POR
MEIO DE TAMBOR DE GIRO COM @25MM OU MINIFIX,
PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA M6 E TAMPAS PLASTICAS
60 DE ACABAMENTO. CADEIRA: FIXA DE USO MULTIPLO COM | CJ 293
ENCOSTO MOLDADO ANATOMICAMENTE EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO ESTRUTURADO
PIGMENTADO, COM FURACOES COM FORMATO
RETANGULAR OU SIMILAR SENDO, NO MINIMO 10 FUROS, 05
EM CADA LATERAL DO ENCOSTO, QUE POSSIBILITAM
MELHOR AREACAO PARA O USUARIO. A FIXACAO DO
ENCOSTO NA ESTRUTURA SERA POR MEIO DE ENCAIXE
MOLDADO NO PROPRIO ENCOSTO, COM AUXILIO DE DOIS
PLUGS INJETADOS, UM EM CADA LADO DA ESTRUTURA;
PLUG DE FIXACAO INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, COM CORPO DE, NO MINIMO, 5MM DE
DIAMETRO E CABECA OVAL, NA MESMA COR DO ENCOSTO.
LARGURA DE 460 MM E EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO
DE 250 MM, NO MINIMO, MEDIDOS NO SEU EIXO DE SIMETRIA.
ESTRUTURA SUPORTE DO ENCOSTO CONSTITUIDO POR
DOIS TUBOS DE ACO #16, COM SECCAO OVAL, MEDINDO
16X30MM, SOLDADOS NAS TRAVESSAS SUPERIORES E
ENCAIXADOS NAS LATERAIS DO ENCOSTO. BASE FIXA
CONSTITUIDAS POR DUAS ESTRUTURAS CONTINUAS COM
FORMATO TRAPEZOIDAL, CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO COM SECCAO OVAL #18, MEDINDO 16X30MM; POSSUI
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DUAS TRAVESSAS INFERIORES E DUAS SUPERIORES
UNINDO E TRAVANDO AS ESTRUTURAS, IMPEDINDO A
ABERTURA DA ESTRUTURA POR MOVIMENTO RIGIDO. AS
TRAVESSAS SUPERIORES SAO FECHADAS COM PONTEIRAS
PLASTICAS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS + ASSEGURADAS
AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; -
MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+-)IMM PARA
FURACOES E RAIOS, E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA
COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICACOES. OBS.: NOS COMPONENTES PLASTICOS,
AS VARIACOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS
MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A
ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA.
+ ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COMAPROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ASTMD790-15 QUANTO A
RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO )
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
CERTIFICADO EMITODO POR OCP CONFORME A NBR 13961,
13966, 14020 E 14024, PARA A MESA.
CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

MESA ACESSIVEL CADEIRA DE RODAS 600 X 450 X 760 MM
MESA INDIVIDUAL ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE
RODAS (PCR), COM TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO NA
61 FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO E NA FACE UND | 204
INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. TAMPO EM MDP OU
MDF, COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
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0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA
FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA
PLACA FENOLICA) DE 0,6MM. APLICACAO DE PORCAS GARRA
COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM.
DIMENSOES ACABADAS 900MM (LARGURA) X 600MM
(PROFUNDIDADE) X 19,4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO),
COM "PRIMER" NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE
SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR AZUL, COLADAS COM
ADESIVO "HOT MELTING". A QUALIDADE DE COLAGEM DA
FITA DE BORDO DEVE APRESENTAR RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. DIMENSOES NOMINAIS DE
22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE
+/- 0,5MM PARA ESPESSURA. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM).
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS GARRA ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM). 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM
(COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR)
AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS -
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE
SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAGCOES; - MAIS OU MENOS (+/-
)IMM PARA FURACOES E RAIOS, E 1° PARA ANGULOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+-) 1,5MM PARA
COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICACOES. OBS.:. NOS COMPONENTES PLASTICOS,
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

AESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

AS VARIAGOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS
MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A
ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA.
« ESPESSURAS DE CHAPA DE AGCO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
OLICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTAGAO ABAIXO:
* CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO 0]
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
« CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA, COM ESCOPO
PARA MOBILIARIO ESCOLAR, EXEMPLO FSC, CERFLOR.
+ CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO DE ATIVIDADES QUADRADO 4 LUGARES 800 X 800
X 494MM - ALTURA DO ALUNO: 1,19 A 1,42M TAMPO: MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD (PAINEL DE PARTICULAS DE
BAIXA DENSIDADE) COM ESPESSURA DE 18 MM. A FIXAGCAO
DA ESTRUTURA NO TAMPO DEVE SER FEITA POR BUCHAS
METALICAS E PARAFUSOS DE ROSCA MAQUINA.
REVESTIMENTOS DAS FACES DA MADEIRA: FACE INFERIOR
DEVE POSSUIR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E
ANTI-REFLEXO. FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO CINZA. ESTRUTURAL ALTO PORTANTE
DESMONTAVEL, COMPOSTO POR 2 ESTRUTURAS LATERAIS
E 2 TRAVESSAS, ESTRUTURAIS LATERAIS COMPOSTA POR 02
PES EM TUBO DE ACO CARBONO EM FORMATO OBLONGO 58
X 29 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, INTERLIGANDO
62 OS PES 01 BARRA EM TUBO DE ACO CARBONO RETANGULAR | CJ 814
40 X 20 MM, COM ESPESSURA DE 1,5 MM, OS TUBOS
OBLONGOS DEVEM FICAR COM A FACE DE 29 MM NO
VERTICE DO CANTO DO TAMPO. DUAS TRAVESSAS
INTERLIGANDO OS PES LATERAIS FORMANDO UM
ESTRUTURA AUTO PORTANTE, EM TUBO DE ACO CARBONO
30 X 30 MM, COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, DEVEM SER
FIXADAS EM LEITOS SOBRADOS SOLDADOS NOS PES
LATEARIAS E FIXADO NO MINIMO 3 PARAFUSOS DE ROSCA
M6 EM BUCHAS METALICAS REBITADAS NOS TUBOS.
LARGURA: 800 MM, PROFUNDIDADE: 800 MM, ALTURA 590MM.
04 CADEIRAS: CADEIRA COM ESTRUTURA MONOBLOCA
EMPILHAVEL COMPOSTA POR 4 PECAS SOLDADAS PELO
PROCESSO MIG COM PONTEIRAS EM POLIPROPILENO
VIRGEM COM PINO EXPANSOR, CONFECCIONADA EM TUBO
DE ACO REDONDO MEDINDO 20,7 MM, COM ESPESSURA
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

AESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

MINIMA DE 1,9 MM. ASSENTO MEDINDO 400 X 310 MM (LXP)
COM ESPESSURA DE 5,5 MM. COM FIXAGAO POR 6 REBITES
DE ALUMINIO ALTURA DO ASSENTO AO CHAO 338 MM.
ENCOSTO 396 X 198MM (LXA) COM INSERGOES PARA
ACABAMENTO DOS TUBOS DO ENCOSTO E FIXAGAO A
ESTRUTURA POR 4 REBITES DE ALUMINIO. AS MEDIDAS
PODEM VARIAR +/- 5 MM.
OLICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTAGAO ABAIXO:
* CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARAGCAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
« CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA, COM ESCOPO
PARA MOBILIARIO ESCOLAR, EXEMPLO FSC, CERFLOR.
« LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMENTRO, NBR 14006 PARA A CADEIRA.
« CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO DE REFEITORIO COM BANCOS - ALTURA DO
ALUNO: 1,59 A 188M CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 01
MESA E DOIS BANCOS: TAMPO DA MESA E DOS BANCOS: EM
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD ( PAINEL DE PARTICULAS
DE BAIXA DENSIDADE) COM ESPESSURA DE 18 MM EM
CONFORMIDADE COM A NBR 14810-2:2018, NBR 14789
REVESTIMENTOS DAS FACES DA MADEIRA: FACE INFERIOR
DEVE POSSUIR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E
ANTI-REFLEXO. FACE SUPERIOR EM LAMINADO DE ALTA
PRESSAO. MESA COM ESTRUTURA AUTOPORTANTE
DESMONTAVEL COMPORTA POR PES LATERAIS E
TRAVESSAS ESTRUTURAIS. PES LATERAIS COMPOSTA POR
5 ELEMENTOS, SENDO 2 PES VERTICAIS EM TUBO DE ACO
CARBONO CIRCULAR 1.1/2”, COM ESPESSURA DE 1,5 MM, 01
TRAVESSA HORIZONTAL EM TUBO DE ACO 50 X 20 MM, COM
ESPESSURA DE 1,5 MM E 02 LEITOS EM CHAPA DE ACO EM
FORMATO DE U MEDINDO 54 X 100 MM, COM ESPESSURA DE
2,00 MM, OS LEITOS DEVEM POSSUIR 05 FUROS OBLONGOS.
02 TRAVESSAS ESTRUTURAIS EM TUBO DE ACO
RETANGULAR 50 X 30 MM, COM ESPESSURA DE 1,5 MM. AS
TRAVESAS ESTRUTURAIS DEVEM POSSUI EM CADA
EXTREMIDADE 03 BUCHAS REBITE DE ROSCA M6 OU M8
PARA FIXACAO NOS PES LATERAIS. BANCO COM
ESTRUTUTURA MONOBLOCO SENDO 4 PES VERTICAIS EM
TUBO DE ACO CARBONO CIRCULAR 1.1/2”, COM ESPESSURA
DE 1,5 MM, 01 TRAVESSA HORIZONTAL EM TUBO DE ACO 50
X 20 MM, COM ESPESSURA DE 1,5 MM, 01 TRAVESSA
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

AESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

INTERLIGANDO OS 02 PES EM TUBO 40 X 40 MM, COM
ESPESSURA DE 1,5 MM, NAS EXTREMIDADES DA TRAVESSA
DEVERA SER SOLDADO 4 REFORGCOS EM FORMATO
TRIANGULAR MEDINDO 50 X 50 MM, COM ESPESSURA DE 3,00
MM. PONTEIRAS/ SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE MEDINDO 37,5
X 48 MM. MESA A 755 X L 700 X P 1500 BANCOS A 460 X L 350
X P 1350
OLICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTAGAO ABAIXO:
* CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
« CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA, COM ESCOPO
PARA MOBILIARIO ESCOLAR, EXEMPLO FSC, CERFLOR.
+ CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA E 02 BANCOS COM
ENCOSTO - ALTURA DO ALUNO: DE 1,19 A 1,42 MESA:
ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO INDUSTRIAL
REDONDO  (PAREDE  1,50MM), ESTRUTURA  TIPO
DESOMTAVEL. SISTEMA DE SOLDA MIG UNINDO TODAS AS
PARTES METALICAS. PINTURA POR SISTEMA
ELETROSTATICO EM EPOXI-PO, SECAGEM EM ESTUFA.
TAMPO EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO, O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO
DEVERA SER ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS
ABNT. A QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE
APRESENTAR RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MiNIMA DE
70N, QUANDO ENSAIADA CONFORME ANEXO A - ENSAIO DE
COLAGEM (RESISTENCIA A TRACAO), CONSTANTE NA ABNT
ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE
BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO. FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS
AUTO-ATARRAXANTES. FECHAMENTO DOS TOPOS COM
PONTEIRAS PLASTICAS. ALTURA 580MM. BANCOS:
ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO INDUSTRIAL
REDONDO, ESTRUTURA TIPO MONOBLOCO (ESTRUTURA
UNICA). SISTEMA DE SOLDA MIG UNINDO TODAS AS PARTES
METALICAS. PINTURA POR SISTEMA ELETROSTATICO EM
EPOXI-PO, SECAGEM EM ESTUFA. ASSENTO EM MDP 18MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO E ACABADO NAS BORDAS QUE
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

AESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO DEVERA SER
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE
ESPESSURA MINIMA COLADAS COM ADESIVO HOT MELT,
COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. MESA A 594 X L 700
X P 1800 BANCOS A 338 (ASSENTO EM RELAGAO AO CHAO)X
L 350 X P 1650
OLICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTAGAO ABAIXO:
* CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARAGCAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
« CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA, COM ESCOPO
PARA MOBILIARIO ESCOLAR, EXEMPLO FSC, CERFLOR.
+ CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO ALIMENTACAO COLETIVO COM 04 LUGARES.
TAMPO RETANGULAR COM QUATRO CAVIDADES PARA
COLOCACAO DAS CADEIRAS MEDINDO : 330 MM X 250 MM
CONFECCIONADO EM MDP DE 18 MM REVESTIDOS EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO DE 0,8 DE
ESPESSURA, ENCABECADO COM FITA DE BORDA EM PVC DE
2,00 MM E RAIO FRONTAL DE 400 MM CONCAVO MEDINDO :
700 MM X 206 MM NAS MEDIDAS FINAIS DO TAMPO DE (C 1,81
MTS X L 0,90 MTS X H 730 MM) FIXADOS A ESTRUTURA COM
PARAFUSOS DE ROSCA MAQUINA M6 OU M8 EM BUCHAS
AMERICANAS CRAVADAS NA FACE INFERIOR TAMPO DA
MESA. ESTRUTURA METALICA AUTOPORTANTE,
DESMONTAVEL, CONFECCIONADA COM 02 PES LATERAIS EM
ACO CARBONO, SENDO BASE EM SAPATA ESTAMPADA COM
ESPESSURA DE 2 MM, MEDINDO 25 X 580 X 65 MM, 02
COLUNAS VERTICAIS EM TUBO DE 58 X 29 MM COM
ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, TRAVESSA DE APOIO DE
TAMPO EM TUBO 30 X 20 MM, COM ESPESSURA MINIMA DE
1,2 MM, DOIS SUPORTES DAS TRAVESSAS VERTICAIS EM
FORMATO DE “U” COM 3 FUROS OBLONGO, MEDINDO 44 X 100
MM, COM ESPESSURA DE 1,2 MM. TRAVESSAS EM TUBO DE
ACO 50 X 30 MM, COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, EM
CADA EXTREMIDADE DEVE POSSUIR 3 BUCHAS PARA
FIXACAO DE PARAFUSOS M6 OU M8, ROSA MAQUINA, PARA
FIXACAO NOS PES LATERAIS, SENDO TODA ESTRUTURA
METALICA PINTADA EM PINTURA ELETROSTATICA A PO
INSERIDA EM PROCESSO QUIMICO DE TRATAMENTO COM
ANTICORROSIVO, DESENGRAXANTE, REMOVEDOR DE
FERRUGEM E FOSFATIZANTE E SECAGEM EM ESTUFA A 210
C°. ASSENTOS EM PECA UNICA ESTILO CONCHA
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
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AESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CONFECCIONADOS EM RESINA PLASTICA NAS MEDIDAS DE
(C 23 CM X L 34,5CM X H 22 CM ) PARA CRIANCAS DE ATE 04
ANOS COM PESO ATE 17 KG COLORIDAS E COM CAPA
LAVAVEL E CINTO DE SEGURANCA DE 03 PONTAS,
CONFECCIONADO EM POLIAMIDA. ACOMPANHA UMA
CADEIRA GIRATORIA SEM BRACOS PARA MONITORA. CADEIR
GIRATORIA SEM BRACO. ASSENTO COM CARACTERISTICA
DE POUCA OU NENHUMA CONFORMACAO EM SUA BASE
PARA GARANTIR ALTERNANCIA POSTURAL E BORDA
FRONTAL ARREDONDADA PARA NAO PREJUDICAR A
CIRCULACAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO
USUARIO, EM CONFORMIDADE COM NORMA
REGULAMENTADORA N° 17, PORTARIA MTPS N° 3.751 DE 1990
DO MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, SUBITEM 17.3.3,
ALINEAS B), E C). ESPALDAR PROVIDO DE RAIO DE
CURVATURA MINIMO DE 400 MM E CONFORMACAO
ANATOMICO PARA APOIO DA REGIAO LOMBAR DO USUARIO
(EM CONSONANCIA COM DISPOSTO NO ITEM 17.3.3, ALINEA
DA NORMA REGULAMENTADORA N° 17 DO MINISTERIO DO
TRABALHO E EMPREGO, REGULAMENTADA PELA PORTARIA
N° MTPS 3.751, DE 1990). DIMENSOES MINIMAS DE ENCOSTO:
360 DE EXTENSAO VERTICAL; 410 DE LARGURA; 35 MM DE
ESPESSURA MINIMA DA ESPUMA. DIMENSOES MINIMAS DE
ASSENTO: 425 MM DE PROFUNDIDADE ; 460 MM DE LARGURA
DE SUPERFICIE; 40 MM DE ESPESSURA MiNIMA DA ESPUMA.
HASTE DE JUNCAO DO ENCOSTO MANUFATURADA EM
CHAPA DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM ESPESSURA
MINIMA DE 6,35 MM E LARGURA DE 80 MM, COM VINCO
INTERNO DE REFORCO ESTRUTURAL E ANGULACAO DE 10
GRAUS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS « ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; -
MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+-)IMM PARA
FURACOES E RAIOS, E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM  INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+-) 1,5MM PARA
COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICACOES. OBS.: NOS COMPONENTES PLASTICOS,
AS VARIACOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS
MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A
ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA.
« ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COMAPROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
« CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
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CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

VIESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
« CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA, COM ESCOPO
PARA MOBILIARIO ESCOLAR, EXEMPLO FSC, CERFLOR.
« CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COM A NBR 13962, 14020
E 14024 PARA A CADEIRA.
« CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACGAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 8 LUGARES ESTRUTURA: A
ESTRUTURA E FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM
TUBO DE ACO 1010/1020 DE SECAO 20X40 MM COM 1,2 MM
COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. NOS
QUATRO CANTOS DO QUADRO, NA PARTE INFERIOR DO
MESMO SAO SOLDADOS CONES DE ACO 1010/1020, ONDE
SAO ENCAIXADOS OS PES DA MESA. ESSES CONES SAO
FABRICADOS EM TUBO @2, COM 2,25 MM DE ESPESSURA DE
PAREDE E RECEBEM INTERNAMENTE UMA BUCHA PLASTICA
TAMBEM CONICA E EXPANSIVEL QUE FIXA AS PERNAS SEM
NECESSIDADE DE PARAFUSOS. AS PERNAS SAO
FABRICADAS EM TUBO DE ACO 1010/1020 @1.1/2 COM 0,9 MM
DE ESPESSURA DE PAREDE . NA EXTREMIDADE INFERIOR DE
CADA PE EXISTE DE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE
ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA. A SAPATA E
FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS
METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI|. TAMPO:
COMPOSTO POR TAMPOS MODULARES EM PLASTICO
INJETADO DE ALTO IMPACTO, FORMADO POR MODULOS QUE
66 SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 | CJ 96
ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO), E 4
PARAFUSOS POR MODULO. A MESA APRESENTA 820MM DE
PROFUNDIDADE, ALTURA IGUAL A 590 MM E 2480MM DE
COMPRIMENTO. CADEIRA: O CONJUNTO DEVE APRESENTAR
8 CADEIRAS, QUE DEVE SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA
METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO
DEVE SER CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES DE 400 MM
DE LARGURA, 300 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS,
MONTADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE UM ENCAIXE EM
TODO O TUBO DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (
CAVIDADES REFORCADAS COM ALETAS DE 2MM DE
ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS AUTO
ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM
FENDA PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICA EM
CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO E PROVIDO DE
BORDA ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO OBSTRUIR

Pagina 102 de 126

CNPJ: 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 — Jardim Sao Benedito -
Cambui — MG — CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99703-3934



CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

AESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

A CIRCULAGCAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
CHAO E DE 350 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO, SEM
NENHUM TIPO DE VENTILAGAO OU ABERTURA, FABRICADO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS
DIMENSOES SAO 375 MM DE LARGURA POR 200 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A
PECA POSSUI CANTOS ARREDONDADOS E UNE SE A
ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA METALICA DA
CADEIRA E E TRAVADA POR DOIS PINOS RETRATEIS
INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENCA DE REBITES
OU PARAFUSOS. A ESTRUTURA E FABRICADA A PARTIR DE
TUBOS DE SECCAO REDONDA COM @ 19,05 MM E 1,5 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE DOBRADOS E SOLDADOS . O
CONJUNTO ESTRUTURAL RECEBE BANHOS QUIMICOS E
PINTURA EPOXI EM PO. AS EXTREMIDADES DAS PERNAS DA
CADEIRA RECEBEM SAPATAS PLASTICAS DE ACABAMENTO
PADRAO FDE. A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO
ACHAR NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM
PARA VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA
CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO REFEITORIO INFANTO JUVENIL COM MESA E 08
CADEIRAS PARA ALUNOS COM FAIXA DE ESTATURA ENTRE
1,33 E 1,59 MTS, FORMADO POR:
MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO
INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL,
COM PIGMENTACAO, SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM
FORMATO RETANGULAR NA COR VERMELHA, FORMADO POR
3(TRES) MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO
DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA
(2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR MODULOS E
4 PARAFUSOS POR MODULO. APOS MONTADA A MESA MEDE,
EM DIMENSOES NOMINAIS, 2440MMX810MM E TEM 640MM DE
ALTURA (VARIACAO DE 5% PARA MAIS OU PARA MENOS).
ESTRUTURA FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM
TUBO DE ACO DE SECAO 20X40MM COM 1,2MM, COMPOSTO
POR NO MINIMO 1 TRAVESSA E 2 CABECEIRAS. A BORDA DO
67 TAMPO E DE 45MM DE ALTURA NO MINIMO. AS PERNAS SAO | CJ 105
FABRICADAS EM TUBO DE ACO DIAMETRO DE 1.1/2"X0,90MM
DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE UMA SAPATA
COM REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA
MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS
METALICAS QUE COMPOEM A MESA RECEBEM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI-PO NA COR
BRANCA. BUCHAS PLASTICAS NA FIXACAO DOS PES AO
FRAME/QUADRO ESTRUTURAL METALICO DOS TAMPOS
PARA PERFEITA ESTABILIZACAO.
OITO CADEIRAS FIXAS E EMPILHAVEIS, COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO DE COR
VERMELHA (MESMA COR OU COR MUITO APROXIMADA A
COR DO TAMPO DA MESA). ESTRUTURA DA CADEIRA COM
QUATRO PES EM FORMATO DE “V” INVERTIDO, COMPOSTA
POR ACO CARBONO TUBULAR, QUE POSSIBILITA O
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EMPILHAMENTO VERTICAL DE, NO MINIMO, 04 UNIDADES DE
CADEIRA. TUBO DE AGO CARBONO DE SEGAO REDONDA,
COM DIAMETRO EXTERNO MINIMO DE 19 MM COM
ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM. REFORGCO ESTRUTURAL
TRANSVERSAL ABAIXO DO ASSENTO EM MATERIAL
METALICO DE SEGAO CILINDRICA DE, NO MINIMO 8MM DE
DIAMETRO, UNINDO TRANSVERSALMENTE OS PES
FRONTAIS ATRAVES DE FUSAO POR METODO METAL INERT
GAS. NAS TERMINAGOES DE TAIS PERNAS SAO UTILIZADAS
SAPATAS INJETAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
MESMA COR DO ASSENTO E ENCOSTO, PARA ISOLAMENTO
DO ATRITO DO ACO COM O PISO. TAIS SAPATAS
APRESENTAM ESPESSURA DE CONTATO COM O PISO MiNIMA
DE 7 MM PARA MINIMIZAR A POSSIBILIDADE DE RISCOS OU
DEMAIS FORMAS DE DEGRADACAO DO PRODUTO E, POR
CONSEQUENCIA, DA SUPERFICIE DO PISO DOS LOCAIS DE
INSTALAGAO. COR CINZA CLARO OU AZUL PARA AS SAPATAS
DE MESA E CADEIRA. TRATAMENTO DE SUPERFICIE DOS
ELEMENTOS METALICOS DA ESTRUTURA POR MEIO DE
PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR CINZA CLARA OU
BRANCA, RESISTENTE A CORROSAO E COM APROPRIADA
ADERENCIA AO SUBSTRATO. ASSENTO DA CADEIRA COM
LARGURA MINIMA DE 390 MM E PROFUNDIDADE UTIL MINIMA
DE 330 MM. ENCOSTO COM EXTENSAO VERTICAL MINIMA DE
190 MM NO CENTRO DO ENCOSTO E LARGURA MINIMA DE 420
MM. ALTURA TOTAL DA CADEIRA (DO TOPO DO ENCOSTO AO
PISO) DE 735 MM £5%. PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA:
DE 390 MM +5%. LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 490 MM +5%.
OLICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

COMERCIAL AJUSTADA:
CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL:
MESA:

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE
INMETRO PARA AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS.

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA
ENSAIOS DE RESISTENCIA QUIMICA A AGENTES
MANCHADORES CONFORME GRADUACAO 4, NO MINIMO, DE
ACORDO COM TODOS OS PRINCIPAIS REAGENTES CRITICOS
OBRIGATORIOS EM DESTAQUE COM ASTERISCO NA TABELA
C.2 DO ANEXO C PARA VALIDACAO DO REQUISITO EM
QUESTAO CONFORME TABELAS C.2 E C.3 DA NORMA ABNT
NBR 15761:2009 ou VERSAO POSTERIOR.
CADEIRA:

- LAUDO LABORATORIAL OU RELATORIO DE ENSAIO OU
CERTIFICADO DE ENSAIO OU AINDA CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM ABNT NBR 14006:2022 TAMANHO 6 OU
COM NORMA 13962:2018 OU COM NORMAS ISO 7173:1989 +
ISO 7174:1988 OU AINDA COM NORMA NORTE AMERICANA
ANS| BIFMA X 5.1 EM SUA VERSAO VIGENTE, QUAISQUER
QUE SEJAM OS CERTIFICADOS, EMITIDOS POR ENTIDADE
ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE). SE APRESENTADO
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DOCUMENTO EMITIDO POR ENTIDADE INTERNACIONAL
DEVIDAMENTE ACREDITADA POR ORGANISMOS REGIONAIS
COM LASTRO NO ILAC OU IAF, NESTE CASO, PARA A
POSSIBILIDADE DE ESTAREM EM LINGUA ESTRANGEIRA,
SERAO APRESENTADOS DEVIDAMENTE TRADUZIDOS AO
PORTUGUES.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE
INMETRO PARA AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020,
EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE). A
QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM MESA E 08 CADEIRAS
PARA ALUNOS COM FAIXA DE ESTATURA ENTRE 1,59 E 1,88
MTS, FORMADO POR:
MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO
INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL,
COM PIGMENTACAO, SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM
FORMATO RETANGULAR NA COR AZUL, FORMADO POR
3(TRES) MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO
DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA
(2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR MODULOS E
4 PARAFUSOS POR MODULO. APOS MONTADA A MESA MEDE,
EM DIMENSOES NOMINAIS, 2440MMX810MM E TEM 760MM DE
ALTURA (VARIACAO DE 5% PARA MAIS OU PARA MENOS).
ESTRUTURA FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM
TUBO DE ACO DE SECAO 20X40MM COM 1,2MM, COMPOSTO
POR NO MINIMO 1 TRAVESSA E 2 CABECEIRAS. A BORDA DO
TAMPO E DE 45MM DE ALTURA NO MINIMO. AS PERNAS SAO
FABRICADAS EM TUBO DE ACO DIAMETRO DE 1.1/2"X0,90MM
DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE UMA SAPATA
COM REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA
MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS
METALICAS QUE COMPOEM A MESA RECEBEM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI-PO NA COR
BRANCA. BUCHAS PLASTICAS NA FIXACAO DOS PES AO
FRAME/QUADRO ESTRUTURAL METALICO DOS TAMPOS
PARA PERFEITA ESTABILIZACAO.
OITO CADEIRAS FIXAS E EMPILHAVEIS, COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO DE COR AZUL
(MESMA COR OU COR MUITO APROXIMADA A COR DO TAMPO
DA MESA). ESTRUTURA DA CADEIRA COM QUATRO PES EM
FORMATO DE “V” INVERTIDO, COMPOSTA POR ACO
CARBONO TUBULAR, QUE POSSIBILITA O EMPILHAMENTO
VERTICAL DE, NO MINIMO, 04 UNIDADES DE CADEIRA. TUBO
DE ACO CARBONO DE SECAO REDONDA, COM DIAMETRO
EXTERNO MINIMO DE 19 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5
MM. REFORCO ESTRUTURAL TRANSVERSAL ABAIXO DO
ASSENTO EM MATERIAL METALICO DE SECAO CILINDRICA

68 (ON| 98
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DE, NO MINIMO 8MM DE DIAMETRO, UNINDO
TRANSVERSALMENTE OS PES FRONTAIS ATRAVES DE
FUSAO POR METODO METAL INERT GAS. NAS TERMINAGOES
DE TAIS PERNAS SAO UTILIZADAS SAPATAS INJETAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA MESMA COR DO ASSENTO
E ENCOSTO, PARA ISOLAMENTO DO ATRITO DO ACO COM O
PISO. TAIS SAPATAS APRESENTAM ESPESSURA DE
CONTATO COM O PISO MINIMA DE 7 MM PARA MINIMIZAR A
POSSIBILIDADE DE RISCOS OU DEMAIS FORMAS DE
DEGRADACAO DO PRODUTO E, POR CONSEQUENCIA, DA
SUPERFICIE DO PISO DOS LOCAIS DE INSTALAGAO. COR
CINZA CLARO OU AZUL PARA AS SAPATAS DE MESA E
CADEIRA. TRATAMENTO DE SUPERFICIE DOS ELEMENTOS
METALICOS DA ESTRUTURA POR MEIO DE PINTURA
ELETROSTATICA A PO DE COR CINZA CLARA OU BRANCA,
RESISTENTE A CORROSAO E COM APROPRIADA ADERENCIA
AO SUBSTRATO. ASSENTO DA CADEIRA COM LARGURA
MINIMA DE 390 MM E PROFUNDIDADE UTIL MINIMA DE 410
MM. ENCOSTO COM EXTENSAO VERTICAL MINIMA DE 190 MM
NO CENTRO DO ENCOSTO E LARGURA MINIMA DE 420 MM.
ALTURA TOTAL DA CADEIRA (DO TOPO DO ENCOSTO AO
PISO) DE 830 MM %5%. PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA:
DE 470 MM +5%. LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 490 MM +5%.
OLICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

COMERCIAL AJUSTADA:
CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL:
MESA:

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE
INMETRO PARA AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS.

- CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA
ENSAIOS DE RESISTENCIA QUIMICA A AGENTES
MANCHADORES CONFORME GRADUACAO 4, NO MINIMO, DE
ACORDO COM TODOS OS PRINCIPAIS REAGENTES CRITICOS
OBRIGATORIOS EM DESTAQUE COM ASTERISCO NA TABELA
C.2 DO ANEXO C PARA VALIDACAO DO REQUISITO EM
QUESTAO CONFORME TABELAS C.2 E C.3 DA NORMA ABNT
NBR 15761:2009 ou VERSAO POSTERIOR.
CADEIRA:

- LAUDO LABORATORIAL OU RELATORIO DE ENSAIO OU
CERTIFICADO DE ENSAIO OU AINDA CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COM ABNT NBR 14006:2022 TAMANHO 6 OU
COM NORMA 13962:2018 OU COM NORMAS ISO 7173:1989 +
ISO 7174:1988 OU AINDA COM NORMA NORTE AMERICANA
ANS| BIFMA X 5.1 EM SUA VERSAO VIGENTE, QUAISQUER
QUE SEJAM OS CERTIFICADOS, EMITIDOS POR ENTIDADE
ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE). SE APRESENTADO
DOCUMENTO EMITIDO POR ENTIDADE INTERNACIONAL
DEVIDAMENTE ACREDITADA POR ORGANISMOS REGIONAIS
COM LASTRO NO ILAC OU IAF, NESTE CASO, PARA A
POSSIBILIDADE DE ESTAREM EM LINGUA ESTRANGEIRA,
SERAO APRESENTADOS DEVIDAMENTE TRADUZIDOS AO
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PORTUGUES.

- CERTIFICADO EMITIDO POR UM ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO ACREDITADO PELA CGCRE
INMETRO PARA AVALIACAO DE MOVEIS CORPORATIVOS DO
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS.

- ROTULAGEM ECOLOGICA DE PRODUTOS COM BASE NAS
NORMAS ABNT NBR ISO 14024 E ABNT NBR ISO 14020,
EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE). A
QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

ARMARIO PORTA CARTOLINA COM 08 GAVETAS E 02 PORTAS.
DIMENSOES: 1600 ALTURA X 900 LARGURA X 580
PROFUNDIDADE (MM) PARTES DE MADEIRA: MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD ( PAINEL DE PARTICULAS DE
BAIXA DENSIDADE) COM ESPESSURA DE 18 MM
REVESTIMENTOS DAS FACES DA MADEIRA: AMBAS AS FACES
DEVEM POSSUIR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E
ANTI-REFLEXO. FRENTE DAS PORTAS E GAVETAS DEVE SER
EM FORMICA COLORIDA EM ESTRUTURA: EM TUDO DE ACO
CARBONO RETANGULAR 40 X 20 MM, COM PAREDE MINIMA
DE 0,90 MM, COM NO MINIMO 04 SAPATAS COM PARAFUSO
MAQUINA, FIXAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PORCA REBITE.
O ACO CARBONO DEVERA POSSUIR TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO E PREPARAGCAO PARA PINTURA
CERTIFICADA CONFORME A ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015,
8096:1983, 11003:2010 E ASTM D 3363:2011, 7091:2013,
69 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. FITA DE BORDO PARA | UND | 202
ACABAMENTO DOS PAINEIS DE MADEIRA DEVEM SER COM
ESPESSURA DE 2 MM PARA MADEIRAS DE 18 MM EM
CONFORMIDADE ABNT NBR 16332:2014 NO MINIMO COM AS
AVALIACOES DE RESISTENCIA A LUZ UV, RESISTENCIA AO
CORTE CRUZADO COM RESULTADO 5B, RESISTENCIA AO AO
ALCOOL ETILICO SEM ALTERACOES, RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO (TRACAO) COM FORCA MINIMA DE 70 N,
CAPILARIDADE COM NIVEL DE ABSORCAO DE 0 MM.
CORREDICAS TELESCOPICAS COM ROLAMENTO POR MICRO
ESFERA. CONSTRUCAO: FIXACAO DAS PECAS DE MADEIRA
ENTRE SI OU NA BASE DE ACO ATRAVES DE PARAFUSOS
COM BUCHAS METALICAS E/OU COM DISPOSITIVOS DE
ROTOFIX OU MINIFIX E CAVILHAS EM CONFORMIDADE COM A
NBR 14789. AQUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

ARMARIO TROCADOR COM 02 PORTAS E VAO CENTRAL COM
DUAS PRATELEIRAS. MEDIDAS: 1350 X 500 X 840 MM(L X P X
A) CONFECCIONADO EM PAINEL DE PARTICULAS DE MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD (PAINEL DE PARTICULAS DE
BAIXA DENSIDADE) , REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP) NA COR
BRANCA; MEDINDO 850 MM DE ALTURA, 1350 MM DE
LARGURA E 600MM DE PROFUNDIDADE; DEVERA TER 02

70 UND | 198
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(DUAS) PORTAS DE ABRIR, NA PARTE INFERIOR, COM
DOBRADICAS EM ZAMAK, ABERTURA DE 90°, COM AJUSTE
VERTICAL E HORIZONTAL ATRAVES DE PARAFUSOS.
FECHADURA COM TRAVAMENTO SIMULTANEO SUPERIOR,
COM 02 (DUAS) CHAVES DOBRAVEIS E SEGREDO UNICO
PARA TRAVAMENTO DAS PORTAS, COM PUXADORES ZAMAK
CROMADO; TODAS AS PARTES DO ARMARIO DEVERAO SER
FIXADAS ATRAVES DE PARAFUSOS MINIFIX. O ARMARIO
DEVERA SER REFORCADO COM BUCHAS DE NYLON; TAMPO
CONFECCIONADO EM PAINEL DE PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE (MDP), COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO (BP); LATERAIS, FUNDOS, PORTAS, BASE,
PRATELEIRAS (01 PRATELEIRA) POR VAO, DEVERAO SER
CONFECCIONADOS EM PAINEL DE PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE (MDP), COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDOS
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP); O
ACABAMENTO DEVERA SER COM FITA DE BORDA EM PVC,
COLADA PELO SISTEMA “HOT MELT”, COM ESPESSURA
MINIMA DE 1,00 MM DAS BORDAS DE 18 MM; ESTRUTURA
METALICA PARA BASE (REQUADRO) CONFECCIONADA EM
TUBO DE ACO SAE 1010/1020 MEDINDO 20X40X0,90MM
CORTADA EM % ESQUADRIA, DOTADA DE SAPATAS
NIVELADORAS ANTIDERRAPANTES CONFECCIONADAS EM
POLIPROPILENO INJETADO E HASTE METALICA COM
REGULAGEM ATRAVES DE ROSCA. O CORPO DO ARMARIO
DEVERA SER FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
PARAFUSOS M6 E BUCHAS METALICAS M6X13MM; PINTURA:
TODAS AS PARTES METALICAS APOS TEREM PASSADO POR
PROCESSO DE DESENGRAXE, DECAPAGEM E
FOSFORIZACAO, DEVERAO RECEBER PINTURA
ELETROSTATICA EM PO-EPOXI COM ESPESSURA MINIMA DE
70 MICRONS PARTE SUPERIOR DEVE POSSUI COLCHETE EM
ESPUMA LAMINA COM DENSIDADE 28, MEDINDO 40 X 1200 X
570 MM, COM BASE EM PAINEL DE PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE (MDP)DE 15 MM DE ESPESSURA, COM
REVESTIMENTO EM COURO ECOLOGICO IMPERMEAVEL
(DISPONIVEL NAS CORES AZUL ROYAL, BRANCO, AREIA,
VERDE E AMARELO) SENDO DETERMINADO NO
FORNECIMENTO. DEVE POSSUIR SUPORTE DE PAPEL EM
ROLO FIXO NA LATERAL, SENDO 02 PECAS EM FORMATO DE
L, EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5MM,
SENDO CADA PECA COM 3 PONTOS DE FIXACAO NO
ARMARIO POR PARAFUSOS DE ROSCA M6 OU M8, SENDO
PARAFUSADOS EM BUCHAS AMERICANAS NO ARMARIO,
MEDINDO 50 X 50 X 102. SUPORTE CENTRAL DO ROLO COM
569 MM EM BARRA ROCADA COM MANIPULO EM 1 DAS
EXTREMIDADES. A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO
ACHAR NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM
PARA VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA
CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

ARMARIO EXPOSITOR DE LIVROS TAMPO, FUNDO, LATERAL
E PRATELEIRA MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD (PAINEL
71 DE PARTICULAS DE BAIXA DENSIDADE) COM ESPESSURA | UND | 186
MINIMO DE 15 MM EM CONFORMIDADE COM A NBR 14810-
2:2018, NBR 14789. A FIXACAO DA ESTRUTURA NO TAMPO

Pagina 108 de 126

CNPJ: 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 — Jardim Sao Benedito -
Cambui — MG — CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99703-3934



CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPI0 DO EXTREMO SuL DE MINAS — CIMESMI

AESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

DEVE SER FEITA POR BUCHAS METALICAS E PARAFUSOS DE
ROSCA MAQUINA. REVESTIMENTOS DAS FACES DA
MADEIRA: FACE INFERIOR DEVE POSSUIR FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. FUNDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO EM 4 CORES
(AMARELO, VERDE, AZUL E VERMELHO) ACABAMENTO DO
TOPO EM FITA ABS OU PVC COM ESPESSURA MINIMA DE 1
MM EM 4 CORES (AMARELO, VERDE, AZUL E VERMELHO)
RODIZIO DUPLO EM NYLON, COM DIAMETRO DE 35 MM
MEDIDAS: 900 X 1100 X 450 MM(L X P X A) A QUALQUER
MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA
SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O
PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO
ACIMA.

ARMARIO PORTA BRINQUEDOS TAMPO, FUNDO, LATERAL E
PRATELEIRA MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD (PAINEL DE
PARTICULAS DE BAIXA DENSIDADE) COM ESPESSURA
MINIMO DE 15 MM EM CONFORMIDADE COM A NBR 14810-
2:2018, NBR 14789. A FIXACAO DA ESTRUTURA NO TAMPO
DEVE SER FEITA POR BUCHAS METALICAS E PARAFUSOS DE
ROSCA MAQUINA. REVESTIMENTOS DAS FACES DA
MADEIRA: FACE INFERIOR DEVE POSSUIR FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. FUNDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO EM 4 CORES
72 (AMARELO, VERDE, AZUL E VERMELHO) ACABAMENTO DO | UND | 210
TOPO EM FITA ABS OU PVC COM ESPESSURA MINIMA DE 1
MM NA COR CINZA OU BRANCO. LATERAL, PRATELEIRA E
LATERAL NA COR BRANCA OU CINZA. GAVETA COM 2
COMPARTIMENTOS COM A FRENTE EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO EM 4 CORES (AMARELO,
VERDE, AZUL E VERMELHO) RODIZIO DUPLO EM NYLON, COM
DIAMETRO DE 35 MM MEDIDAS: 900 X 400 X 840 MM(L X P X A)
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

ARMARIO COM 15 NICHOS TAMPO, FUNDO, LATERAL E
PRATELEIRA MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD (PAINEL DE
PARTICULAS DE BAIXA DENSIDADE) COM ESPESSURA
MINIMO DE 15 MM EM CONFORMIDADE COM A NBR 14810-
2:2018, NBR 14789. A FIXACAO DA ESTRUTURA NO TAMPO
DEVE SER FEITA POR BUCHAS METALICAS E PARAFUSOS DE
ROSCA MAQUINA. REVESTIMENTOS DAS FACES DA
MADEIRA: FACE INFERIOR DEVE POSSUIR FILME TERMO-
73 PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, | UND | 208
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. FUNDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO EM 4 CORES
(AMARELO, VERDE, AZUL E VERMELHO) ACABAMENTO DO
TOPO EM FITA ABS OU PVC COM ESPESSURA MINIMA DE 1
MM NA COR CINZA OU BRANCO. LATERAL, PRATELEIRA E
LATERAL NA COR BRANCA OU CINZA. MEDIDAS: 1800 X 1100
X 350 MM(L X P X A). A QUALQUER MOMENTO SE O
PREGOEIRO ACHAR NECESSARIO PODERA SOLICITAR
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AMOSTRA DO ITEM PARA VERIFICAR SE O PRODUTO
OFERTADO ESTA CONFORME ESPECIFICADO ACIMA.

CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL ESTRUTURA DEVE
SER FABRICADA EM TUBOS DE ACO 1010/1020, SENDO A
BASE DE LIGACAO DO ASSENTO E ENCOSTO COM TUBOS DE
SECCAO QUADRADA 20X20 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE
1,2 MM DOBRADOS. DUAS TRAVESSAS HORIZONTAIS DE
LIGACAO E SUSTENTAGCAO DO ASSENTO TAMBEM EM TUBO
DE SECCAO QUADRADA 20X20 MM DE PAREDE DE 1,2 MM,
ALEM DE DUAS TRAVESSAS HORIZONTAIS EM TUBO DE 22
MM DE DIAMETRO E 1,2 MM DE ESPESSURA DE PAREDE QUE
SERVEM DE ENCAIXE PARA O SUPORTE DA PRANCHETA.
ESSE POR SUA VEZ DEVE SER FABRICADO EM TUBO DE 19
MM DE DIAMETRO E 1,06 MM DE ESPESSURA DE PAREDE. AS
COLUNAS DEVEM SER FEITAS DE TUBOS OBLONGOS
MEDINDO 29X58 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2 MM,
FIXADAS NA BASE DE LIGACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
ATRAVES DE 2 (DOIS) PARAFUSOS. UMA TRAVESSA EM TUBO
DE SECCAO QUADRADA MEDINDO 20X20 MM, COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2 MM SOLDADA ENTRE AS
COLUNAS PARA DAR MAIS SUSTENTACAO NA CADEIRA. A
BASE DOS PES DEVE SER EM FORMATO DE ARCO, EM
POLIPROPILENO DE COPOLIMERO VIRGEM, E SER
FABRICADO PELO PROCESSO DE |INJECAO DE
TERMOPLASTICO. OS PES DEVEM SER FIXADOS A
ESTRUTURA POR 2 (DOIS) ENCAIXES E MONTADOS SOB
PRESSAO, DE MANEIRA QUE RESISTA A UMA CONDICAO
SEVERA DE USO. OS PES DEVEM TER ESPESSURA DE
PAREDE MINIMA DE 4 MM COM NERVURAS EM TODO O
COMPRIMENTO DO PE MEDINDO 460 MM, OS MESMOS
DEVEM ENVOLVER AS 2 (DUAS) COLUNAS A NO MINIMO 80
MM DE ALTURA, EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS
COM A UMIDADE DO CHAO, PARA EVITAR A OXIDACAO E
TAMBEM COM A FUNCAO DE PROTECAO DA PINTURA,
FUNCAO ANTIDERRAPANTE E AMORTECIMENTO DE
IMPACTO. TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA METALICA
DEVEM SER UNIDAS POR SOLDA MIG, TRATADAS EM
CONJUNTOS DE BANHOS QUIMICOS E PINTADAS COM TINTA
EPOXI PO. O ASSENTO DEVE SER FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, E SER MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO, COM
DIMENSOES DE 400 MM DE LARGURA, 420 MM DE
PROFUNDIDADE, COM APROXIMADAMENTE 5 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS.
DEVE POSSUIR TAMBEM A BORDA FRONTAL ARREDONDADA.
A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER DE 460 MM,
E POSSUIR PORTA-LIVROS PRODUZIDO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM PELO PROCESSO DE INJECAO DE
TERMOPLASTICOS, SER FECHADO NAS PARTES LATERAIS E
TRASEIRA, COM ABERTURAS PARA VENTILACAO NA PARTE
INFERIOR. A ABERTURA FRONTAL DE ACESSO AO PORTA-
LIVROS DEVE MEDIR 270 MM X 85 MM, E SUA PROFUNDIDADE
E DE 270 MM. A PRANCHETA DEVE SER FIXA E INJETADA EM
ABS VIRGEM COM AS SEGUINTES DIMENSOES 620 MM DE
COMPRIMENTO POR 316 MM DE LARGURA E TER ESPESSURA
MINIMA DE PAREDE DE 3 MM. A MESMA DEVE POSSUIR

74 UND | 1564
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PORTA CANETAS DE 290 MM X 24 MM E SER FIXADA AO
SUPORTE ESTRUTURAL POR MEIO DE CONTRA TAMPO
INJETADO EM POLIPROPILENO DOTADO DE 5 ENCAIXES. A
ALTURA DA PRANCHETA AO CHAO NA REGIAO DE APOIO DO
COTOVELO DEVE SER DE 685 MM E A MESMA DEVE POSSUIR
UMA INCLINACAO DE 10° COM O PLANO HORIZONTAL A FIM
DE PROPORCIONAR MAIOR CONFORTO ERGONOMICO AO
USUARIO. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO, SEM
ABERTURAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO,
DEVE SER MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
POLIDO, COM DIMENSOES DE 400 MM DE LARGURA POR 185
MM DE ALTURA, COM ESPESSURA MEDIA DE PAREDE DE 4
MM E TER CANTOS ARREDONDADOS.
OLICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA., DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ASTMD790-15 QUANTO A
RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO 0
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CARTEIRA COM PRANCHETA FRONTAL REGULAVEL A BASE
DOS PES DEVE SER EM FORMATO DE ARCO, TODO EM
POLIPROPILENO DE COPOLIMERO VIRGEM, FABRICADO
PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICO. OS PES
DEVEM SER FIXADOS A ESTRUTURA POR 2 (DOIS) ENCAIXES
E MONTADOS SOB PRESSAO, DE MANEIRA QUE RESISTA A
UMA CONDICAO SEVERA DE USO. OS PES TEM UMA
ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 4 MM COM NERVURAS
EM TODO O COMPRIMENTO DO PE MEDINDO 460 MM, OS
MESMOS ENVOLVEM AS 2 (DUAS) COLUNAS A NO MINIMO 80
MM DE ALTURA, EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS
COM A UMIDADE DO CHAO, PARA EVITAR A OXIDACAO E
TAMBEM COM A FUNCAO DE PROTECAO DA PINTURA,
FUNCAO ANTIDERRAPANTE E AMORTECIMENTO DE
IMPACTO. TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA METALICA
DEVEM SER UNIDAS POR SOLDA MIG, TRATADAS EM
CONJUNTOS DE BANHOS QUIMICOS E PINTADAS COM TINTA
EPOXI (PO), QUE GARANTA PROTECAO ANTIOXIDANTE E UMA
MAIOR VIDA UTIL AO CONJUNTO. A ESTRUTURA DEVE SER
FABRICADA EM TUBOS DE ACO 1010/1020. SENDO A BASE DE
LIGACAO DO ASSENTO E ENCOSTO EM TUBOS DE SECCAO
QUADRADA 20X20 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2MM

75 UND | 1510
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DOBRADOS. DUAS BARRAS HORIZONTAIS DE SUSTENTACAO
DO ASSENTO EM TUBO DE SECCAO QUADRADA 25X25 MM,
SENDO QUE AS MESMAS SOBEM ATE O TAMPO FORMANDO
UM CONJUNTO DE SUSTENTACAO DO TAMPO, QUE
INTERLIGA COM O ASSENTO. AS COLUNAS DEVEM SER
FEITAS DE TUBOS OBLONGOS MEDINDO 29X58 MM,
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2 MM, FIXADAS NA BASE DE
LIGACAO DO ASSENTO E ENCOSTO ATRAVES DE 2 (DOIS)
PARAFUSOS PHILIPS. TER UMA TRAVESSA EM TUBO DE
SECCAO QUADRADA MEDINDO 20X20 MM, COM ESPESSURA
DE PAREDE DE 1,2 MM, FIXADA ENTRE AS COLUNAS POR
SOLDA QUE LIGAM UMA COLUNA A OUTRA. A BASE DA
PRANCHETA DEVE SER COMPOSTA POR 2 (DOIS) TUBOS DE
SECCAO QUADRADA, MEDINDO 20X20 MM E TER ESPESSURA
DE PAREDE DE1,2 MM, UMA MAO FRANCESA NA PARTE
FRONTAL DA ESTRUTURA MEDINDO 20X130 MM COM
ESPESSURA DE 2,0 MM E DOIS GUIAS DA PRANCHETA FEITOS
EM TUBOS DE 28,6 MM DE DIAMETRO E COM PAREDE DE 2,25
MM POR ONDE OS TUBOS DESLIZANTES DE 19,05 MM DE
DIAMETRO E 1,2 MM DE ESPESSURA DE PAREDE DESLIZAM
PARA PERMITIR A REGULAGEM DA DISTANCIA DA
PRANCHETA. DEVE POSSUIR SUPORTE PARA MOCHILA EM
ACO DE BAIXO TEOR DE CARBONO, CONFECCIONADO COM
BARRA CHATA DE 12,7X2,7 MM, FORMANDO UM ARCO COM
RAIO DE 35 MM. TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA DEVEM
SER UNIDAS ENTRE S| POR SOLDA MIG, PASSAM POR UM
CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS E SAO PINTADOS COM
TINTA EPOXI (PO) QUE GARANTA PROTECAO ANTIOXIDANTE
E MAIOR VIDA UTIL DA ESTRUTURA. ASSENTO: DEVE SER
FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO,
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO,
COM DIMENSOES DE 400 MM DE LARGURA, 420 MM DE
PROFUNDIDADE, COM APROXIMADAMENTE 5 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE E CANTOS ARREDONDADOS,
DEVEM SER UNIDOS A ESTRUTURA POR MEIO DE 4 (QUATRO)
CAVIDADES REFORCADAS COM ALETAS, QUE ACOMODAM
PARAFUSOS PARA PLASTICO FL DE DIAMETRO 5X30 MM
FENDA PHILLIPS. POSSUIR TAMBEM A BORDA FRONTAL
ARREDONDADA PARA NAO OBSTRUIR A CIRCULACAO
SANGUINEA DO USUARIO. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
CHAO DEVE SER DE 460 MM, ALEM DISSO, DEVE POSSUIR
PORTA-LIVROS PRODUZIDO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM PELO PROCESSO DE INJECAO DE
TERMOPLASTICOS, ELE DEVE SER TOTALMENTE FECHADO
NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRA E COM ABERTURAS
PARA VENTILACAO NA PARTE INFERIOR. A ABERTURA
FRONTAL DE ACESSO AO PORTA-LIVROS DEVE MEDIR 270
MM X 85 MM, E SUA PROFUNDIDADE DEVE SER DE 270 MM.
DE ACOPLAR-SE AO ASSENTO ATRAVES DE ABAS QUE SE
PROLONGAM DA CESTA E JUNTAM-SE COM A ESTRUTURA
ONDE SERAO FIXADAS POR 4 PARAFUSOS. PRANCHETA: O
TAMPO DA PRANCHETA DEVE SER INJETADO EM ABS
VIRGEM COM AS SEGUINTES DIMENSOES 540 MM DE
LARGURA POR 350 MM DE COMPRIMENTO. POSSUIR PORTA
LAPIS INTEGRADO COM DIMENSOES DE 280X25 MM. O
TAMPO DEVE SER ENCAIXADO AO CONTRA TAMPO, QUE
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DEVE SER FEITO EM ABS RECICLADO, FORMANDO UM
BLOCO QUE DEVE SER FIXADO AO TRILHO ATRAVES DE UM
SISTEMA DE ENCAIXE COM 4 BUCHAS E TUBOS
DESLIZANTES, QUE PERMITA A REGULAGEM DA DISTANCIA
ENTRE A PRANCHETA E O ENCOSTO DE 300 MM ATE 380 MM
(80 MM DE CURSO). A ALTURA DA PRANCHETA NA REGIAO DO
COTOVELO ATE O CHAO DEVE SER DE 710 MM. ENCOSTO:
DEVE SER INTEIRICO, SEM ABERTURAS, EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDO, COM DIMENSOES APROXIMADAS DE
400 MM DE LARGURA POR 185 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA MEDIA DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS
ARREDONDADOS. DEVE SER UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO
DE SUAS CAVIDADES POSTERIORES QUE SE ENCAIXAM NA
ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR DOIS PINOS
RETRATEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
NA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENCA DE
REBITES ou PARAFUSOS.
OLICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ASTMD790-15 QUANTO A
RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO o)
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CARTEIRA COM PRANCHETA FRONTAL JUVENIL REGULAVEL
A BASE DOS PES DEVE SER EM FORMATO DE ARCO, TODO
EM POLIPROPILENO DE COPOLIMERO VIRGEM, FABRICADO
PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICO. OS PES
DEVEM SER FIXADOS A ESTRUTURA POR 2 (DOIS) ENCAIXES
E MONTADOS SOB PRESSAO, DE MANEIRA QUE RESISTA A
UMA CONDICAO SEVERA DE USO. OS PES TEM UMA
ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 4 MM COM NERVURAS
76 EM TODO O COMPRIMENTO DO PE MEDINDO 460 MM, OS | UND | 993
MESMOS ENVOLVEM AS 2 (DUAS) COLUNAS A NO MINIMO 80
MM DE ALTURA, EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS
COM A UMIDADE DO CHAO, PARA EVITAR A OXIDACAO E
TAMBEM COM A FUNCAO DE PROTECAO DA PINTURA,
FUNCAO ANTIDERRAPANTE E AMORTECIMENTO DE
IMPACTO. TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA METALICA
DEVEM SER UNIDAS POR SOLDA MIG, TRATADAS EM
CONJUNTOS DE BANHOS QUIMICOS E PINTADAS COM TINTA
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EPOXI (PO), QUE GARANTA PROTECAO ANTIOXIDANTE E UMA
MAIOR VIDA UTIL AO CONJUNTO. A ESTRUTURA DEVE SER
FABRICADA EM TUBOS DE ACO 1010/1020. SENDO A BASE DE
LIGACAO DO ASSENTO E ENCOSTO EM TUBOS DE SECCAO
QUADRADA 20X20 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2MM
DOBRADOS. DUAS BARRAS HORIZONTAIS DE SUSTENTACAO
DO ASSENTO EM TUBO DE SECCAO QUADRADA 25X25 MM,
SENDO QUE AS MESMAS SOBEM ATE O TAMPO FORMANDO
UM CONJUNTO DE SUSTENTACAO DO TAMPO, QUE
INTERLIGA COM O ASSENTO. AS COLUNAS DEVEM SER
FEITAS DE TUBOS OBLONGOS MEDINDO 29X58 MM,
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2 MM, FIXADAS NA BASE DE
LIGACAO DO ASSENTO E ENCOSTO ATRAVES DE 2 (DOIS)
PARAFUSOS PHILIPS. TER UMA TRAVESSA EM TUBO DE
SECCAO QUADRADA MEDINDO 20X20 MM, COM ESPESSURA
DE PAREDE DE 1,2 MM, FIXADA ENTRE AS COLUNAS POR
SOLDA QUE LIGAM UMA COLUNA A OUTRA. A BASE DA
PRANCHETA DEVE SER COMPOSTA POR 2 (DOIS) TUBOS DE
SECCAO QUADRADA, MEDINDO 20X20 MM E TER ESPESSURA
DE PAREDE DE1,2 MM, UMA MAO FRANCESA NA PARTE
FRONTAL DA ESTRUTURA MEDINDO 20X130 MM COM
ESPESSURA DE 2,0 MM E DOIS GUIAS DA PRANCHETA FEITOS
EM TUBOS DE 28,6 MM DE DIAMETRO E COM PAREDE DE 2,25
MM POR ONDE OS TUBOS DESLIZANTES DE 19,05 MM DE
DIAMETRO E 1,2 MM DE ESPESSURA DE PAREDE DESLIZAM
PARA PERMITIR A REGULAGEM DA DISTANCIA DA
PRANCHETA. DEVE POSSUIR SUPORTE PARA MOCHILA EM
ACO DE BAIXO TEOR DE CARBONO, CONFECCIONADO COM
BARRA CHATA DE 12,7X2,7 MM, FORMANDO UM ARCO COM
RAIO DE 35 MM. TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA DEVEM
SER UNIDAS ENTRE S| POR SOLDA MIG, PASSAM POR UM
CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS E SAO PINTADOS COM
TINTA EPOXI (PO) QUE GARANTA PROTECAO ANTIOXIDANTE
E MAIOR VIDA UTIL DA ESTRUTURA. ASSENTO: DEVE SER
FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO,
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO,
COM DIMENSOES DE 400 MM DE LARGURA, 420 MM DE
PROFUNDIDADE, COM APROXIMADAMENTE 5 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE E CANTOS ARREDONDADOS,
DEVEM SER UNIDOS A ESTRUTURA POR MEIO DE 4 (QUATRO)
CAVIDADES REFORCADAS COM ALETAS, QUE ACOMODAM
PARAFUSOS PARA PLASTICO FL DE DIAMETRO 5X30 MM
FENDA PHILLIPS. POSSUIR TAMBEM A BORDA FRONTAL
ARREDONDADA PARA NAO OBSTRUIR A CIRCULACAO
SANGUINEA DO USUARIO. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
CHAO DEVE SER DE 380 MM, ALEM DISSO, DEVE POSSUIR
PORTA-LIVROS PRODUZIDO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM PELO PROCESSO DE INJECAO DE
TERMOPLASTICOS, ELE DEVE SER TOTALMENTE FECHADO
NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRA E COM ABERTURAS
PARA VENTILACAO NA PARTE INFERIOR. A ABERTURA
FRONTAL DE ACESSO AO PORTA-LIVROS DEVE MEDIR 270
MM X 85 MM, E SUA PROFUNDIDADE DEVE SER DE 270 MM.
DE ACOPLAR-SE AO ASSENTO ATRAVES DE ABAS QUE SE
PROLONGAM DA CESTA E JUNTAM-SE COM A ESTRUTURA
ONDE SERAO FIXADAS POR 4 PARAFUSOS. PRANCHETA: O
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TAMPO DA PRANCHETA DEVE SER INJETADO EM ABS
VIRGEM COM AS SEGUINTES DIMENSOES 540 MM DE
LARGURA POR 350 MM DE COMPRIMENTO. POSSUIR PORTA
LAPIS INTEGRADO COM DIMENSOES DE 280X25 MM. O
TAMPO DEVE SER ENCAIXADO AO CONTRA TAMPO, QUE
DEVE SER FEITO EM ABS RECICLADO, FORMANDO UM
BLOCO QUE DEVE SER FIXADO AO TRILHO ATRAVES DE UM
SISTEMA DE ENCAIXE COM 4 BUCHAS E TUBOS
DESLIZANTES, QUE PERMITA A REGULAGEM DA DISTANCIA
ENTRE A PRANCHETA E O ENCOSTO DE 240 MM ATE 320 MM.
A ALTURA DA PRANCHETA NA REGIAO DO COTOVELO ATE O
CHAO DEVE SER DE 610 MM. ENCOSTO: DEVE SER
INTEIRICO, SEM ABERTURAS, EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDO, COM DIMENSOES APROXIMADAS DE
400 MM DE LARGURA POR 185 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA MEDIA DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS
ARREDONDADOS. DEVE SER UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO
DE SUAS CAVIDADES POSTERIORES QUE SE ENCAIXAM NA
ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR DOIS PINOS
RETRATEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
NA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENCA DE
REBITES ou PARAFUSOS.
OLICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ASTMD790-15 QUANTO A
RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO o)
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICACAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CADEIRA DE TREINAMENTO DEVE SER CONSTITUIDO DE
DUAS ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSAO DE 50 MM DE
DIAMETRO E FABRICADAS EM TERMOPLASTICO
DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E PU EM SUA
EXTREMIDADE, DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM
77 PISOS RIGIDOS. O CORPO DO RODIiZIO DEVE SER UND | 431

CONFECCIONADO DE FORMA SEMICIRCULAR E SER
FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO
DE POLIAMIDA. AS ROLDANAS DEVEM SER FIXADAS NESTE
CORPO ATRAVES DE UM EIXO HORIZONTAL DE ACO
CARBONO ABNT 1005/10 NA DIMENSAO DE 6 MM QUE E
SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICACAO ATRAVES
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DE GRAXA ESPECIFICA PARA REDUCAO DE ATRITO NA
OPERACAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO
RODIZIO DEVE SER CONSTITUIDO POR UM EIXO VERTICAL
(PERPENDICULAR AO PISO) DE ACO CARBONO ABNT 1008/10
NA DIMENSAO DE 11 MM E SER PROTEGIDO CONTRA
CORROSAO PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A
ZINCO ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM
ANEL ELASTICO SOB PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO, QUE
RECEBE LUBRIFICACAO PARA REDUZIR O ATRITO NO
DESLOCAMENTO ROTATIVO. ESTRUTURA: SUA
CONFIGURACAO DEVE SER DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA
EM FORMATO DE QUATRO PES SENDO QUE TANTO OS PES
TRASEIROS COMO DIANTEIROS DEVEM SER FABRICADOS
EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUCAO MECANICA PELO
PROCESSO DE CURVAMENTO DE TUBOS EM ACO CARBONO
ABNT 1008/1020 LAMINADO A FRIO COM DIAMETRO DE 25,4
MM E ESPESSURA MEDIA DE 1,9 MM. DEVE SER
DESENVOLVIDA UMA CHAPA CURVADA EM FORMA DE ARCO
QUE POSSUI A FUNCAO DE MANTER O CONJUNTO FIXADO E
FACILITAR O ACOPLAMENTO AO ENCOSTO EM CHAPA DE
ACO CARBONO ABNT A36/4,75 X 31,75 MM QUE DEVE SER
SOLDADO A DOIS TUBOS OBLONGOS DE 16X30 MM E COM
ESPESSURA MEDIA DE 1,9 MM, POSSUIR AINDA UM TUBO
PRINCIPAL PARA ARTICULACAO DO ASSENTO EM ACO
CARBONO ABNT 1008/1020 E ESPESSURA MEDIA DE 1,9 MM
SOLDADO A UM TUBO SECUNDARIO QUE PERMITE A
MOVIMENTACAO DE FORMA SIMULTANEA E SINCRONIZADA,
PARA PROPORCIONAR ESSA ARTICULACAO A ESTRUTURA
RECEBE UMA MOLA HELICOIDAL DE RETROCESSO
FABRICADA EM ARAME EB 2050 COM DIAMETRO DAS
ASPIRAS DE 4,0 MM, DE ALTA RESISTENCIA E DURABILIDADE
A FADIGA DINAMICA, TODO O CONJUNTO DE ARTICULACAO E
FIXADO A UMA CHAPA EM ACO CARBONO ABNT 1010/1020
COM ESPESSURA MEDIA DE 2,65 MM QUE POSSUI A
FUNCIONALIDADE DE FACILITAR A UNIAO DO ASSENTO NA
ESTRUTURA QUE RECEBE PONTEIRAS PLASTICAS QUE
POSSUI FUNCOES DE ACOPLAMENTO DOS RODIZIOS BEM
COMO PARA PROTECAO AO USUARIO. TODA ESTRUTURA
DEVE RECEBER UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE
SUPERFICIE = METALICA EM  NANOTECNOLOGIA E
REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI PO, QUE GARANTE
PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. ASSENTO:
CONJUNTO DEVE SER CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA
PLASTICA INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM NERVURAS
INTERNAS PARA REFORCAR AINDA MAIS O COMPONENTE
QUE E PARAFUSADO A UMA ALMA PLASTICA TAMBEM
INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO
PROCESSO DE INJECAO. POSSUI UMA ESPUMA LAMINADA
COM DENSIDADE DE 52 KG/M® PODENDO OCORRER
VARIACOES NA ORDEM DE +- 2 KG/M3. O CONJUNTO DEVE
SER REVESTIDO PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO
CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES DEVEM GIRAR EM
TORNO DE 440 MM DE LARGURA, 455 MM DE PROFUNDIDADE.
SUA GEOMETRIA DEVE APRESENTAR EM SUAS
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EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A
PRESSAO ARTERIAL DOS MEMBROS INFERIORES.
PRANCHETA: CONJUNTO DEVE SER CONSTITUIDO POR UMA
CHAPA DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), QUE DEVE
SER USINADA E FURADA DE MANEIRA A SE OBTER A
CONFIGURACAO DO PRODUTO. NA LOCALIZACAO DOS
FUROS SAO INSERIDAS DUAS PORCAS DE FIXACAO COM
GARRAS, FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS A
CORROSAO A BASE DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO
(ZINCADO NATURAL). SUAS SUPERFICIES SUPERIOR E
INFERIOR DEVEM SER REVESTIDAS COM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E AS EXTREMIDADES DA
PRANCHETA E FIXADO UMA FITA DE BORDA FABRICADA EM
PVC FLEXIVEL NA MEDIDA DE 15 MM DE LARGURA COM
ESPESSURA MEDIA DE 0,54 MM NA COR PRETA, PARA
PROTECAO E ACABAMENTO DO CONJUNTO. PARA A
MONTAGEM DA PRANCHETA NA ESTRUTURA, TEM-SE UM
ELEMENTO DE LIGACAO, FABRICADO POR (02) TUBOS
INDUSTRIAIS DE CONSTRUCAO MECANICA DE PRECISAO
ABNT 1008/1020, COM DIAMETRO DE 16,0MM, UNIDOS POR
UMA CHAPA DE ACO DENOMINADA CANTONEIRA, FABRICADA
EM ACO CARBONO ABNT 2008/1020 NA MEDIDA DE 3,0 MM DE
ESPESSURA, PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. APOIO
DE BRACO: DEVE SER RETRATIL FABRICADO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA EM POLIAMIDA 30% DE
FIBRA DE VIDRO FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO,
COM 255 MM DE COMPRIMENTO E 50 MM DE LARGURA COM
SEUS CANTOS ARREDONDADOS. POSSUIR AINDA UMA
CONEXAO PARA O BRACO RETRATIL EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA COM POLIAMIDA 30% DE FIBRA DE VIDRO
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO PARA FACILITAR
A MOVIMENTACAO REBATIVEL DO CONJUNTO. ENCOSTO:
DEVE SER CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA
EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA FABRICADO PELO
PROCESSO DE INJECAO, NA EXTREMIDADE FRONTAL DEVE
SER PARAFUSADO UMA ALMA PLASTICA EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO,
POSSUI AINDA UMA ESPUMA LAMINADA COM DENSIDADE DE
26 KG/M3 PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +-
2 KG/M3. O CONJUNTO DEVE SER REVESTIDO PELO
PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL. SUAS
DIMENSOES DEVEM GIRAR EM TORNO DE 460 MM DE
LARGURA 445 MM DE PROFUNDIDADE. SUA GEOMETRIA
APRESENTA EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A PRESSAO ARTERIAL DOS
MEMBROS SUPERIORES.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COMAPROPOSTA
COMERCIAL  AJUSTADA:, DEVE APRESENTAR A
DOCUMENTACAO ABAIXO:
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ASTMD790-15 QUANTO A
RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
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DE PREPARAGCAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR
8094 OU VERSAO MAIS RECENTE, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ACOMPANHADO DO RELATORIO DE ENSAIO.
CATALOGO TECNICO DO PRODUTO CONFORME O EDITAL,
DEVENDO CONTER A ESPECIFICAGAO EM CONFORMIDADE.
A QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

CONJUNTO MULTIFUNCIONAL INFANTIL COM AS SEGUINTES
FUNGOES: MESA COM VARIADAS FUNGCOES PARA
RECREACAO E ENTRETENIMENTO INFANTIL, BANCOS
ACOPLADOS FIXOS OU REMOVIVEIS, TAMPO DA MESA
ADAPTAVEL PARA UMA CAMINHA PODENDO USAR COLCHAO
OU COLCHONMUNETE. PRODUTO VERSATIL DE FACIL
LOCOMOGAO, LAVAVEL, EMPILHAVEL, LATERAIS
ARREDONDADAS COM MOTIVOS INFANTIS, PRODUZIDO EM
PLASTICO RESISTENTE, RECICLAVEL ATOXICO E EM CORES
DIVERSAS. CONJUNTO DE FACIL MONTAGEM E
DESMONTAGEM, AMBAS FEITAS POR ENCAIXE E
DESENCAIXE DAS PECAS SEM NECESSIDADE DE
FERRAMENTAS E PARAFUSOS. MEDIDAS APROXIMADAS:
COMPRIMENTO 1,35M X LARGURA 70CM X ALTURA 30CM. A
QUALQUER MOMENTO SE O PREGOEIRO ACHAR
NECESSARIO PODERA SOLICITAR AMOSTRA DO ITEM PARA
VERIFICAR SE O PRODUTO OFERTADO ESTA CONFORME
ESPECIFICADO ACIMA.

78 UND | 281

5. FUNDAMENTO LEGAL

Lei n® 14.133, de 1° de abril de 2021, do Decreto n® 11.462, de 31 de margo de 2023,
e demais legislacao aplicavel e, ainda, de acordo com as condicOes estabelecidas neste
Edital.

6. MODALIDADE E TIPO DE LICITAGAO
Pregao Eletronico por Sistema de Registro de Prego do tipo menor preco por lote,
a ser realizado no portal exposto neste Termo de Referéncia e no edital.

7. PORTAL ONDE SE REALIZARA A LICITACAO

O Pregao Eletronico referente a este processo licitatdrio ocorrera no portal de licitagdes
(www.comprasnet.gov.br), no dia 08 de marco de 2024 as 10:00 horas (horario de
Brasilia), demais informagdes se encontram no edital deste processo e eventuais
duvidas podem ser sanadas através do e-mail: licitacao@cimesmi.mg.gov.br.

8. JUSTIFICATIVA
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8.1 Necessidade de Padronizacao e Qualidade: A aquisicao de itens planejados
em marcenaria visa atender a necessidade de padronizacao e qualidade nos mdveis
utilizados pelo Consdrcio Intermunicipal de Saude da Microrregido Sudoeste Mineiro
(CIMESMI) e pelas Secretarias diversas dos Municipios Consorciados. A padronizagao
garante uniformidade estética, funcionalidade e durabilidade dos mdveis, contribuindo
para um ambiente mais organizado e profissional.

8.2 Economia de Recursos Publicos: A realizagdo desta licitacdo por meio de
Registro de Precos proporcionara uma economia substancial de recursos publicos. Ao
consolidar as demandas dos municipios consorciados em um Unico processo, sera
possivel obter melhores condigbes comerciais, descontos por volume e otimizagao
logistica, resultando em uma significativa redugdo de custos.

8.3 Atendimento as Diversas Necessidades dos Municipios Consorciados: Os
itens planejados em marcenaria poderdo ser utilizados de maneira flexivel e adaptavel
as diferentes necessidades das Secretarias dos Municipios Consorciados. A variedade
de modveis planejados permitird atender a demandas especificas de cada setor,
promovendo maior eficiéncia na utilizagdo dos espacos e recursos disponiveis.

8.4 Flexibilidade e Agilidade nas Aquisicoes: A utilizacao do sistema de Registro
de Precos proporcionara flexibilidade e agilidade na aquisicao dos itens de marcenaria,
permitindo que os Municipios Consorciados realizem suas compras de acordo com suas
demandas especificas, sem a necessidade de procedimentos licitatérios individuais, o
que agiliza o atendimento as necessidades locais.

8.5 Conformidade com a Legislagao Vigente: A realizagdo desta licitacao esta em
conformidade com a legislacao vigente, especialmente a Lei de Licitagdes (Lei n°
14.133/2021), que preconiza a busca pela eficiéncia nas contratacdes publicas. A
escolha do Registro de Precos como modalidade contribui para a eficacia na gestao
dos recursos publicos. Atender as necessidades do CIMESMI e as solicitacdes dos
Municipios Consorciados.

9. EXIGENCIAS DE HABILITAGAO
9.1. Para fins de habilitacao, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos:
Habilitacdo juridica

9.1.1 Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por
forca de lei, tenha validade para fins de identificacdo em todo o territdrio nacional;

9.1.2. Empresario individual: inscricdao no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede;
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9.1.3. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condicao de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacdao ficara condicionada a
verificacdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-
br/empreendedor;

9.1.4. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade
identificada como empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscricao
do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de Empresas
Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de
documento comprobatdrio de seus administradores;

9.1.5. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizacdo de funcionamento no
Brasil, publicada no Diario Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade
federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a qual sera
considerada como sua sede, conforme Instrucao Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de
margo de 2020.

9.1.6. Sociedade simples: inscricao do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de documento comprobatério de seus
administradores;

9.1.7. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricao do ato
constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria,
respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de
Empresas Mercantis onde opera, com averbacao no Registro onde tem sede a matriz.

9.1.8. Sociedade cooperativa: ata de fundacao e estatuto social, com a ata da
assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no
Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, além do registro de que trata
o art. 107 da Lei n© 5.764, de 16 de dezembro 1971.

9.1.9. Agricultor familiar: Declaracao de Aptidao ao Pronaf — DAP ou DAP-P valida, ou,
ainda, outros documentos definidos pela Secretaria Especial de Agricultura Familiar e
do Desenvolvimento Agrario, nos termos do art. 49, §2° do Decreto n° 10.880, de 2
de dezembro de 2021.

9.2. Produtor Rural: matricula no Cadastro Especifico do INSS — CEI, que comprove a
qualificacao como produtor rural pessoa fisica, nos termos da Instru¢do Normativa RFB
n. 971, de 13 de novembro de 2009 (arts. 17 a 19 e 165).

9.2.1. Os documentos apresentados deverao estar acompanhados de todas as
alteracdes ou da consolidagao respectiva.

Habilitacao fiscal, social e trabalhista
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9.3. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de
Pessoas Fisicas, conforme o caso;

9.3.1. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacao
de certidao expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB)
e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos
tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive
aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n° 1.751, de
02 de outubro de 2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-
Geral da Fazenda Nacional.

9.3.2. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

9.3.3. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho,
mediante a apresentacao de certidao negativa ou positiva com efeito de negativa, nos
termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-
Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943;

9.3.4. Prova de inscricao no cadastro de contribuintes Estadual/Distrital e
Municipal/Distrital relativo ao domicilio ou sede do fornecedor, pertinente ao seu ramo
de atividade e compativel com o objeto contratual;

9.3.5. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual/Distrital e Municipal/Distrital do
domicilio ou sede do fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou
concorre;

9.3.6. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos Estadual/Distrital e
Municipal/Distrital relacionados ao objeto contratual, devera comprovar tal condigao
mediante a apresentacdo de declaracdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou
sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

9.3.7. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda
auferir os beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123,
de 2006, estara dispensado da prova de inscricdao nos cadastros de contribuintes
estadual e municipal.

Qualificacao Economico-Financeira

9.4. Certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou
sede do licitante, caso se trate de pessoa fisica, desde que admitida a sua participacao
na licitagdo (art. 59, inciso II, alinea “c”, da Instrucdo Normativa Seges/ME n° 116, de
2021), ou de sociedade simples;

9.4.1. Certidao negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor
- Lei n% 14.133, de 2021, art. 69, caput, inciso II);
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9.4.2. Balanco patrimonial, demonstracao de resultado de exercicio e demais
demonstracdes contabeis dos 2 (dois) Ultimos exercicios sociais, comprovando;

a) indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia Geral (SG)
superiores a 1 (um);

b) As empresas criadas no exercicio financeiro da licitacao deverao atender a todas
as exigéncias da habilitagdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo
balanco de abertura.

C) Os documentos referidos acima limitar-se-3o ao ultimo exercicio no caso de a
pessoa juridica ter sido constituida ha menos de 2 (dois) anos;

d) Os documentos referidos acima deverao ser exigidos com base no limite
definido pela Receita Federal do Brasil para transmissdao da Escrituracdo Contabil
Digital - ECD ao Sped.

9.4.3. Caso a empresa licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em
qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente
(LC), sera exigido para fins de habilitacao patriménio liquido minimo de 10% do valor
total estimado da contratacao.

9.4.4. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitacao deverao atender a todas
as exigéncias da habilitagdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo
balanco de abertura. (Lei n°® 14.133, de 2021, art. 65, §19).

9.4.5. O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item devera ser atestado
mediante declaragao assinada por profissional habilitado da area contabil, apresentada
pelo fornecedor.

Qualificacao Técnica

9.5. Comprovacao de aptidao para o fornecimento de bens similares de complexidade
tecnoldgica e operacional equivalente ou superior com o objeto desta contratagao, ou
com o item pertinente, por meio da apresentacao de certidoes ou atestados, por
pessoas juridicas de direito publico ou privado, ou regularmente emitido(s) pelo
conselho profissional competente, quando for o caso.

J Sera admitida, para fins de comprovagao de quantitativo minimo (50% para os
itens de maior relevancia); a apresentacdo e o somatério de diferentes atestados
executados de forma concomitante.

J Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da
matriz ou da filial do fornecedor.
J O fornecedor disponibilizara todas as informacGes necessarias a comprovacao

da legitimidade dos atestados, apresentando, quando solicitado pela Administragao,
cdpia do contrato que deu suporte a contratacao, endereco atual da contratante e local
em que foi executado o objeto contratado, dentre outros documentos.
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. Além dos atestados de capacidade técnica, deverao ser apresentados os laudos
e certificados comprovando a qualidade minima do item e o compromisso
ambiental obrigatorio, conforme descrito na tabela contida neste termo.

10. PROCEDIMENTO DE FISCALIZACAO:

O objeto fornecido sera fiscalizado na sua execucao pelo CIMESMI e pelos Municipios
Consorciados através de Servidor Municipal designado de cada ente, que registrara
todas as ocorréncias e as deficiéncias verificadas em relatério, cuja cdpia sera
encaminhada a licitante vencedora, objetivando a imediata correcao das
irregularidades apontadas.

11. CRITERIOS DE ACEITACAO E FORMA DE PAGAMENTO DOS SERVICOS A
SEREM CONTRATADO

Tera a licitante vencedora do certame que entregar o objeto, de forma integral e na
medida das necessidades da requerente, em até 45 (quarenta e cinco) dias apds a
solicitacao e/ou a ordem formal emitida pelo setor responsavel.

Pela execucao do objeto deste Edital, uma vez obedecidas as formalidades legais e
contratuais pertinentes, a Tesouraria Municipal pagara a Contratada, em até dez dias
Uteis da emissdo da fatura, conforme a quantidade de materiais fornecidos, apds os
procedimentos legais do empenho e a entrega das Notas Fiscais devidamente
atestadas e processadas, segundo a legislacao vigente.

12. PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
Vigéncia de 12(doze) meses a contar de sua assinatura.

13. PENALIDADES APLICAVEIS

13.1. Com fulcro na Lei n° 14.133, de 2021, a Administracdo podera, garantida a
prévia defesa, aplicar aos licitantes e/ou adjudicatarios as seguintes sanc¢des, dentre
outras eventuais penalidades estabelecidas no edital, sem prejuizo das
responsabilidades civil e criminal:

13.1.1. adverténcia;

13.1.2. multa;

13.1.3. impedimento de licitar e contratar e

13.1.4. declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto

perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida sua
reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade.
13.2. Na aplicagao das sangoes serao considerados:

13.2.1. a natureza e a gravidade da infragao cometida.

13.2.2. as peculiaridades do caso concreto

13.2.3. as circunstancias agravantes ou atenuantes

13.2.4. os danos que dela provierem para a Administragao Publica

Pagina 123 de 126

CNPJ: 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 — Jardim Sao Benedito -
Cambui — MG — CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99703-3934



Cl MI CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICiPIO DO EXTREMO SuUL DE MINAS — CIMESMI

13.2.5. a implantacdao ou o aperfeicoamento de programa de integridade,
conforme normas e orientagdes dos orgaos de controle.

13.3. A multa sera recolhida em percentual de 0,5% a 30% incidente sobre o valor
do contrato licitado, recolhida no prazo maximo de 3 (trés) dias Uteis, a contar da
comunicagao oficial.

13.3.1. Para as infragdes previstas nos itens 13.1.1, 13.1.2, 13.1.3 e 13.1.4, a
multa serd de 0,5% a 15% do valor do contrato licitado.

As sancOes de multa poderdo ser aplicadas a Contratada juntamente com a de
adverténcia, suspensao tempordria para licitar e contratar com a Administracdo
Municipal e impedimento de licitar e contratar com a Unido, Estados, Distrito Federal
ou Consoércios; descontando-a do pagamento a ser efetuado.

14. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGCOS

14.1 Durante a vigéncia da ata, os 6rgaos e as entidades da Administracdo Publica
federal, estadual, distrital e municipal que nao participaram do procedimento de
IRP poderdo aderir a ata de registro de precos na condicdo de nao participantes,
observados os seguintes requisitos:

14.1.1 apresentacao de justificativa da vantagem da adesao, inclusive em situagoes de
provavel desabastecimento ou descontinuidade de servico publico;

14.1.2 demonstracao de que os valores registrados estdo compativeis com os valores
praticados pelo mercado na forma do art. 23 da Lei n°® 14.133, de 2021; e
14.1.3 consulta e aceitacdo prévias do 6rgao ou da entidade gerenciadora e do

fornecedor.

14.2 A autorizacdo do drgao ou entidade gerenciadora apenas sera realizada apos a
aceitacao da adesao pelo fornecedor.

14.3 O 6rgao ou entidade gerenciadora podera rejeitar adesdes caso elas possam
acarretar prejuizo a execugao de seus proprios contratos ou a sua capacidade de
gerenciamento.

14.4 ApOs a autorizagdo do 6rgao ou da entidade gerenciadora, o érgao ou entidade
nao participante devera efetivar a aquisicao ou a contratacdo solicitada em até
noventa dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

14.5 O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivacao da contratacao,
podera ser prorrogado excepcionalmente, mediante solicitagdo do érgao ou da
entidade nao participante aceita pelo 6rgao ou pela entidade gerenciadora, desde
que respeitado o limite temporal de vigéncia da ata de registro de precos.

14.6 O 6rgdo ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de precos da qual
seja integrante, na qualidade de nao participante, para aqueles itens para os
quais nao tenha quantitativo registrado, observados os requisitos do item 13.1.

Dos limites para as adesoes
14.7 As aquisicbes por 6rgaos ou entidades nao participantes (caronas), sera regras

e limites estabelecidos na Lei 14.133/2021.
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14.8 Compete ao ORGAO NAO PARTICIPANTE os atos relativos & cobranca do
cumprimento pelo fornecedor das obrigacdes contratualmente assumidas e a
aplicacdo, observada a ampla defesa e o contraditorio, de eventuais penalidades
decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em relagdo as suas
proprlas contratagOes, informando as ocorréncias ao ORGAO GERENCIADOR

15. CRITERIOS DE ACEITACAO DOS SERVICOS A SEREM CONTRATADOS

Os CIMESMI e/ou seus Municipios Consorciados, formalizardo o pedido de material
conforme as necessidades, devendo a CONTRATADA atender aos pedidos, em até no
maximo 45 (quarenta e cinco) dias, contadas da data de recebimento da solicitacao;
Os prazos e obrigagOes previstos nesta Ata vigorarao independentemente de aviso
extrajudicial, bem como de interpelagcao ou notificacao judicial.

A entrega podera ocorrer nas secretarias dos Municipios Consorciados.

16. DOTACAO ORCAMENTARIA

Os recursos para a contratacao do objeto desta licitacao serao informados por ocasiao
da formalizacao do contrato ou emissao da Nota da Autorizacao de Fornecimento.

17. ESPECIFICACOES MINIMAS E QUANTIDADES

Conforme planilha de materiais constantes da planilha deste anexo.

Consolacao, 21 de fevereiro de 2024.

Valmir de Almeida Marques Gutierrez
Secretario Executivo do CIMESMI
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AESMI

UNINDO MUNICIPIOS,

ANEXO II — ESPECIFICACOES DO OBJETO - MODELO DE
PLANILHA PARA PROPOSTA COMERCIAL

PROCESSO LICITATORIO N° 006/2024
PREGAO ELETRONICO N° 006/2024

REGISTRO DE PRECOS
(Elaborar o modelo em papel proprio da empresa)

RAZAO SOCIAL:

ENDERECGO:

CNPJ:

TELEFONE:

EMAIL: ]

DADOS BANCARIOS:

REPRESENTANTE: Nome:
Identificacdo:
Qualificagdo:

AO CONSORCIO CIMESMI

Prezados Senhores,

Apresentamos e submetemos a apreciacao de vossa (s) Senhoria (s) nossa proposta de precos para fornecimento
dos materiais conforme quantidades e especificagdes abaixo:

Planilha de quantidades e pregos por lote conforme anexo.

LOTE 01
ftem Descrigao Marca Unidade Quantidade Unitario Total
Valor Total do Lote R$:
Valor Total do Lote (por ( )
extenso)

Declaramos que:

e Os pregos propostos incluem todos os custos e despesas, tais como: custos diretos e indiretos, tributos
incidentes, taxa de administracdo, materiais, servigos, encargos sociais, trabalhistas, seguros, fretes,
embalagens, lucros e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto deste Edital e seus anexos.

e Prazo de Entrega: Conforme edital.

e Prazo de Garantia: Conforme edital.

e Prazo de validade da proposta: 60 dias.

Local e data:

Carimbo da empresa (opcional)

Assinatura do representante

Pagina 126 de 126

CNPJ: 43.863.467/0001-78 — Rua Vereador Waldomiro Bueno, 109 — Jardim Sao Benedito -
Cambui — MG — CEP: 37.600 -000 - Fone (35) 99703-3934




	ANEXO I – TERMO DE REFERÊNCIA
	ANEXO II – ESPECIFICAÇÕES DO OBJETO - MODELO DE PLANILHA PARA PROPOSTA COMERCIAL

